RUBRO

GUARDIANÍA, SERVICIOS SANITARIOS, BODEGAS Y OFICINA


DE OBRA: PROVISIONALES.                        

1.- DESCRIPCIÓN  

El constructor, con el inicio de las obras, deberá ejecutar los ambientes necesarios para el personal de guardianía de la obra, las baterías sanitarias y las bodegas requeridas para el bodegaje de materiales. Estos ambientes deben tener las condiciones de habitabilidad y seguridad, por lo que se establecen las siguientes especificaciones mínimas con las que deberán cumplir: el piso será hormigón de 50 mm de espesor terminado paleteado, paredes de bloque alivianado de 150 mm. de espesor, cubierta con estructura de madera rústica y planchas de zinc, puertas y ventanas de madera, y adicionalmente en el piso correspondiente a guardianía o vivienda y oficina, se colocará un piso de madera de duela cepillada. Como mínimo proveerá de una batería sanitaria constituida por un inodoro, un urinario, un lavamanos y una ducha, ubicados adecuadamente, de forma que puedan utilizarlos todos los obreros. Adicionalmente, por cada 50 obreros o facción, se instalará una batería adicional.

Unidad: Global o por metro cuadrado (m2).

Materiales mínimos: Cemento portland, cemento de albañilería, ripio, arena, agua, bloque alivianado de hormigón, pingos de eucalipto, duela de eucalipto, puertas y candados, ventanas y vidrios, zinc, clavos, inodoros, urinarios, lavamanos, duchas, tubería y accesorios pvc. para  desagüe, tubería de cemento centrifugado, tubería y accesorios de pvc. para instalaciones de agua potable, teflón, pega para pvc., conductor eléctrico, grapas, boquilla, focos, taipe. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, andamios.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III, y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los planos de construcción para ubicar un sitio en el cual las instalaciones provisionales no interfieran en el normal desarrollo de la obra, ubicación que deberá ser aprobada previamente por fiscalización.

· Limpieza del terreno en el cual se va a ubicar ésta construcción, que incluirá retiro, desbroce  y desalojo de todo material extraño y la nivelación del terreno.

· Planos de taller, de la ubicación, dimensiones y demás necesarios para la realización de las instalaciones provisionales. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de filtraciones o humedad en las instalaciones provisionales.

· Comprobar que las instalaciones hidráulicas y sanitarias funcionen adecuadamente previa la colocación de piezas sanitarias.

· Mantenimiento y limpieza de las instalaciones.

· Realizar las cunetas y zanjas necesarias, para la recolección de aguas lluvias, con la finalidad de impedir su ingreso o deterioro de las instalaciones provisionales 

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Retiro de todas las instalaciones provisionales, los escombros y restos de materiales de las mismas y su desalojo de la obra.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

La ejecución de las instalaciones provisionales, una vez aprobada por fiscalización, su ubicación y planos de taller, se iniciará con la nivelación y excavación del suelo para ubicar las tuberías de desagüe, que irán conectadas al sistema de evacuación del alcantarillado público. 

Las paredes se cimentarán directamente al terreno firme, enterrándolas en un mínimo de 200 mm. El suelo será debidamente compactado, para luego verter hormigón de piso, con una capa uniforme de 50 mm de espesor en una proporción de 1: 3 :5 cemento - arena - ripio, con un acabado final paleteado fino. Se continuará con la ubicación de la mampostería de bloque, con mortero 1:6 cemento - arena, perfectamente nivelada y aplomada. Se deberá prever la ubicación de vanos para puertas y ventanas.

La colocación de los pingos de cubierta se efectuará directamente sobre el bloque, debidamente asegurados, sobre los que se colocará correas de madera de 40 x 40 mm. para soportar el techado de planchas de zinc, las que serán asentadas y clavadas a distancias no mayores de 800 mm., o según la dimensión del zinc utilizado. El techado, totalmente impermeable, tendrá como mínimo un volado de 600 mm. en el sentido de la caída de las aguas y de 400 mm. para los laterales. 

Las instalaciones eléctricas podrán  quedar vistas y sujetas a la estructura de madera y mampostería por medio de grapas. Toda la instalación de agua potable será exterior, y las que se requiere ingresar a la construcción quedarán vistas y sujetas al piso o mampostería por medio de grapas. Como última fase se colocarán todas las piezas sanitarias y se realizará una prueba de funcionamiento de todo el sistema hidrosanitario. 

4.- MEDICIÓN Y PAGO

En caso de que el contrato así lo establezca, la medición se la efectuará por metro cuadrado “M2“ , midiendo el área de la planta construida, entre límites exteriores de las mamposterías, por lo que no se tomará en cuenta los volados de cubierta. Caso contrario, este costo será a cargo del constructor.

RUBRO

REPLANTEO Y NIVELACIÓN





                    

1.- DESCRIPCIÓN 
Se entenderá por replanteo el proceso de trazado y marcado de puntos importantes , trasladando los datos de los planos al terreno y marcarlos adecuadamente, tomando en consideración la base para las medidas (B.M.) y (B.R.) como paso previo a la construcción del proyecto.
Se realizará en el terreno el replanteo de todas las obras de movimientos de tierras, estructura y albañilería señaladas en los planos, así como su nivelación, los que deberán realizarse con aparatos de precisión como teodolitos, niveles, cintas métricas. Se colocará los hitos de ejes, los mismos que no serán removidos durante el proceso de construcción, y serán comprobados por Fiscalización. 

Unidad: Metro cuadrado ( m2).

Materiales mínimos: Mojones, estacas, clavos, piola.

Equipo mínimo: Teodolito, nivel, cinta métrica, jalones, piquetes, herramienta menor. 

Mano de obra mínima calificada: Topógrafo, Cadenero, Categorías III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo a la ejecución del rubro, se comprobará la limpieza total del terreno, con retiro de escombros, malezas y cualquier otro elemento que interfiera el desarrollo del rubro. 

· Inicialmente se verificará la exactitud del levantamiento topográfico existente: la forma, linderos, superficie, ángulos y niveles del terreno en el que se implantará el proyecto, determinando la existencia de diferencias que pudiesen afectar el replanteo y nivelación del proyecto; en el caso de existir diferencias significativas, que afecten el trazado del proyecto, se recurrirá a la fiscalización para la solución de los problemas detectados.

· Previa al inicio del replanteo y nivelación, se determinará con fiscalización, el método o forma en que se ejecutarán los trabajos y se realizarán planos de taller, de requerirse los mismos, para un mejor control de los trabajos a ejecutar.

· La localización se hará en base al levantamiento topográfico del terreno, y los planos arquitectónicos y estructurales.

· Se recomienda el uso de mojones de hormigón y  estacas de madera resistente a la intemperie.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· La localización y replanteo de ejes, niveles, centros de columnas y alineamiento de la construcción debe ser aprobada por fiscalización y verificada periódicamente.

· Los puntos de referencia de la obra se fijarán con exactitud y deberán marcarse mediante puentes formados por estacas y crucetas, mojones de hormigón, en forma estable y clara.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Es necesario mantener referencias permanentes a partir de una estación de referencia externa (mojón), para que no se altere con la ejecución de la obra, se mantenga accesible y visible para realizar chequeos periódicos.
· Se realizará le verificación total del replanteo, mediante el método de triangulación, verificando la total exactitud y concordancia con las medidas determinadas en los planos.
· Se repetirá el replanteo y nivelación, tantas veces como sea necesario, hasta lograr su concordancia total con los planos.
3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Luego de verificada la exactitud de los datos del levantamiento topográfico y solucionada cualquier divergencia, se inicia con la ubicación de un punto de referencia externo a la construcción, para luego localizar ejes, centros de columnas y puntos que definan la cimentación de la construcción. A la vez se replanteará plataformas y otros elementos pavimentados que puedan definir y delimitar la construcción. Al ubicar ejes de columnas se colocarán estacas las mismas que se ubicarán de manera que no sean afectadas con el movimiento de tierras. Por medio de puntos referenciales (mojones) exteriores se hará una continua comprobación de replanteo y niveles.

Las cotas para mamposterías y similares se podrá determinar por medio de manguera de niveles. Para la estructura, se utilizarán aparatos de precisión y cinta metálica.
4.- MEDICIÓN Y PAGO

Para su cuantificación se medirá el área del terreno replanteada y su pago se realizará por metro cuadrado (M2).

RUBRO

RELLENO Y COMPACTACIÓN CON SUELO.



                        

1.- DESCRIPCIÓN 

Será el conjunto de operaciones para la construcción de rellenos con material del suelo existente, hasta llegar a los niveles y cotas determinadas y requeridas.

El objetivo será el relleno de las áreas sobre plintos, vigas de cimentación, cadenas,  plataformas y otros determinados en planos y/o requeridos en obra, hasta lograr las características del suelo existente o mejorar el mismo de requerirlo el proyecto, hasta los niveles señalados en el mismo, de acuerdo con las especificaciones indicadas en el estudio de suelos y/o la fiscalización. 

Unidad : Metro cúbico (m3).

Materiales mínimos: tierra seleccionada de la obra, agua; que cumplirá con las especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, equipo de topografía, compactador mecánico y complementarios.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, V, Topógrafo, categoría OEP1 y OEP2. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Elaboración y/o verificación del estudio de suelos, con las indicaciones y especificaciones del relleno a efectuarse y/o las determinadas por fiscalización. Definición de la granulometría, humedad óptima y la densidad máxima. Verificación del índice de plasticidad del material de relleno permitido y porcentaje máximo permisible de materia orgánica.

· El material será exento de grumos o terrones.

· En general y de no existir especificación contraria, el grado de compactación de los rellenos, mediante verificación con los ensayos de campo,  deberán satisfacer al menos el 96% de la densidad establecida.

· Las excavaciones tendrán las paredes rugosas, para mejorar la adherencia del relleno.

· Verificación del buen estado del equipo a utilizar.

· Definición de los sitios, niveles y pendientes finales del relleno.

· Todos los trabajos previos como cimentaciones, instalaciones y otros que vayan a ser cubiertos con el relleno, serán concluidos.

· Los elementos de hormigón tendrán la resistencia adecuada, cuando soporten cargas provenientes del relleno.

· Elaboración de cámaras de aire y sistemas de drenaje.

· Impermeabilización de elementos estructurales que requieran ser protegidos del relleno.

· Determinación de las medidas de seguridad para el personal, obras y vecindad. 

· De ser necesario, las instalaciones serán protegidas y recubiertas de hormigón u otros especificados.

· Selección y aprobación de fiscalización del material con el cual se realizará el relleno.

· Todo relleno se efectuará en terrenos firmes, que no contengan agua, materia orgánica, basura y otros desperdicios.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Trazado de niveles y cotas que determine el proyecto, hasta donde llegará el relleno.

· Tendido y conformación de capas no mayores de 200 mm. de espesor.

· Compactación de cada capa de material, desde los bordes hacia el centro del relleno.

· La compactación en curvas se iniciará desde la parte inferior del peralte hasta su parte superior. 

· El proceso de compactación será con traslapes en toda su longitud.

· Para relleno de zanjas de tuberías de alcantarillado o cimentaciones profundas, se iniciará simultáneamente por ambos lados, evitando desplazamientos de estos elementos.

· Marca de los niveles correspondientes a cada capa, por medio de estacas, para rellenos masivos.

· Verificación del cumplimiento de la humedad óptima y de la compactación mínima requerida, antes de continuar con las siguientes capas de relleno. Se realizarán pruebas de humedad y densidad, según ensayos de campo para rellenos no estructurales por cada 100 m2 o 20 m3, y/o según las especificaciones del proyecto o indicaciones de fiscalización. Adicionalmente deberá realizarse las pruebas de resistencia del suelo en los rellenos ejecutados, para elementos estructurales.

· Verificación del sistema de drenaje de aguas.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Evitar circular con equipo pesado o acumular materiales en las zonas de relleno.

· Verificación del nivel exigido en el proyecto, aceptándose una tolerancia máxima de 20 mm. de diferencia en cualquier dirección.

· Retiro y limpieza de material sobrante o desperdicios de cualquier tipo; corte final de taludes.

· En general y a falta de especificación en el proyecto, para ensayos y tolerancias del rubro concluido se regirá a lo establecido en las “Especificaciones generales para la construcción de caminos y puentes” del MOP. Sección 303-1.02.: Ensayos y tolerancias; Secciones 305-1.02.3 y 305.2: Compactación; Sección 307-2.06.: Relleno de estructuras.

· Protección de los rellenos, hasta su cubrimiento o utilización.

RUBRO

RETIRO DE MAMPOSTERÍA DE LADRILLO O BLOQUE CON

                       

DESALOJO.




 

1.- DESCRIPCIÓN 

Para este rubro se entiende el conjunto de operaciones que tendrá que ejecutar el constructor  para retirar, desmontar o derrocar  las mamposterías hasta las líneas y niveles que señale el proyecto.

El proyecto de construcción contempla el reemplazo y retiro de algunas mamposterías, por lo que se requiere la remoción y desalojo de varias de las paredes existentes.

Unidad : metro cúbico (m3).
Materiales mínimos: ninguno.                                                                                                    

Equipo mínimo: Herramienta menor, amoladora, volqueta, andamios.
Mano de obra mínima calificada: Categorías I y V.                                                          

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisar los planos constructivos, para determinar las mamposterías a retirar.

· El contratista examinará las condiciones de estabilidad que se vayan a modificar con esta intervención y determinará con fiscalización la secuencia de los retiros a ejecutar.

· En el caso de que existan dudas sobre la seguridad, se requerirá el criterio de la Fiscalización.

· Medición de los elementos a retirar.

· Retiro previo de los elementos que se encuentren sustentados o arriostrados a los elementos a retirar.

· Apuntalamiento de elementos que puedan afectarse con el retiro de las paredes.

· Proteger pisos y otros que pudiesen afectarse con la ejecución de este trabajo.

· Colocación de protecciones para el personal de obra y otros que se encuentren en ella o que pudiesen ser afectados por los trabajos a ejecutar. Colocación de avisos de seguridad y determinar con fiscalización las medidas mínimas de seguridad a observarse. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Apuntalamientos de los muros que se conservan, y revisión constante de su estabilidad.

· Acarreo continuo de los materiales retirados, hasta el sitio donde se vaya a ubicar para su posterior desalojo.

· Evitar que el material que se retira, golpee  y dañe el piso por caída libre.

· Si fiscalización lo indica, se realizará la limpieza y apilamiento de los bloques y ladrillos que se retiren.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Comprobación y actualización de los planos constructivos, con la obra ejecutada.

· Protecciones y apuntalamientos de las mamposterías que puedan quedar sueltas y/o a la intemperie.

· Limpieza de los sitios afectados durante la ejecución del rubro.

RUBRO

RETIRO DE CIELO RASO Y ESTRUCTURA
                        

DE SUSTENTACIÓN CON DESALOJO.

 

1.- DESCRIPCIÓN 

Comprende todas las acciones requeridas para retirar y desalojar el cielo raso y su estructura de sustentación a la estructura principal.

El objetivo será el retirar el cielo raso en los ambientes y plantas que se indiquen en los planos constructivos o según indicaciones de fiscalización. El rubro incluye el desalojo total del material que se retira a los lugares permitidos por la municipalidad. 

Unidad : metro cuadrado (m2).

Materiales mínimos: ninguno.

Equipo mínimo: Herramienta menor, andamio, volqueta.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, II, y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Realizar la secuencia de retiros, en forma conjunta con la fiscalización de obra.

· Medición previa del área que se va a retirar.

· Verificar, y si es del caso proteger los pisos que vayan a recibir el material que se retira, ya que en una gran parte se precipitará en caída libre.

· Desmontar y retirar los accesorios y elementos que puedan estar suspendidos en éste cielo raso.

· Retirar o suspender toda la tubería, revestimientos y cables que correspondan a instalaciones eléctricas y similares.

· Protecciones y avisos, al personal de la obra y otros que se encuentren en ella de que se va a proceder con éstos derrocamientos.

· Protecciones de paredes, muebles, pisos y otros elementos a conservarse.

· Determinar con fiscalización las medidas de seguridad mínimas a observarse.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Acarreo continuo del material que se retira hasta el sitio a desalojar, evitando sobrecargas a pisos o lugares en mal estado.

· Marcar niveles originales del cielo raso que se retira.

· Clasificación del material, que sea susceptible de reutilización, según indicaciones de fiscalización. 
2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Desalojo del material retirado a los sitios permitidos por la municipalidad.

· Limpieza total de los ambientes en los cuáles se efectúa el retiro.

· Entrega del material limpio, que se ha definido para su reutilización.

RUBRO

RETIRO DE CUBIERTA CON DESALOJO.



 

1.- DESCRIPCIÓN 

El objetivo de éste rubro será el retirar la cubierta de la edificación según las áreas determinadas en planos, incluyendo la estructura en la cual se apoya, con su respectivo desalojo. 

El constructor garantizará que el retiro de la cubierta será un proceso ordenado y de cuidado, en el que no se produzcan daños a la estructura de cubierta o al inmueble en general, tratando de recuperar la mayor cantidad de elementos para su reutilización. Se incluye en este rubro el retiro de canales de tol o similares, que forman parte del techado de cubierta.

Unidad : metro cuadrado (m2).

Materiales mínimos:  lana de acero fina.

Equipo mínimo: Herramienta menor, andamios, volqueta.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III, y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Secuencia de retiros y coordinación con Fiscalización.

· Prever en la obra, un sitio en el cual se vaya a ubicar las tejas que se retiran y son susceptibles de reutilización.

· Protecciones y seguridades para los obreros que se ubiquen en lo alto de la cubierta y para los que permanezcan en los niveles inferiores de la obra.

· Protección de cielo rasos a conservarse.

· Determinar con fiscalización las medidas de seguridad mínimas a observarse.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Clasificación de la teja que se retira: la que se ubica en el sitio para el desalojo y la que será reutilizada.

· Acarreo permanente del material que se retira hasta el sitio del desalojo, para evitar sobrecargas en sitios frágiles de la obra.

· Impedir la caída libre de los materiales retirados. 

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Protección de las áreas descubiertas, por medio de una cobertura provisional, fácil de instalar y retirarla, como puede ser plástico reprocesado o similar ( trabajo que no forma parte de este rubro).

· Selección de la teja retirada, y que a criterio de fiscalización podrá ser  reutilizada.

· Limpieza y apilamiento de la teja que va a ser reutilizada.

· Limpieza y desalojo total del sitio o sitios utilizados, para el desarrollo del rubro. 

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Se inicia con el retiro de la teja, la que será transportada hasta el sitio donde va a ser limpiada y clasificada. Se la limpiará de todas las adherencias de materiales que contenga, con espátulas, cepillos de cerda plástica y lana de acero fina, cuidando de no romperlas y dejándolas totalmente limpias . Una vez ejecutado este proceso, se continuará con el transporte y clasificación por tamaños de las tejas , para guardarlas en un sitio predeterminado de la obra, que será indicado por Fiscalización. El almacenamiento de éstas se efectuará en forma circular, con la teja parada y un máximo de tres filas en altura. 

Concluido el retiro de la teja, se procederá a desclavar las tiras y alfajías, y retirar los canales que no se hayan retirado conjuntamente con la teja. Se procederá de ésta manera , para evitar que el golpe y movimiento producido al desclavar las tiras, pueda causar un desplazamiento y rotura de la teja existente.

El constructor deberá reponer, cualquier parte de la construcción que retirada, no constaba en planos o en el plan y secuencia de derrocamientos, con el sistema constructivo original. En todo caso, de existir causas y motivos que impidan su conservación, deberá obtener previamente la autorización de la fiscalización.

El rubro incluye desalojo de todos los materiales retirados fuera  de la obra, a los lugares permitidos por el M.D.M.Q.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

Se medirán la superficies inclinadas planas de la cubierta exterior, en una sola ocasión y antes de efectuar la remoción. Su pago se lo hará por metro cuadrado “ M2 “

RUBRO

DERROCAMIENTO DE HORMIGÓN ARMADO CON DESALOJO.
                        

1.- DESCRIPCIÓN 

El constructor procederá a derrocar losas, columnas, vigas y otros elementos de hormigón armado que se encuentren indicados en los planos y los decididos en obra por la fiscalización,  cuidando que estas remociones no afecten los elementos constructivos que se conservan, desalojando los materiales fuera de obra, a los lugares permitidos por la municipalidad.

Unidad : metro cúbico (m3).
Materiales mínimos: puntales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, amoladora, andamios, martillo neumático, andamios, volqueta. 

Mano de obra mínima calificada: Categorías I y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de planos constructivos, en lo que se verificará los elementos a derrocar.

· Retiro previo de todos los elementos que pudieran estar soportando o que se encuentren arriostrados a las estructuras a derrocar.

· El contratista examinará las condiciones de estabilidad que se vayan a modificar con esta intervención.

· Cualquier  duda sobre la estabilidad y/o aclaración se la efectuará con Fiscalización.

· Elaboración de una secuencia de derrocamientos, realizada en forma conjunta con Fiscalización.

· Apuntalamientos de elementos que puedan afectarse con el retiro del hormigón armado.

· Verificar, y si es del caso proteger los pisos y otros elementos que vayan a recibir el material que se retira.

· Protecciones y avisos, al personal de la obra y otros que se encuentren en ella de que se va a proceder con éstos derrocamientos.

· Determinar con fiscalización las medidas de seguridad mínimas a observarse.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Colocación previa de apuntalamiento en los elementos a derrocar. 
· Retiro constante del material que se derroca, evitando cargas de sobrepeso y posibles afectaciones a otros elementos.

· Si la estructura que se derroca debe ligarse a la nueva construcción, se cuidará que las varillas que sirven de unión se las conserven en buenas condiciones hasta el momento de la nueva fundición.

· El hierro estructural que se rescate en buenas condiciones, será limpiado y colocado en un lugar de la obra para su reutilización, previa autorización de Fiscalización. 

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Apuntalamiento y sujeciones necesarias en el caso de conservar elementos estructurales, parte de ellos u otra tipo de elementos.

· Picado y limpieza de las superficies que deja la demolición, y que sea susceptible de recibir nuevos colados.

· Limpieza total de los ambientes en los cuáles se efectúa el retiro

RUBRO

LIMPIEZA MANUAL DEL TERRENO. 




                        

1.- DESCRIPCIÓN 
Será  la remoción y retiro de toda maleza, árboles, desperdicios y otros materiales que se encuentre en el área de trabajo y que deban ejecutarse manualmente.

Disponer del área de construcción, libre de todo elemento que pueda interferir en la ejecución normal de la obra a realizar.  El rubro incluye la limpieza total del terreno y su desalojo, en las áreas en las que se determinen como necesarias y que no sean susceptibles de realizar en el rubro de “excavación  y desalojo sin clasificar”. 

Unidad : Metro cuadrado (m2).

Materiales mínimos: ninguno.

Equipo mínimo: Herramienta menor, volqueta.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Reconocimiento del terreno en el que se proyecta la edificación.

· Determinar las precauciones y cuidados para no causar daños y perjuicios a propiedades ajenas, que se encuentren contiguas a la zona de trabajo.

· Selección de los árboles que se conservarán y de los trabajos requeridos para su cuidado, hasta la terminación de las obras. Se retirarán únicamente los que impidan la ejecución de las obras. Se transplantarán los que a juicio de la fiscalización, impidan la ejecución de los trabajos, pero deben conservarse.

· Definir los límites del área que va ser limpiada, ya sea por descripción en planos o por indicación de la Fiscalización.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Comprobación de la ejecución correcta de los trabajos.

· El material o elementos retirados y que puedan ser utilizados en el proceso de construcción, previa indicación de fiscalización, serán ubicados en un sitio determinado de la obra.

· Acarreo permanente del material retirado, hacia el sitio para su desalojo.

· Verificación de los trabajos para el mantenimiento de los árboles que se conservan.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Aprobación de los trabajos correctamente ejecutados.

· Mantenimiento del terreno limpio, libre de escombros y maleza.

· Mantenimiento y cuidado de los árboles que se conservan.
RUBRO

PROCEDIMIENTO GENERAL DE ENCOFRADOS Y DESENCOFRADO.
                       

1.- DESCRIPCIÓN  

Se entiende por encofrado las formas volumétricas que se confeccionan para dar la configuración final del concreto, que sea capaz de soportar con total seguridad todas las cargas verticales, los esfuerzos horizontales y la ejecución de vertido y vibrado del hormigón, con el fin de amoldarlo a la forma prevista y conseguir una estructura que cumpla con la resistencia, función, formas, líneas y dimensiones de los elementos especificados en planos y detalles del proyecto.

Unidad : Metro cuadrado ( m2 ).
Materiales mínimos: tableros de madera ( contrachapada de 15 mm. de espesor tipo “B” , de contrachapada para encofrado o de duelas de eucalipto: según la apariencia final y detalles determinados en planos), alfajías de madera, tiras de madera, duela cepillada y machihembrada de 18 mm. de espesor, clavos, alambre galvanizado, pernos, tol, suelda, puntales de madera, los que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas para materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, puntales y vigas metálicos, soldadora, andamios, sierra eléctrica.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Determinación de las cargas vivas, muertas y esfuerzos que soportará el encofrado.

· Diseño y cálculo de los encofrados a utilizar, los que se sujetarán y tomará en cuenta como mínimo los factores que se indican en el Capítulo 6. Sección 6.1. Diseño de encofrados, del Código Ecuatoriano de la Construcción, Quinta edición, 1993.

· El diseño deberá indicar la forma para el ensamble, arriostramiento, apuntalamiento y desarmado de los encofrados, el que debe ser ágil y rápido. Igualmente el diseño considerará el tamaño y peso de los elementos de los encofrados, los que deberán estar de acuerdo con los medios que el constructor tenga para su movimiento y colocación en sitio. Este diseño será presentado a la fiscalización, con la debida anticipación a la ejecución de los trabajos, para su aprobación.

· Prever el cumplimiento de las tolerancias máximas permitidas para la fabricación y colocación del concreto: se observará a menos que fiscalización o las especificaciones estructurales determinen lo contrario, lo establecido en el manual 117-90 de la A.C.I. (American  Concrete Institute) secciones 3 a la 14.

· Todos los encofrados serán rígidos, resistentes, impermeables al mortero y limpios.

· Los enlaces o uniones de los distintos componentes de los encofrados, serán sólidos y sencillos, de modo que su montaje y desmontaje se ejecute con facilidad.

· Ejecutar la nivelación, replanteo y escuadrado de la ubicación de los encofrados, previa a su inicio.

· Se presentarán muestras de la madera para encofrados y de los tableros realizados conforme los diseños de detalle, cuando  el elemento de hormigón a fundir, dispondrá de un acabado de superficie vista.

· El constructor garantizará la estabilidad y resistencia de los encofrados y su forma de arriostramiento y apuntalamiento y en ningún caso será relevado de responsabilidad  de los resultados obtenidos con el uso de los planos de encofrados aprobados por la fiscalización.

· Revisión de planos  y ubicación de todas las instalaciones y conductos que se incorporarán con la ejecución de los encofrados.

· Previo al diseño y ejecución de los encofrados se revisará y tomará en cuenta la Guía de práctica INEN-GP 16: Guía práctica. Diseño y construcción de encofrados.

 2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Para la fabricación y pruebas de resistencia de los encofrados ejecutados, se regirá a lo estipulado en la Sección 503. Hormigón estructural. Numeral 503-4.01. Obra falsa y encofrados, de las Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes del MOP. 

· En la construcción de encofrados se verificará la ejecución de las ranuras, orificios, pasos, así como muescas y otras necesarias, relacionados con otros trabajos, así como el empotramiento de elementos que quedarán embebidos en el hormigón. Se observará lo determinado en el Capítulo 6. Sección 6.3. Tuberías y conductos embebidos en el hormigón, del Código Ecuatoriano de la Construcción, Quinta edición, 1993.

· Verificación de todas las juntas, las que deberán ser horizontales o verticales con los acanalados (juntas de construcción) para fundiciones posteriores. 

· Revisión y verificación de los enlaces o uniones de los diferentes elementos que conforman el encofrado, lo que serán sólidos y sencillos, de modo que su montaje y desmontaje se verifique con facilidad.

· En los elementos de gran luz o volados, se verificará la  disposición de una contraflecha para que una vez desencofrado y cargada la pieza de hormigón, esta conserve una ligera concavidad en su intradós. 

· La construcción de los encofrados se ejecutará de forma que permita su remoción sin martilleo o uso de palancas contra el hormigón.

· Fiscalización podrá modificar el sistema en general si a su juicio no reúnen las condiciones de seguridad y eficiencia exigidas.

· Las superficies interiores deberán estar totalmente limpias y humedecerse antes de la colocación del hormigón.

· Para facilitar el desencofrado se puede utilizar aditivos para moldes, los que estarán exentos de sustancias perjudiaciales para el hormigón y acero de refuerzo; además que no lo mancharán y se aplicará previo al armado de los encofrados y la colocación de los refuerzos.

· Mientras se ejecuta el armado del encofrado y al concluir éste, se verificará la nivelación, aplomado, apuntalamiento y escuadrado de la estructura, con la limpieza total posterior.

· Para el armado del hierro, se preverán los recubrimientos mínimos para hormigón armado y fundido en obra, determinados en la sección 7.7.1 del Código Ecuatoriano de la Construcción. Quinta edición, 1993.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· El inicio del desencofrado tendrá el visto bueno de fiscalización, luego de verificada la resistencia del hormigón; además que se regirá a lo especificado en la Sección 503. Hormigón estructural. Numeral 503-4.04. Remoción de encofrados y obra falsa de las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes del MOP”, y a las especificaciones detalladas en el Capítulo 6. Sección 6.2. Desencofrados y retiro de puntales, del Código Ecuatoriano de la Construcción (C.E.C), Quinta edición, 1993.

· Antes de reutilizar un encofrado debe limpiarse con cepillo de alambre, para eliminar el mortero que haya podido quedar adherido y realizar cualquier reparación que éstos necesiten.

· Los tableros de madera contrachapada se usarán con un máximo de cuatro ocasiones, mientras que los de duela por seis ocasiones, previa la aprobación de fiscalización para su reutilización.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

El diseño y cálculo de los encofrados tomará en cuenta al menos los siguientes factores: a): velocidad y método de colocación del hormigón; b): cargas de construcción, incluyendo cargas verticales, horizontales y de impacto; c): requisitos especiales del encofrado, necesarios para la construcción de cascarones, placas plegadas, domos, hormigón arquitectónico u otros tipos semejantes de elementos. ( C.E.C.: 6.1: Diseño de encofrados). Adicionalmente se observará lo determinado por las especificaciones estructurales y  la fiscalización

Una vez aprobado el diseño de los encofrados se procederá a su ejecución. La madera que se utilice en la fabricación será de buena calidad y exenta de ojos, los cuales debilitan la resistencia de la misma. 

La elaboración de los tableros se realizará del tamaño adecuado que permita el manejo manual de los obreros durante el encofrado y desencofrado de éstos o por los medios adicionales que el constructor implemente en obra. Se basará en una coordinación y tomando en cuenta las medidas comerciales de la madera a ser utilizada, de tal forma que el desperdicio sea el mínimo posible.  La estructura de los tableros distribuirán las alfajías a una máxima distancia de 600 mm. entre ejes,  en sentido transversal y longitudinal y además se verificará que la lámina de la madera contrachapada en contacto con el hormigón sea lisa, sin astillas y en buen estado. Los tableros de duela cepillada y machihembrada conservarán las especificaciones indicadas anteriormente. Se recomienda que las medidas más usuales para tableros sean de 600 x 1200 mm.

Los puntales irán con una separación adecuada, de acuerdo al material y contraventeados entre sí para mantener su forma y posición, los que no se apoyarán en ningún caso en forma directa al suelo y se utilizará elementos resistentes que evite el punzonamiento del mismo. Para casos de elementos de luces considerables o en voladizo, fiscalización comprobará que la contraflecha sea la adecuada, previo al armado final del encofrado. Concluido el armado de la estructura de encofrado, y previa la comprobación de que los trabajos complementarios o a ser embebidos en el hormigón se encuentran totalmente concluidos, se procederá a una impermeabilización total de las juntas de los diferentes elementos y uniones del encofrado y verificación de  su nivelación, escuadre y aplomado . 

Fiscalización podrá exigir pruebas de la estabilidad, resistencia y estancamiento del encofrado elaborado, las que deberán satisfacer totalmente, para ser aprobados y continuar con la colocación del acero de refuerzo y hormigonado.

Para proceder con el desencofrado se solicitará la autorización de fiscalización, la que será en coordinación con los resultados que se indiquen en las pruebas y ensayos de los hormigones correspondientes. En general se respetará el siguiente tiempo para desencofrar: 3 días para retiro de costados; para los fondos, cuando el hormigón haya adquirido el 70% de su resistencia. Se tendrá especial cuidado en el desencofrado de los extremos libres, ya que son susceptibles de daños o desprendimientos de hormigón. 

4.- MEDICIÓN Y PAGO

Se medirá el área del encofrado que se encuentra en contacto con el hormigón (o bloques en losas)  y su pago se lo efectuará por metro cuadrado “M2”.  El costo incluye todos los sistemas de sujeción, apuntalamiento y sustentación que se requiera para lograr la ejecución y estabilidad del encofrado.

RUBRO

ENCOFRADO Y DESENCOFRADO DE CADENAS CON

                       

TABLEROS DE MADERA. 



 

1.- DESCRIPCIÓN 
Se entiende por encofrado de cadenas las formas volumétricas laterales que se confeccionan con tableros de madera, para que soporten el vaciado del hormigón con el fin de confinarlo a la forma prevista, y conseguir una estructura final que cumpla con las formas, líneas y dimensiones de las cadenas  que se especifican en planos y detalles del proyecto.

Unidad : Metro cuadrado ( m2 ).
Materiales mínimos: tableros de madera , alfajías de madera de 60 x 40 mm., tiras de madera de 40 x 40 mm., clavos, alambre galvanizado No. 18, los que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas para materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· Los establecidos en procedimientos generales de encofrados y desencofrados, del presente capítulo.
2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Verificación previa de la existencia en cantidad y calidad de tableros, tirantes, estacas y otros a utilizar.

· Se revisarán y verificarán los diseños preestablecidos.

· Los tableros tendrán la altura de las cadenas a fundirse.

· Culminación de la base que soporta la cadena a fundirse, como mampostería de piedra, hormigón de replantillos, suelo compactado o similares.

· Las excavaciones que vayan a albergar las cadenas, serán lo suficientemente amplias, que permitan el apuntalamiento lateral de los encofrados e impidan su desmoronamiento.

· Armado y amarrado el acero de refuerzo y colocado conforme lo establecido en planos. 

 2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de las ranuras, orificios, pasos y muescas necesarias para relacionar con otros trabajos.

· Fiscalización podrá modificar el sistema en general si a su juicio no reúnen las condiciones de seguridad y eficiencia exigidas.

· Para facilitar el desencofrado se puede utilizar aditivos, los que estarán exentos de sustancias perjudiaciales para el hormigón y el acero, que se aplicará previa la colocación de los encofrados y el acero de refuerzo.

· Verificación de la nivelación, verticalidad y uniones de los tableros, así como la estabilidad del sistema de encofrado.

· Limpieza total de los encofrados y colocación de separadores entre el acero de refuerzo y el encofrado, previo al vertido del concreto.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Desencofrado de laterales, mínimo a los tres días del vaciado del hormigón.

· Todos los encofrados serán embodegados en lugares secos y ventilados, previo su limpieza luego de haberlos utilizado.

· Es conveniente hacer una revisión de los encofrados que se han utilizado, ya que pueden requerir de una reparación inmediata, evitando su deterioro.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Aprobado el diseño de los encofrados y la elaboración de los tableros y verificada la base de sustentación de las cadenas, se procederá al replanteo y  la conformación de los encofrados laterales, los mismos que para mantener el ancho determinado, se unirán en su parte superior, por medio de tiras de madera de 40 x 40 mm. sujetas a la alfajía de refuerzo del tablero y a una distancia no mayor de 600 mm. El soporte de los laterales, para evitar deslizamientos y pandeos en el momento de verter el hormigón, se lo efectuará por medio de apuntalamientos con alfajías de madera de 600 x 400 mm. sujetas al piso y al encofrado. Todos los tableros serán perfectamente sellados para evitar la filtración del hormigón.

Una vez concluido el armado y fijación de los tableros y el sistema de encofrado, se realizará una limpieza general de éstos, dejándolos listos para la colocación de los separadores y acero de refuerzo, previo a la fundición de la cadena.

Para proceder con el desencofrado, se solicitará la autorización de fiscalización y en todo caso se respetará la siguiente indicación: retiro de costados de cadenas para hormigones de cemento portland mínimo 3 días y cuando se utilicen aditivos se sujetará a los resultados que se indiquen en las pruebas correspondientes. Se tendrá especial cuidado en el desencofrado de los extremos libres, ya que son susceptibles de daños o desprendimientos de hormigón. 

4.- MEDICIÓN Y PAGO

Se medirá el área del encofrado que se encuentra en contacto con el hormigón y su pago se lo efectuará por metro cuadrado “ M2 “. El costo incluye todos los sistemas de sujeción, apuntalamiento y sustentación que se requiera para lograr la ejecución y estabilidad del encofrado.

RUBRO

ENCOFRADO Y DESENCOFRADO DE GRADAS CON TABLEROS
CODIGO                        

DE MADERA 



 

1.- DESCRIPCIÓN 
Se entiende por encofrado de gradas las formas volumétricas que se confeccionan con piezas y tableros de madera, para que soporten el vaciado del hormigón con el fin de amoldarlo a la forma prevista y conseguir una estructura final que cumpla con las formas, líneas y dimensiones de las gradas que se especifican en planos y detalles del proyecto.

Unidad : Metro cuadrado ( m2 ).
Materiales mínimos: tableros de madera, alfajías de madera, puntales de madera, clavos, pernos, alambre galvanizado No. 18, los que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas para materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, puntales y vigas metálicas.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· Los establecidos en los procedimientos generales de encofrados y desencofrados, del presente capítulo.
2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Verificación de la existencia en cantidad y calidad de tableros de madera, puntales, vigas y demás necesarios para la completa ejecución del rubro.

· Revisión de los planos y detalles del proyecto.

· Elaboración de los diseños previos de los encofrados a ejecutar.

· Los diseños serán detallados, de tal forma que consideren todas las características de los elementos y sus formas de la grada a encofrar. El contratista tomará en cuenta el mayor desperdicio que deriva la ejecución de éstos encofrados.

· La madera de refuerzo y tableros utilizados en los encofrados, será rechazada cuando presente nudos, alabeos y deformaciones que perjudiquen las característica del elemento a fundir.

· Se preverá los sistemas de empotramiento, anclaje o apoyo para soportar las gradas a fundirse.

· Replanteo detallado de las huellas, contrahuellas y descansos, descontando espesor de masillados y acabados de piso, tanto en las niveles, como en las dimensiones en planta.

· Revisión de los planos de instalaciones y ubicación de las instalaciones a ejecutar conjuntamente con los encofrados.

 2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de medidas, niveles, plomos, cotas, apuntalamiento y arriostramiento, y especialmente del escuadre de fondos, costados laterales y costados de contrahuellas, que cumplan con los planos, detalles y demás documentos del proyecto y en los planos de taller de detalle del encofrado.

· Limpieza total de los encofrados previo a la colocación del acero de refuerzo, instalaciones y fundición.

· Para facilitar el desencofrado se puede utilizar aditivos, los que estarán exentos de sustancias perjudiciales para el hormigón y acero, que se aplicará previa la colocación de los tableros en sitio y el acero de refuerzo.

· Verificación de la colocación y armado del hierro y los separadores con el encofrado. 

· Fiscalización podrá modificar partes o el sistema en general de encofrado si a su juicio no reúnen las condiciones de seguridad y eficiencia exigidas.

· Verificación de la ejecución de las instalaciones o pasos para las mismas.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Todos los encofrados serán embodegados en lugares secos y ventilados, previa su limpieza luego de haberlos utilizado.

· Es conveniente hacer una revisión de los encofrados que se han utilizado, ya que pueden requerir de una reparación inmediata, evitando su deterioro.

· Los encofrados se reutilizarán hasta un máximo de cuatro ocasiones, y en todo caso tendrán la verificación y aprobación de fiscalización antes de su nuevo uso.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN.

En obra se verificara los niveles, cotas y realizada la distribución de altura y dimensiones que vayan a tener cada huella y contrahuella, se realizarán trazos y colocarán guías que permitan un fácil encofrado. Los primeros tableros a ser colocados serán los fondos, los que dispondrán de un sistema de arriostramiento a los elementos soportantes de la grada (losas, vigas, mampostería o similares), y se los sujetarán en base de puntales de madera, que serán cortados de acuerdo con las medidas que se requieran en obra, los que no se apoyarán en forma directa al piso y dispondrán de una base sólida de soporte. A continuación se ubicarán los tableros laterales que de igual forma llevará una fijación con los fondos, el que debe impedir el deslizamiento o pandeo de los laterales el momento que se inicie el hormigonado.

Se continuará con la colocación de los separadores y el acero de refuerzo, para empezar a ubicar los tableros verticales que conforman cada uno de los escalones, y que serán colocados entre los encofrados laterales de tal forma que permita su fácil instalación y posterior retiro. Se cuidará de conservar la altura entre los encofrados de fondo y verticales, ya que ello determina el espesor de la loseta inferior de gradas; además se recomienda que la altura de los encofrados verticales sea la que corresponde a la contrahuella, lo que facilitaría el mantener su altura y los niveles finales de la grada. Antes de iniciar el proceso de vertido del hormigón se realizará una comprobación final de niveles, cotas, alturas, además de verificar que los tableros se encuentran unidos y sellados para evitar que la lechada del hormigón pueda filtrarse.

Para proceder con el desencofrado, se solicitará la autorización de fiscalización y en todo caso se respetará la siguiente indicación: retiro de fondos cuando el hormigón haya adquirido la resistencia del 70% de diseño, para hormigones de cemento portland y cuando se utilicen aditivos se respetará los resultados que se indiquen en las pruebas correspondientes. Los encofrados laterales y verticales, que forman un sistema monolítico, no se retirará antes de que el hormigón haya endurecido y se compruebe que con el uso no se provoquen desmoronamientos de los filos de grada.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

Se medirá el área del encofrado que se encuentra en contacto con el hormigón y su pago se lo efectuará por metro cuadrado “ M2 “. El costo incluye todos los sistemas de sujeción, apuntalamiento y sustentación que se requiera para lograr la ejecución y estabilidad del encofrado.

RUBRO 

PREPARACIÓN, TRANSPORTE, VERTIDO Y CURADO DEL

                     


 
HORMIGÓN DE CEMENTO PORTLAND.




 

GENERALIDADES :
1.- DESCRIPCIÓN 

Se considera al hormigón como la mezcla intima y uniforme de cemento Portland, árido fino, árido grueso, agua y aditivos (de requerirse).

Para la dosificación del hormigón se debe observar la resistencia, consistencia y tamaño máximo de los áridos, las características técnicas, forma de medida, mezclado, colocado y curado, que son los datos a partir de los cuáles se determina las cantidades de material necesarios para obtener el hormigón de la resistencia especificada. Las proporciones definitivas deben establecerse mediante diseños y ensayos de laboratorio, cuyas especificaciones se observarán en obra.

En el caso de utilizar “hormigón premezclado” se exigirá a la empresa proveedora los ensayos y resultados de los materiales utilizados, así como los diseños y resultados de los ensayos que verifiquen la resistencia del hormigón solicitado.

Unidad:  Metro cúbico (m3).

Materiales mínimos: Cemento Portland, agregado fino, agregado grueso, agua, aditivos (si es del caso); los que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas para materiales.

Equipo mínimo: Mezcladora mecánica, vibrador, herramienta menor, cono de Abrams, cilindros de hierro para la toma de muestras, elevador, tanques de agua de 50 galones.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS: 

Previo al inicio de la ejecución del rubro se verificará los siguientes aspectos:

· Verificación del cumplimiento de las especificaciones de los materiales a utilizar, mediante ensayos e informe del laboratorio calificado, aprobado por fiscalización.

· Revisar los diseños y resistencia del hormigón a elaborarse y realizar ensayos previos en obra, que ratifiquen el logro de la resistencia de diseño, para el hormigón a utilizarse. Estos ensayos previos deberán ser aprobados por la fiscalización.

· Verificar la existencia en calidad y cantidad de los materiales necesarios, los que se ubicarán en sitios próximos a la fundición. El almacenamiento de los materiales se efectuará por separado, en lugares convenientemente localizados. Los agregados de diferentes fuentes se almacenarán por separado.

· El equipo mínimo necesario y la mano de obra calificada, se encontrarán ubicados en sitios estratégicos requeridos. Se verificará el adecuado funcionamiento del equipo antes de cada preparación.

· Las medidas de los cajones de medición en volumen, se establecerán en forma exacta, para lograr las proporciones determinadas en el diseño del hormigón y se construirán con madera o hierro, resistentes al uso. No se permitirán cajones cuyas medidas no se encuentren en directa relación con los volúmenes de diseño y estos deberán permitir el manipuleo fácil y adecuado de los obreros.

· Igualmente se procederá con los baldes para la dosificación del agua, los que deberán ser totalmente impermeables.

· Se verificará previamente el personal con experiencia, para la elaboración del hormigón, los ensayos de consistencia con el cono de Abrams y la toma y desmolde de cilindros de hormigón, así como los lugares y condiciones en los que se mantendrán los cilindros de hormigón, hasta su transporte al laboratorio. Éstos procedimientos se regirán a lo establecido en la Norma Inen 1578. Hormigones. Determinación del asentamiento, y la Norma Inen 1763. Hormigón fresco. Muestreo.

· Determinar el asentamiento mínimo y el máximo permitido, de acuerdo con los elementos en los que se verterá el hormigón y los diseños previos de hormigones. En el caso de no existir especificaciones del proyecto que establezcan los asentamientos nominales del hormigón, se utilizará los recomendados según A.C.I. 211.1-89:

Tipo de construcción






Asentamiento (mm.) 

Máximo

Mínimo

Muros y zapatas de cimentación de hormigón armado.

80

20


Zapatas simples y muros de la sub estructura.


80

20

Vigas y muros de hormigón armado.



           100

20

Columnas.







100

20

Pavimentos y losas.






80

20

Hormigón en masa.






50

20


· Aprobación previa de los aditivos a utilizar y establecimiento de cantidades, de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

· Determinar con fiscalización los procedimientos y períodos de curado del hormigón. 

· Establecer con fiscalización el registro cronológico y numerado de las tomas de pruebas de asentamiento y de cilindros de hormigón y sus resultados.

· Para el armado del hierro, se preverán los recubrimientos mínimos para hormigón armado y fundido en obra, determinados en la sección 7.7.1 del Código Ecuatoriano de la Construcción. Quinta edición, 1993.

· Aprobación previa de fiscalización de los encofrados, hierro de refuerzo, bloques, instalaciones embebidas y demás elementos en los que se verterá el hormigón.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Todo el hormigón a utilizar, se lo mezclará en hormigonera mecánica. 

· La duración del amasado será hasta conseguir una mezcla íntima y homogénea de los materiales, por lo que requiere en general, un tiempo mínimo de un minuto y medio, para mezcladoras de capacidad de un saco de cemento de 50 Kg.

· No debe transcurrir más de treinta minutos entre el amasado y la puesta en sitio del hormigón. 

· En el transporte del hormigón se evitará las vibraciones, por cuanto éstas favorecen a la segregación de los materiales. No se permitirá el remezclado del hormigón, que requiera la adición de agua.

· El vertido no debe efectuarse a mayores  alturas (dos metros como máximo en caída libre), procurando que su dirección sea vertical.

· No se arrojará el hormigón con pala a gran distancia, ni se distribuirá con rastrillo.

· La colocación se hará por capas horizontales de espesor inferior al que permita una buena compactación, en general de 150 a 300 mm. sin superar los 450 mm., en hormigón en masa, ni los 300 mm. en hormigón reforzado.

· De acuerdo a las indicaciones de Fiscalización, se tomarán muestras del hormigón ejecutado, para que sea aceptado en el lugar y verificado por los ensayos finales de los cilindros; en todo caso se deberán efectuar las siguientes pruebas mínimas:

· Ensayos de asentamiento:  ocho ensayos por cada 30 m3 de hormigón, o uno por cada fundición, el que cumplirá con la Norma Inen 1578: Hormigones: Determinación de asentamiento. 

· Toma de cilindros de hormigón: seis cilindros como mínimo por cada 30 m3 de hormigón o seis cilindros por cada fundición.

· Se controlará continuamente la humedad de los agregados, a fin de evitar variaciones significativas en la dosificación del agua.

· Verificación del tiempo de vibrado del hormigón, máximo 15 segundos, espaciando la acción del vibrador de manera uniforme, a distancias que permitan asegurar un vibrado homogéneo, sin duplicar el vibrado y si permitir la segregación de los materiales.

· Verificación continua del estado del equipo y herramienta.

· No se permitirá la preparación y vertido del hormigón durante períodos de lluvia.

· Verificación del comportamiento de los encofrados y el sistema de apuntalamiento.

· Control de ejecución de pruebas de asentamiento y toma de cilindros de hormigón.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Se procederá con el curado del hormigón, para impedir la evaporación del agua de la mezcla, hasta que el hormigón haya adquirido su resistencia, mediante los métodos preestablecidos con fiscalización como: 

· Humedecimiento o rociado con agua.

· Mediante membranas impermeables, cuyos componentes se rocían sobre las superficies expuestas del hormigón fresco.

· Láminas impermeables de papel o polietileno colocadas para evitar la evaporación durante el período de curado.

Los métodos descritos anteriormente, se regirá a lo establecido en la sección 801-4 a 801.4.04., de las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes” del MOP.

· Verificación de las tolerancias máximas permitidas para la fabricación y colocación del concreto: se observará a menos que fiscalización o las especificaciones estructurales determinen lo contrario, lo establecido en el manual 117-90 de la A.C.I. (American  Concrete Institute) secciones 3 a la 14.

Con muestras tomadas durante la ejecución del rubro, se verificarán las resistencias del hormigón, mediante la aplicación de los ensayos siguientes:

· Ensayos de compresión: se requieren seis ensayos por cada 30 m3 de hormigón, y para todo elemento estructural un mínimo de cuatro ensayos. Cumplirá con la Norma Inen 1573. Hormigones. Determinación de la resistencia a la compresión de muestras y probetas cilíndricas de hormigones y/o lo establecido en las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes” del MOP. Capítulo 800. Sección 801-6 . Resistencia y otros requisitos.

· Para control de los ensayos de laboratorio, se observará la “Guía de práctica” INEN-GP 22: Guía práctica. Laboratorista de hormigones. Bases para inspección y control de calidad.

· Reparación de las fallas que pueda presentar un hormigón fundido por defectos en el proceso de vertido y/o vibrado del hormigón, y que requiera de reparaciones de los elementos estructurales; fiscalización y el constructor, definirán en forma conjunta el método a utilizar en la reparación requerida. En general toda reparación se la debe efectuar en forma inmediata, apenas se retire los encofrados. Las reparaciones que se requieren será por presencia mínima de hormigueros, bolsas de aire, segregación de áridos o similares que afectan la apariencia del elemento. Entre los procedimientos utilizados, para reparación de hormigones, se pueden utilizar: 

· Utilización de un mortero o concreto con aditivo estabilizador de volumen o expansor, de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

· Uso de un mortero o concreto epóxico, siguiendo las especificaciones del fabricante.

· Relleno con mortero mejorado y medios neumáticos, si el volumen de obra lo justifica.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Cumplidos y aprobados los requerimientos previos, se inicia con el vertido de los materiales en la hormigonera siguiendo éste orden: una parte de la dosis de agua (del orden de la mitad), el cemento y el árido fino, el árido grueso y el resto del agua. En el caso de utilizar aditivos, su utilización se regirá a las especificaciones dadas por el fabricante. 

El hormigón será descargado completamente antes de que la mezcladora sea nuevamente cargada, y su transporte hasta el sitio de vertido se lo efectuará de tal forma que el hormigón llegue con una consistencia uniforme y libre de cualquier impureza que pueda afectar la resistencia del hormigón. Se lo colocará y distribuirá  en capas uniformes horizontales y se lo vibrará secuencialmente, impidiendo en todo momento la segregación del hormigón, presiones sobre los encofrados que excedan las de  diseño y el fraguado de las capas inferiores antes de la colocación de la superior.

Los vibradores trasmitirán vibraciones con frecuencias mayores a los 4.500 impulsos por minuto, impidiendo su utilización para conducir el hormigón a su sitio de colocación,  y no se ubicarán contra los encofrados o acero de refuerzo.

El período de curado mínimo debe ser de siete días o hasta que el hormigón alcance el 70 % de su resistencia de diseño.

Tanto la dosificación y calidad del hormigón, así como el proceso de mezclado, transporte, vertido y curado del hormigón se regirá a lo que se especifica en el Código Ecuatoriano de la Construcción. Capítulo 4. Calidad del Hormigón y Capítulo 5. Mezclado y colocación del hormigón. Quinta edición 1993, y/o las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes” del Ministerio de Obras Públicas y Comunicaciones. MOP. Capítulo 800. Sección 801. Hormigón de cemento portland.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “. Se cubicará las tres dimensiones del elemento ejecutado: largo, ancho y altura; es decir el volumen efectivo del rubro realizado, que cumpla con las especificaciones técnicas y la resistencia de diseño.

RUBRO

HORMIGÓN EN REPLANTILLOS  F´c=           



                    

1.- DESCRIPCIÓN  

Es el hormigón simple, generalmente de baja resistencia, utilizado como la base de apoyo de elementos estructurales, tuberías y que no requiere el uso de encofrados. 

El objetivo es la construcción de replantillos de hormigón, especificados en planos estructurales, documentos del proyecto o indicaciones de fiscalización. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón. 

Unidad : Metro cúbico ( m3 ). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, vibrador.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  del presente estudio.
2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los diseños del hormigón a ejecutar y los planos arquitectónicos y estructurales del proyecto. Verificación de la resistencia efectiva del suelo, para los replantillo de cimentaciones estructurales.

· Las superficies de tierra, sub - base o suelo mejorado, deberán ser compactadas y estar totalmente secas.

· Excavaciones terminadas y limpias, sin tierra en los costados superiores.

· Niveles y cotas de fundación determinados en los planos del proyecto. 




· Fiscalización indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Compactación y nivelación  del hormigón vertido.

· Conformación de pendientes y caídas que se indiquen en planos.

· Control del espesor mínimo determinado en planos.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Prever inundaciones o acumulaciones de basura y desperdicios antes de la utilización del replantillo. 

· Evitar el tránsito y carga del replantillo recién fundido. 

· La carga sobre el replantillo no será aplicada hasta que el hormigón haya adquirido el 70% de su resistencia de diseño o que Fiscalización indique otro procedimiento. 

· Mantenimiento hasta su utilización.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Las superficies donde se va a colocar el replantillo estarán totalmente limpias, compactas, niveladas y secas, para proceder a verter el hormigón, colocando una capa del espesor que determinen los planos del proyecto o fiscalización. No se permitirá verter el hormigón desde alturas superiores a 2000 mm. por la disgregación de materiales.

Se realizará una compactación mediante vibrador, en los sitios donde se ha llegado a cubrir el espesor determinado, y a la vez las pendientes y caídas indicadas en planos o por fiscalización, se las realizará en ésta etapa. 

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de campo y de laboratorio, así como las tolerancias y condiciones en las que se realiza dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “, en base de una medición ejecutada en el sitio o con los detalles indicados en los planos del proyecto.
RUBRO

HORMIGÓN EN PLINTOS, LOSA Y VIGAS DE CIMENTACIÓN 

                        



F´c=
 

1.- DESCRIPCIÓN 
Es el hormigón de determinada resistencia, que se lo utiliza para la conformación de plintos, losas y vigas de cimentación, y es la base de la estructura de hormigón que  requiere el uso de encofrados (parciales o totales) y acero de refuerzo. 

El objetivo es la construcción de losas de cimentación de hormigón, plintos y/o las vigas, especificados en planos estructurales y demás documentos del proyecto. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón. 

Unidad : Metro cúbico ( m3 ). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, mezcladora mecánica, vibrador.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la Especificación Técnica de “Preparación, Transporte, Vertido y Curado del Hormigón”  del presente estudio.

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los diseños del hormigón a ejecutar y los planos del proyecto.

· Verificación de la resistencia del suelo y/o mejoramientos o reemplazos.

· Terminadas las excavaciones y/o mejoramiento de suelos, con las pendientes requeridas, instalaciones bajo el suelo, sistemas de drenaje, hormigón de replantillo y sistema de impermeabilización.

· Terminado la colocación del acero de refuerzo, separadores, elementos de alivianamiento e instalaciones empotradas.

· Trazado de niveles y colocación de guías que permitan una fácil determinación del espesor de losa. Verificación de dimensiones y niveles en encofrados de viga. 

· Determinación de las juntas de construcción (machihembradas preferiblemente) y de las cintas de impermeabilización.

· Verificación de que los encofrados o superficies de apoyo se encuentran listos, estables y húmedos para recibir el hormigón.

· Tipo, dosificación, instrucciones y recomendaciones al utilizar aditivos.

· Fiscalización aprobará la colocación del acero de refuerzo e indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de plomos, niveles y cualquier deformación de los encofrados, especialmente de los que conforman los costados de la losa, plintos y de las vigas de cimentación y su sistema de arriostramiento y apuntalamiento.

· Verificación de la posición del acero de refuerzo, separadores y otros elementos embebidos, cuidando y exigiendo que conserven su posición adecuada y prevista.

· Control de la posición de los alivianamientos, colocación del hormigón y vibrado uniforme.

· Control del vertido en vigas, del centro a los costados, en capas no mayores a los 300 mm.

· Control del acabado de la superficie de la losa, conforme el acabado final.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Revisión de sistemas de instalaciones y su funcionamiento, que puedan afectarse durante el proceso de hormigonado.

· Las superficies a la vista serán lisas y limpias de cualquier rebaba o desperdicio.

· Cuidados para no provocar daños al hormigón, durante el proceso de desencofrado.

· Evitar el tránsito y/o carga de la losa recién fundida, hasta que haya logrado al fraguado mínimo y/o la resistencia adecuada respectivamente. 

· Mantenimiento hasta el momento de su aprobación y/o de entrega recepción de la obra.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Verificado el cumplimiento de los requerimientos previos, con el hormigón simple elaborado en obra o premezclado, se procederá a colocar en capas de espesor que permitan un fácil y adecuado vibrado y compactación del hormigón que se va vertiendo. Cuando el diseño establece la fundición de una losa nervada, se iniciará con el vertido y llenado de las vigas y nervios, por áreas de trabajo previamente establecidas y luego de haberlos llenado y vibrado, se complementará con la capa superior o loseta de compresión debidamente vibrada, compactada y nivelada mediante maestras y codales, cuidando que cumpla efectivamente con el espesor establecido y que la unión entre diferentes áreas, se realicen preferiblemente en las zonas de menor esfuerzo.

En losas sin alivianamientos, se realizarán trazos y colocarán guías que permitan una fácil determinación de los niveles y cotas que deben cumplirse, llenando primero las vigas que quedan bajo el nivel de la losa y colocando a continuación la capa correspondiente a la losa, del espesor que determinen los planos del proyecto, cuidando especialmente la correcta conservación de la posición del hierro y su nivel. La compactación mecánica se ejecutará en forma continua a medida que se vaya complementando las áreas fundidas, enrasando a la vez, con la ayuda de codales metálicos o de madera, por áreas previamente definidas. 

Respetando el tiempo mínimo para el desencofrado de los laterales, se cuidará de no provocar daños y desprendimientos en las aristas de los plintos, la losa y/o vigas, y de existir se procederá a cubrir las fallas en forma inmediata, por medio de un mortero de similar características al hormigón utilizado, con los aditivos requeridos, que garanticen las reparaciones ejecutadas .

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de laboratorio y de campo; así como las tolerancias y condiciones en las que se hace dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “. Se cubicará las tres dimensiones del elemento ejecutado: largo, ancho y altura; es decir el volumen real del rubro ejecutado.
RUBRO

HORMIGÓN EN CADENAS F´c= 




                      

1.- DESCRIPCIÓN 

Es el hormigón de resistencia determinada, que conformará los elementos estructurales denominados cadenas, que son parte integrante de la estructura y que requieren de encofrados para su fundición. 

El objetivo es la construcción de las cadenas de hormigón, especificados en planos estructurales y demás documentos del proyecto. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón 

Unidad : Metro cúbico ( m3 ). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, vibrador.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  del presente estudio.
2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los diseños del hormigón a ejecutar y los planos estructurales, de instalaciones y otros del proyecto.

· Terminado de los replantillos y/o elementos en que se apoyará la cadena a fundir, debidamente humedecidos.

· Encofrados estables, estancos y húmedos para recibir el hormigón, aprobados por fiscalización.

· Acero de refuerzo, espaciadores, instalaciones embebidas o que cruzan y otros aprobado por fiscalización.

· Verificación de que los encofrados se encuentran listos para recibir el hormigón.

· Tipo, dosificación, instrucciones y recomendaciones al utilizar aditivos.

· Fiscalización indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de plomos, niveles, deslizamientos, pandeos o cualquier deformación de encofrados.

· Hormigonado por capas uniformes, y una vez iniciado este será continuo.

· Vigilar el proceso consecutivo de vibrado, durante todo el proceso de fundición.

· Verificación de que los encofrados no sufran deslizamientos o cualquier deformación durante el proceso de vertido y vibrado del hormigón.

· Revisión de sistemas de instalaciones, que pueden afectarse durante el proceso de hormigonado.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Verificar niveles, cotas, dimensiones y otros, del elemento ya fundido.

· Las superficies a la vista serán lisas y limpias de cualquier rebaba o desperdicio.

· Cuidados para no provocar daños al hormigón, durante el proceso de desencofrado.

· Evitar cargar al elemento recién fundido hasta que no haya adquirido el 70% de su resistencia de diseño, haya transcurrido un mínimo de 14 días luego del hormigonado, o que Fiscalización indique otro procedimiento. 

· Mantenimiento hasta el momento de entrega recepción del rubro.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Con el hormigón simple elaborado en obra se procederá a colocar en capas de espesor que permitan un fácil vibrado y compactación del hormigón que se va vertiendo. Este procedimiento se lo repetirá hasta completar las dimensiones de la cadena que se está fundiendo. Cuando la dimensión y/o espesor de la cadena no supere los 400 mm. se podrá fundir por tramos continuos y no por capas.

Respetando el tiempo mínimo para el desencofrado, se cuidará de no provocar daños y desprendimientos en las aristas de la cadena fundida, y de existir se procederá a cubrir las fallas en forma inmediata, por medio de un mortero de similar características al hormigón utilizado.

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de laboratorio y de campo; así como las tolerancias y condiciones en las que se hace dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “. Se cubicará las tres dimensiones del elemento ejecutado: largo, ancho y altura; es decir el volumen real del rubro ejecutado.
RUBRO

HORMIGÓN EN CONTRAPISOS  F´c=    



                       

1.- DESCRIPCIÓN 

Es el hormigón simple con determinada resistencia, utilizado como base de piso interior o exterior y que no requiere el uso de encofrado inferior. 

El objetivo es la construcción de contrapisos de hormigón del espesor especificados en planos y demás documentos del proyecto y disponer de una base de piso con características sólidas (e impermeables para interiores), que permita recibir un acabado de piso fijado al mismo. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón 

Unidad : Metro cúbico ( m3 ). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  del presente estudio.
2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los diseños y sistema de control del hormigón a ejecutar y los planos del proyecto.

· Niveles y cotas determinados en los planos del proyecto.

· Sub - base concluida y sistema de impermeabilización (de requerirlo).

· Sistema de instalaciones concluido, probado y protegido.

· Acero de refuerzo (de requerirse) colocado y terminado. Separadores y sistema de sustentación del acero de refuerzo, a la altura y cantidad determinada en los planos de detalle y/o por el constructor y la fiscalización.

· Determinación  en grandes áreas, de las juntas de construcción y las juntas de dilatación. Trazado de planos de taller y coordinación con los materiales de acabado final del piso.

· Colocación de los niveles de control del espesor del contrapiso a ejecutar.

· Determinación del tipo de acabado de la superficie del contrapiso, conforme masillado o materiales a ejecutarse posteriormente.

· Tipo, dosificación, instrucciones y recomendaciones al utilizar aditivos.

· Determinación de los auxiliares necesarios para permitir el traslado y colocación del hormigón, sin afectar la posición y nivel del acero de refuerzo. 

· Fiscalización indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Si el espesor de la capa de contrapiso lo permite se usará vibrador u otro sistema de compactación del hormigón.

· Compactación y nivelación manual del hormigón vertido.

· Conformación de pendientes y caídas que se indiquen en planos.

· Verificación de la posición y nivel del acero de refuerzo.

· Verificación de la posición, alineamiento y nivel de las juntas de dilatación.

· Acabado de la superficie.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Verificar niveles, cotas, alturas del elemento ya fundido.

· Las superficies a la vista serán lisas y limpias de cualquier rebaba o desperdicio, y un desnivel no mayor a 5 mm.

· Tipo y diseño del masillado de la superficie terminada.

· Evitar el tránsito y uso del elemento fundido hasta que el hormigón adquiera el 70% de su resistencia de diseño, haya transcurrido un mínimo de 14 días luego del hormigonado, o que Fiscalización indique otro procedimiento. 

· Conservación hasta el momento de la utilización del contrapiso.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Las superficies donde se va a colocar el contrapiso estarán totalmente limpias, niveladas y compactas. En el caso de existir pendientes en exteriores, para la evacuación de aguas lluvias, el relleno previo estará conformado de forma tal que observe estas pendientes.

Igualmente se verificará la colocación y sellado del sistema de impermeabilización (para interiores), la colocación y nivel del acero de refuerzo y sus separadores, así como de las juntas de dilatación, para proceder a verter el hormigón elaborado en obra o premezclado. Se realizará trazos y colocará guías que permitan una fácil determinación de los niveles y cotas que deben cumplirse, colocando una capa del espesor que determinen los planos del proyecto o previamente acordadas con fiscalización. La compactación, ya sea en forma manual o mecánica se ejecutará continuamente a medida que se vaya complementando las áreas fundidas; a la vez y con la ayuda de codales metálicos o de madera se acentuarán las pendientes y caídas indicadas en planos o por fiscalización. 

Por efectos de retracción del hormigón en considerables áreas de contrapiso, es conveniente la construcción y/o colocación de juntas de dilatación, que bien pueden quedar embebidas en el hormigón para lo que se preverá un material de alta resistencia e inoxidable, o mediante su corte posterior, hasta las profundidades establecidas, con maquinaria y discos existentes para este efecto. Igualmente para grandes áreas, se procederá al vertido del hormigón, en cuadros alternados no consecutivos longitudinal o transversalmente (en forma de tablero de ajedrez), para lo cual se diseñará previamente la junta de construcción a realizarse.

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de campo y laboratorio; así como las tolerancias y condiciones en las que se realiza dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “, en base de una medición ejecutada en el sitio o con los detalles indicados en los planos del proyecto.

RUBRO

HORMIGÓN EN VIGAS Y LOSA DE ENTREPISO O CUBIERTA   


          
F´c=                        


 

1.- DESCRIPCIÓN 
Es el hormigón simple de determinada resistencia, que conformará losas de entrepiso o de cubierta incluyendo las vigas embebidas, para lo cual requiere del uso de encofrados, acero de refuerzo y elementos de alivianamiento. 

El objetivo es la construcción de vigas y losas de hormigón, especificados en planos estructurales y demás documentos del proyecto. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón 

Unidad : Metro cúbico (m3). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, vibrador, elevadores mecánicos, andamios.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  del presente estudio.
2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión de los diseños del hormigón a ejecutar y los planos estructurales, de instalaciones y otros complementarios del proyecto.

· Elementos estructurales o soportantes que van a cargar la losa terminados.

· Encofrados nivelados, estables, estancos y húmedos para recibir el hormigón, aprobados por fiscalización.

· Contraflechas, cuando los elementos de apoyo se ubiquen a luces considerables o en voladizo.

· Colocación del acero de refuerzo y separadores aprobado por fiscalización. Colocación del acero de temperatura y el sistema para mantenerlo en el nivel especificado, durante el vertido y compactación del hormigón. Colocación de acero de refuerzo para elementos a ejecutar posteriormente, como riostras, escaleras, antepechos y otros.

· Sistemas de instalaciones concluidos, probados ( instalaciones de desagüe) y protegidos.

· Colocación de chicotes y otros elementos requeridos para trabajos posteriores y que deben quedar embebidos en la losa.

· Colocación de bloques o sistema de alivianamiento debidamente humedecido.

· Trazado de niveles y colocación de guías que permitan un fácil y adecuado control del espesor de losa y vigas.

· Definición del orden de vertido del hormigón, de las áreas y volúmenes que puedan cumplirse en una jornada de trabajo, conforme los recursos disponibles, y de juntas de construcción, de requerirse las mismas.

· Tipo, dosificación, instrucciones y recomendaciones al utilizar aditivos.

· Fiscalización indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación y rectificación de plomos, niveles y cualquier deformación de encofrados. Control de que los encofrados no sufran deformaciones durante el proceso de vertido y vibrado del hormigón.

· Hormigonado por capas uniformes; una vez iniciado éste será continuo, hasta terminar las áreas previstas. Control de cumplimiento de niveles y alturas del hormigonado.

· Control de la ubicación y niveles del acero de refuerzo y el acero de temperatura ( losas d cubierta)

· Vigilar el proceso consecutivo de vibrado, durante todo el proceso de fundición.

· Revisión de sistemas de instalaciones, que pueden afectarse durante el proceso de hormigonado.

· Control del acabado de la superficie, para el tipo y diseño del masillado que se aplicará posteriormente a la losa.

· Conformación de pendientes y caídas que se indiquen en planos.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Verificar niveles, cotas, pendientes y otros, del elemento ya fundido.

· Control de las instalaciones embebidas de desagües: pruebas.

· Las superficies a la vista serán lisas y limpias de cualquier rebaba o desperdicio.

· Cuidados para no provocar daños al hormigón, durante el proceso de desencofrado.

· Evitar cargar al elemento fundido hasta que no haya adquirido el 70% de su resistencia de diseño. 

· Reparaciones menores, previa la autorización de la fiscalización.

· Mantenimiento hasta el momento de entrega recepción.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Verificado y aprobado el cumplimiento de los requerimientos previos y los adicionales que el constructor o la fiscalización determinen necesarios, se dará inicio al hormigonado hasta su culminación. De acuerdo con el espesor de las losas, el vertido se realizará por capas uniformes y completando tramos totales de losa, lo que va a permitir obtener un homogéneo vibrado y terminado del elemento. En los sitios donde se posea acumulación de acero de refuerzo como: macizados, ¼ de luz de las vigas y otros, se verterá hormigón con máximo cuidado y control. La colocación del hormigón se iniciará por las vigas, desde el centro a sus costados, continuando con el llenado d nervaduras y terminando con la capa de compresión. 

Una vez que se llegue al espesor determinado y verificado su adecuado vibrado, se procederá a compactar por medios manuales o mecánicos, y cuidando en dar las inclinaciones o pendientes indicadas en planos o por fiscalización. Para losas inclinadas se efectuará igual procedimiento, iniciando desde la parte inferior del elemento, con la variación de que el hormigón posea una mayor consistencia plástica la que impedirá su deslizamiento. Para losas de inclinaciones mayores se utilizará encofrado por los dos lados: inferior y superior. 

Continuamente se realizarán inspecciones a los encofrados, verificando y corrigiendo las deformaciones que sufran durante el proceso. El retiro de éstos, que respetará un tiempo mínimo de fraguado, se lo efectuará cuidando de no provocar daños en las aristas de las losas, y si es del caso se realzarán los correctivos en forma inmediata.

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de laboratorio y de campo; así como las tolerancias y condiciones en las que se realiza dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “, descontando todos los vacíos que por alivianamientos pueda tener; es decir el volumen real ejecutado en base de una medición en obra y los planos del proyecto.

RUBRO

HORMIGÓN EN RIOSTRAS Y DINTELES  F´c=    



                     

1.- DESCRIPCIÓN 
Comprende el hormigón simple y su encofrado, que se utiliza para la fabricación de riostras y dinteles, y que por lo general se utiliza para soportar, arriostrar o sujetar mampostería y similares, y que requieren de acero de refuerzo y encofrados.

Disponer de elementos  que puedan soportar y arriostrar mamposterías, permitiendo aberturas entre vanos de mamposterías y mejorando el comportamiento de superficies amplias de mamposterías no estructurales. Incluye el proceso de fabricación, vertido y curado del hormigón 

Unidad : Metro cúbico (m3). 
Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino, árido grueso, agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, andamios, encofrados, puntales.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· El hormigón cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  del presente estudio. Los  encofrados cumplirán con los requerimientos establecidos en estas especificaciones “ Encofrados: Generalidades”.
2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión del diseño del hormigón, tamaño del agregado grueso  y los planos arquitectónicos y estructurales del proyecto.

· Ejecución de planos de taller, en el caso de no existir planos de detalles.

· Mampostería elaborada para fundición conjunta.

· Ubicación y sustentación de sistema de andamios.

· Encofrados estables, estancos y húmedos para recibir el hormigón, aprobados por fiscalización.

· Acero de refuerzo, instalaciones embebidas y otros aprobado por fiscalización.

· Elementos o aceros que sirven para arriostramientos ( chicotes ).

· Tipo, dosificación, instrucciones y recomendaciones al utilizar aditivos.

· Fiscalización indicará que se puede iniciar con el hormigonado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Verificación de plomos, nivelaciones, deslizamientos o cualquier deformación en los encofrados.

· Hormigonado por capas uniformes; si las dimensiones del elemento lo permiten, este deberá ser vibrado, caso contrario se lo compactará mediante procedimientos manuales, con barreta o varilla. El vertido, una vez iniciado será continuo. 

· Para riostras verticales de secciones iguales o menores a 200 x 200 mm, el hormigón deberá ser fluido, para el que se requiere generalmente variar el diseño de la mezcla, con la finalidad de cumplir con la resistencia especificada. 

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Las superficies a la vista serán lisas y limpias de cualquier rebaba o desperdicio.

· No se colocará mampostería sobre dinteles cuyo apuntalamiento se haya retirado antes de cumplir con el 70% de la resistencia especificada. No se retirarán los costados de las riostras verticales y horizontales, antes de los tres días posteriores a la fundición. Se podrá proseguir con la ejecución de mamposterías sobre riostras horizontales, luego de tres días posteriores a la fundición.

· Cuidados para no provocar daños al hormigón, durante el proceso de desencofrado y ejecución de las mamposterías.

· Mantenimiento hasta el momento de entrega recepción del rubro.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Para el caso de riostras, el proceso de hormigonado se lo realizará luego de la verificación y aprobación de: encofrados, acero de refuerzo, instalaciones embebidas y de terminados y aprobados los paramentos de mamposterías a arriostrar, tanto para verticales, como horizontales. Las superficies de contorno del hormigón a fundir, serán limpias, estancas, aplomadas y niveladas, libres de mortero, aserrín u otras impurezas. Previa a la fundición, se humedecerá adecuadamente la mampostería y los encofrados. Con el hormigón simple elaborado en obra se inicia la fundición, coladas y compactadas continuamente para garantizar una ejecución monolítica con la mampostería. Se deberá prever el acero de refuerzo y las uniones del hormigón, para fundiciones posteriores de riostras horizontales, en el caso de ejecutarse por etapas.

Se vigilará el proceso de compactación (vibrado), para evitar el fenómeno de segregación, que tiende a presentarse en los puntos de arranque o en piezas de sección reducida.

Para el caso de dinteles, el proceso de hormigonado se lo realizará luego de la verificación y aprobación de: mamposterías  de apoyo, encofrados, puntales y colocado el acero de refuerzo. El hormigonado se lo ejecutará hasta su culminación. 

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del rubro concluido, que se sujetará a las pruebas de campo y de ser necesario a resultados de laboratorio; así como las tolerancias y condiciones en las que se hace dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de volumen y su pago será por metro cúbico “ M3 “, en base de una medición ejecutada en el sitio y conforme los detalles indicados en los planos del proyecto o de taller.
RUBRO

PREPARACIÓN DE MORTEROS: PROPORCION 1: ​​__ CEMENTO 


- ARENA ; 1: __ : __ (Cemento - Arena - Cal Hidratada).



 

1.- DESCRIPCIÓN 

Se define como el conjunto de actividades necesarias para la elaboración de la mezcla homogénea de cemento - arena - cal hidratada ( según el caso) y agua  en proporciones adecuadas a requerimiento específicos.

El objetivo será el proveer a los mampuestos, hormigón, mampostería de piedra y otros elementos de un mortero ligante que permita su adherencia y de un recubrimiento de protección o acabado.

La dosificación del mortero estará determinada por su resistencia y características de trabajabilidad que se requieran en el proyecto y los determinados en planos, detalles constructivos o indicaciones de la dirección arquitectónica o fiscalización.

Unidad : según el rubro

Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino ( módulo de finura comprendido entre 0.6 y 1.18 mm para enlucidos y de 2.36 mm a 3.35 mm para mamposterías y masillados) , cal hidratada, agua y aditivos ( de ser el caso); que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, mezcladora mecánica.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Revisión del diseño y resistencias de los morteros a ejecutar: realizar ensayos previos en obra que ratifiquen la calidad y granulometría del árido fino ( ver especificación de material: árido fino excepto granulometría ), y la  resistencia del mortero, para la aprobación de fiscalización.

· De acuerdo con la dosificación, el uso de los morteros se aplicará, en general, según las siguientes proporciones, que deberán verificarse y corregirse con las resistencias especificadas y los resultados de los ensayos de laboratorio:

Uso



    

Cemento    Arena
Cal Hidratada  Resist.  mínima

Mampostería soportante, masillados, etc.
1
4

-
     140 Kg./cm2.

Mampostería no soportante, revoques.

1
5

-
     100 Kg./cm2.

Enlucidos interiores




1
5

-
     100 kg./cm2.

Enlucidos exteriores



1
5

0,5
     100 kg./cm2

Asentado de tejuelo y gres.


1
6

-
      80 kg./cm2.

· Al utilizar morteros en mampostería no soportante, la resistencia mínima a la compresión será de 1/5 a 1/3 superior a la resistencia promedio de los mampuestos utilizados, ya sea bloque o ladrillo y no menor a 100 kg./cm2. 

· Materiales aprobados y en cantidad suficiente para la elaboración del mortero, ubicados en sitios próximos a la elaboración. Para áridos de diferentes fuentes se almacenarán por separado y deberán estar secos y debidamente cribados.

· Determinación de el requerimiento de  aditivos a utilizar, de acuerdo a las condiciones de los materiales, condiciones climáticas, requerimientos específicos del mortero y establecimiento de cantidades, de acuerdo con las especificaciones del fabricante.

· Las medidas de los cajones de medición en volumen, se establecerán en forma exacta, para lograr las proporciones determinadas en el diseño del mortero y se construirán con madera o hierro resistentes al uso. No se permitirá el uso de carretillas o cajones cuyas medidas no se encuentren en directa relación con los volúmenes de diseño y deberán permitir el manipuleo fácil y adecuado de los obreros.

· Igualmente se procederá con los baldes para la dosificación del agua, los que deberán ser totalmente impermeables.

· Mano de obra calificada y equipo necesarios para la fabricación y mezcla. Pruebas del buen  funcionamiento del equipo.

· Controlar las condiciones aceptables del elemento que va a recibir el mortero.. 

· Establecer con fiscalización del número y períodos de las pruebas de los morteros preparados, el registro cronológico y numerado de las mismas y sus resultados.

· Definición del sitio a emplear, para la fabricación del mortero.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· La mezcla del mortero será en hormigonera mecánica y por un lapso mínimo de 3 minutos, hasta conseguir una mezcla homogénea. 

· No debe transcurrir más de dos horas y media entre el mezclado y su utilización. Tampoco se dejará en reposo por más de una hora sin volverlo a mezclar.

· Toma de muestras de cilindros y cubos para ensayos de laboratorio, tomando de guía la siguiente prueba:

· Norma Inen 488. Cementos. Determinación de la resistencia a la compresión de morteros en cubos de 50 mm. de arista.  

· Se controlará el contenido de humedad del agregado, a fin de evitar variaciones significativas en la dosificación del agua.

· Control del tipo y acabado de la superficie del mortero.

· Verificación continua del estado del equipo y herramienta.

· Control de la elaboración en cantidad máxima para una jornada de trabajo.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Se procederá con el curado del mortero, para impedir la evaporación del agua de la mezcla, hasta que éste haya adquirido su resistencia, mediante rociados de agua convenientemente espaciados.

Con muestras tomadas durante la ejecución del rubro, se verificarán los resultados y características del mortero, mediante la aplicación de los ensayos siguientes:

· Ensayo de flexión y compresión que se regirá a la Norma Inen 198. Cementos. Determinación de la resistencia a la flexión y a la compresión de morteros, y la Norma Inen 488. Cementos. Determinación de la resistencia a la compresión de morteros en cubos de 50 mm. de arista.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Los materiales serán ubicados en un lugar próximo al sitio de trabajo, tratando de que el recorrido que tenga que efectuar el mortero sea el más corto, evitando la contaminación de cualquier impureza que pueda afectar la consistencia y resistencia del mismo. La mezcla será efectuada en hormigonera mecánica, y con la autorización de fiscalización para volúmenes mínimos se realizará una mezcla manual. Cuando se realice en forma manual, es recomendable las artesas ( recipiente ) hechas de materiales no absorbentes y que no permitan el chorreado del agua, se extenderá el volumen del árido fino para agregar el volumen de cemento, que con la ayuda de una pala se mezclarán en seco hasta adquirir un color uniforme, adicionando después la cantidad de agua necesaria para formar una pasta trabajable, pero en ningún caso el proceso de mezcla será menor de cuatro volteadas
RUBRO

MASILLADO EN ESCALERAS CEMENTO - ARENA:



RESISTENCIA 140 KG./CM2.





                        

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades necesarias para la elaboración de un mortero de mezcla homogénea de cemento - arena, aditivos (de requerirse por las condiciones de obra) y agua, con su colocación en las escaleras de hormigón.

El objetivo es la elaboración de un mortero y su aplicación sobre la grada de hormigón fundido, para nivelar, aplomar y ajustar dimensiones de contrahuellas y lograr las características de acabado de piso o con la superficie que permita la posterior aplicación de un recubrimiento de piso, en los sitios indicados en los planos del proyecto, detalles constructivos, la dirección arquitectónica  o por fiscalización.

Unidad : Metro cuadrado (m2).

Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino seco cribado ( módulo de finura comprendido entre 2.36 mm a 3.35 mm para masillado y entre 0.6 y 1.18 mm para acabado) aditivos, separadores de styroplan y agua; que cumplirán con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, equipo de transporte en obra, equipo para acabado de superficies.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· La elaboración y curado del mortero, cumplirá con las especificaciones del rubro “Elaboración de morteros: generalidades”  y su ejecución con “ Masillado de mortero de cemento portland” del presente estudio.

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Verificación del estado de las gradas de hormigón: determinación de arreglos y trabajos previos para permitir un masillado de espesor uniforme de mínimo 30 mm. y máximo 40 mm. y la colocación posterior de un piso de acabado, descontando los espesores del masillado y acabado. Trazado de plomos y niveles guías.

· Determinación del tipo de acabado que se requiere dar al masillado: terminado en cemento según detalles; paleteado o alisado, para colocación posterior de piso.

· Hormigón de gradas fundidas y con resistencia adecuada y totalmente humedecido.

· Verificación de auxiliares especificados en planos, en el canto exterior de huella y contrahuella, para protección de las gradas terminadas con el masillado como piso final. 

· Aprobación  de Fiscalización que se puede iniciar con el masillado.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de colocación previa de las protecciones en los cantos exteriores de huella y contrahuella, de encontrarse especificados o de solicitarlos el contratista, la dirección técnica o la fiscalización (éstos no son parte constitutiva del este rubro, pero de encontrarse especificados o solicitarse la colocación de los mismos, deberán ejecutarse y su cancelación será conforme el contrato o la determinación acordada entre el contratista y la fiscalización).

· Control y verificación concurrente de dimensiones, plomos y niveles de las contrahuellas y huellas.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Verificación final de dimensiones, escuadría, plomos y niveles.

· Tolerancias y pruebas que fiscalización estime necesarias para la entrega y aprobación del rubro: para pisos paleteados se permitirán variaciones de dimensiones y nivel de - 2 mm; en plomos y dimensiones de contrahuellas para pisos alisados o acabados en cemento: - 2 mm. 

· La resistencia promedió a la compresión de los cubos de hormigón, será  del +/- 10% de la establecida en esta especificación, sin que ninguno de los cubos tenga una resistencia menor al 15%.

· Verificación de las protecciones de los cantos exteriores de huella y contrahuella. 

· Reparación o sustitución de masillados defectuosos.

· Mantenimiento hasta la entrega de obra o su utilización para colocación de pisos finales. 

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Adicionalmente a los determinado en las especificaciones para morteros y masillados, el constructor observará especial control y cuidado en la ejecución del masillado de escaleras, por la precisión y calidad que este requiere, para lograr las dimensiones, plomos, escuadría y niveles requeridos, conforme los detalles del proyecto. El contratista verificará el trazado y replanteo de las gradas de hormigón a ser masilladas, controlando que  se encuentra en condiciones adecuadas, conforme las medidas finales de las mismas y con el descuento requerido para el masillado y piso de acabado. Caso contrario, procederá inicialmente a corregir los desperfectos existentes en el hormigón, antes del inicio de este rubro.

De considerarlo los planos y una vez corregidos los escalones y/o descansos, se procederá con la colocación y asegurado de los protectores (bordos generalmente metálicos), en los cantos exteriores conformados por las huellas y contrahuellas, sujetándolos firmemente a la distancia, nivel y alineación final. La sujeción de estos bordos se realizará en el hormigón de la grada y no se permitirá que el masillado sea el elemento al que se sujete este bordo.

Se proseguirá con la colocación del masillado en las huellas y contrahuellas, de forma continua, formando cada escalón e impidiendo que exista una discontinuidad en este trabajo, para conformar un recubrimiento sólido y continuo, sin separaciones o juntas de ejecución.

El hormigón sobre el que se coloca el masillado, deberá encontrase saturado con agua y no se colocarán lechadas de cemento o similares, que afectan la ligazón entre el hormigón y el masillado. El período de curado mínimo será de siete días o hasta que alcance el 70 % de su resistencia de diseño. 

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del masillado de escalera concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de campo y laboratorio, así como las tolerancias y condiciones en las que se realiza dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de superficie y su pago será por metro cuadrado “M2“, en base de la medición en desarrollo ejecutada en el sitio y con los detalles indicados en los planos del proyecto.
RUBRO

MASILLADO IMPERMEABLE. RESISTENCIA: 140 KG./CM2.

                        


LOSA DE CUBIERTA



 

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades necesarias para la elaboración de un mortero de mezcla homogénea de cemento - arena - impermeabilizante y agua, y su colocación en un piso de hormigón determinado.

El objetivo es la elaboración de un mortero impermeable y su aplicación sobre contrapisos y elementos de hormigón, para nivelarlos, cubrir instalaciones y lograr las características de acabado de piso, o con la superficie que permita la aplicación posterior de un recubrimiento de piso, en los sitios que indiquen los planos del proyecto, detalles constructivos, la dirección arquitectónica o la fiscalización.

Unidad : Metro cuadrado (m2.).

Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino cribado ( módulo de finura entre 2.36 mm. a 3.35 mm. para masillado y entre 0.6 y 1.18 mm. para acabado), imprimante y masillas impermeabilizantes, impermeabilizante para mortero, agua; que cumplirá con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, equipo de transporte en obra, equipo para acabado de superficies, amoladora y acanaladora. 

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· La elaboración y curado del mortero, cumplirá con las especificaciones del rubro “Elaboración de morteros: generalidades” y “masillado de mortero de cemento portland” del presente estudio.

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Adicionalmente a las establecidas en las especificaciones referidas:

· Determinar los sitios que requieren del masillado impermeable, según planos, detalles y/o las indicaciones de la dirección arquitectónica y fiscalización.

· Verificar el estado de los contrapisos y especialmente de losas en ambientes de baños, cocinas, terrazas exteriores y similares, controlando que no existan fisuras que afectarán al trabajo de masillado. Las fisuras existentes serán corregidas en los contrapisos o losas, previo al inicio del rubro.

· Determinar el aditivo a utilizar y su forma de aplicación. El aditivo deberá garantizar la total impermeabilidad del mortero a ejecutar. Instrucciones al personal de la forma de combinación y aplicación del aditivo.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Para la ejecución del rubro, se cumplirá las especificaciones referidas y las que se describen:

· Control de la reparación de fisuras: Verificación de la utilización de las masillas impermeabilizantes, procedimientos de reparación y aplicación. Pruebas de impermeabilización.

· Verificación de el uso de aditivo en el mortero: cantidades recomendadas y aplicación acorde con las disposiciones del fabricante.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Adicionalmente a las establecidas en las especificaciones referidas:

· Pruebas de impermeabilización.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Determinadas las áreas de masillado impermeable, se procederá con una revisión detallada de fisuras en el hormigón y a su reparación, abriendo las fisuras con amoladora o acanaladora, en mínimos de 10 mm. de ancho y en profundidad de 15 mm., para realizar su relleno con masilla elástica bituminosa o similar impermeable. Para su aplicación, las superficies serán limpias, secas, libres de materiales extraños, aplicándose el producto de imprimación  en dos manos y la masilla de relleno. Terminado el trabajo de reparación de fisuras, se verificará la impermeabilidad de estos, mediante prueba con agua. Se tendrá especial cuidado en verificar el funcionamiento de sifones, desagües y su ubicación; niveles con relación al masillado a ejecutar y su impermeabilidad en la junta con el hormigón. Aprobadas todas las reparaciones se podrá iniciar el trabajo de masillado impermeable. 

La ejecución del masillado impermeable se regirá a lo que se especifica en el rubro “masillado de mortero de cemento portland”, del presente estudio.

Fiscalización aprobará o rechazará la entrega del masillado impermeable concluido, que se sujetará a los resultados de las pruebas de campo y laboratorio; así como las tolerancias y condiciones en las que se realiza dicha entrega.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará en unidad de superficie y su pago será por metro cuadrado “M2“, en base de una medición ejecutada en el sitio y con los detalles indicados en los planos del 
proyecto
RUBRO

ENLUCIDO VERTICAL INTERIOR: MORTERO CEMENTO - ARENA.
                        

1.- DESCRIPCIÓN  

Será la conformación de una capa de mortero cemento - arena a una mampostería o elemento vertical, con una superficie de acabado o sobre la que se podrá realizar una diversidad de terminados posteriores.

El objetivo será la construcción del enlucido vertical interior, incluido las medias cañas, filos, franjas, remates y similares que contenga  el trabajo de enlucido, el que será de superficie regular, uniforme, limpia y de buen aspecto, según las ubicaciones determinadas en los planos del proyecto y las indicaciones de la dirección arquitectónica o la fiscalización.

Unidad : metro cuadrado ( m2 ).
Materiales mínimos: Cemento portland, arena, aditivos, agua; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, andamios, fumigadora de agua.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· La elaboración del mortero, cumplirá con las especificaciones del rubro “Elaboración de morteros: generalidades” Capítulo 08. Contrapisos y masillados, del presente estudio.

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios en los que se ejecutará el enlucido y definiendo o ratificando la forma y dimensiones de medias cañas, filos, remates o similares. No se iniciará el rubro mientras no se concluyan todas las instalaciones (las que deberán estar probadas y verificado su funcionamiento), y otros elementos que deben quedar empotrados en la mampostería y cubiertos con en el mortero. Se cumplirán las siguientes indicaciones, previo el inicio del enlucido.

· Definición del acabado de la superficie final terminada: El terminado de la superficie del enlucido será: paleteado fino. El constructor, por requerimiento de la dirección arquitectónica o la fiscalización, realizará muestras del enlucido, en una área mínima de 6 m2.

· Definición y aprobación de los aditivos a utilizar, para lograr una retracción mínima inicial y final prácticamente nula.

· Protección de todos los elementos y vecindad que puedan ser afectados con la ejecución de los enlucidos.

· Verificación del agregado fino para el mortero: calidad, granulometría y cantidades suficientes requeridas. Aprobación del material a ser empleado en el rubro.

· Pruebas previas de resistencia del mortero, con muestras ejecutadas en obra.

· No se aplicará un enlucido, sin antes verificar que la obra de mamposterías y hormigón, estén completamente secas, fraguadas, limpias de polvo, grasas y otros elementos que impidan la buena adherencia del mortero.

· Revisión de verticalidad y presencia de deformaciones o fallas en la mampostería: a ser corregidas previo a la ejecución del enlucido. 

· Corchado de instalaciones y relleno de grietas y vacíos pronunciados mediante el mortero utilizado para la mampostería. 

· Superficie áspera de la mampostería y con un acabado rehundido de las juntas, para mejorar la adherencia del mortero. Las superficies de hormigón serán martelinadas, para permitir una mejor adherencia del enlucido.

· Humedecimiento previo de la superficie que va a recibir el enlucido, verificando que se conserve una absorción residual.

· Limpieza del piso, para poder recuperar el mortero que cae sobre éste, previa autorización de fiscalización.

· Sistema de andamiaje y forma de sustentación: aprobados.

· Control del sistema de seguridad de los obreros.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· La máxima cantidad de preparación de mortero, será para una jornada de trabajo, en la proporción adecuada para conseguir una mínima resistencia a la compresión de 100 kg./cm2. El constructor realizará un detallado y concurrente control de calidad y de la granulometría del agregado fino, el proceso de medido, mezclado y transporte del mortero, para garantizar la calidad del mismo.

· Verificación de la ejecución y ubicación de maestras verticales, que permitan definir niveles, alineamientos y verticalidad: máximo a 2000 mm. entre maestras.

· Indicación y órdenes para toma de muestras y verificación de consistencia, resistencia, uso de aditivo, y las pruebas que creyera conveniente fiscalización.

· Control de la aplicación del mortero en dos capas como mínimo.

· El recorrido del codal será efectuado en sentido horizontal y vertical, para obtener una superficie  plana, uniforme y a codal. La capa final del enlucido será uniforme en su espesor: que no exceda de 20 mm. ni disminuya de 10 mm, ajustando desigualdades de las mamposterías.

· El mortero que cae al piso, si éste se encuentra limpio, podrá ser mezclado y reutilizado, previa la autorización de fiscalización.

· La intersección de una superficie horizontal y una vertical, serán en línea recta horizontal y separados por una unión  tipo “media caña” perfectamente definida, con el uso de guías, reglas y otros medios. En las uniones verticales de mampostería con la estructura, se ejecutará  igualmente una media caña en el enlucido.

· Control de la ejecución de los enlucido de los filos (encuentros de dos superficies verticales) perfectamente verticales; remates y detalles que conforman los vanos de puertas y ventanas: totalmente horizontales, de anchos uniformes, sin desplomes.

· Cuando se corte una etapa de enlucido se concluirá chaflanada, para obtener una mejor adherencia con la siguiente etapa. 

· Control de la superficie de acabado: deberán ser uniformes a la vista, conforme a la(s) muestra(s) aprobadas. Las superficies obtenidas, serán regulares, uniformes, sin grietas o fisuras.

· Verificación del curado de los enlucidos: mínimo de 72 horas posteriores a la ejecución del enlucido,  por medio de asperjeo, en dos ocasiones diarias.

· Las superficies que se inicien en una jornada de trabajo, deberán terminarse en la misma, para lo que se determinarán oportunamente las áreas a trabajarse en una jornada de trabajo, acorde con los medios disponibles.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán:

· El cumplimiento de la resistencia especificada para el mortero, mediante las pruebas de las muestras tomadas durante la ejecución del rubro.
· Pruebas de una buena adherencia del mortero, mediante  golpes con una varilla de 12 mm. de diámetro, que permita localizar posibles áreas de enlucido no adheridas suficientemente a las mamposterías. El enlucido no se desprenderá al clavar y retirar clavos de acero de 1 ½”. Las áreas defectuosas deberán retirarse y ejecutarse nuevamente.

· Verificación del acabado superficial y comprobación de la verticalidad, que será uniforme y a codal, sin ondulaciones o hendiduras: mediante un codal de 3000 mm, colocado en cualquier dirección, la variación no será mayor a +/- 2 mm. en los 3000 mm. del codal. Control de fisuras: los enlucidos terminados no tendrán fisuras de ninguna especie.

· Verificación de escuadría en uniones verticales y plomo de las aristas de unión; verificación de la nivelación de franjas y filos y anchos uniformes de las mismas, con tolerancias de +/- 2 mm. en 3000 mm. de longitud o altura.

· Eliminación y limpieza de manchas, por eflorescencias producidas por sales minerales, salitres o otros.

· Limpieza del mortero sobrante y de los sitios afectados durante el proceso de ejecución del rubro.

RUBRO

CERÁMICA EN PAREDES: PORCELANATO



                        

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades para la provisión y aplicación de un recubrimiento cerámico a las paredes de la edificación, por lo general utilizada en ambientes expuestos a humedad constante.

El objetivo es la construcción del recubrimiento DE PORCELANATO PORCELLANIX, disponiendo de una superficie de protección impermeable y fácil limpieza, según los planos del proyecto, los detalles de colocación y las indicaciones de fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado ( m2.).

Materiales mínimos: PORCELLANIX GRAIMAN, de 38,6x38,6x0.05cm, resistencia al desgaste mínimo 3, cemento portland, emporador, silicona, agua; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, cortadora manual, amoladora, piedra para pulir.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios a ubicar la cerámica en paredes. El constructor elaborará dibujos de taller con el que se realizará una distribución y colocación en detalle de tipos, colores, empalmes, y su relación con los pisos cerámicos, los que deberán aprobarse por parte de la dirección arquitectónica y la fiscalización. Se cumplirán las siguientes observaciones e indicaciones, previo al inicio de la colocación.

· Selección y muestra aprobada de fiscalización de los materiales cerámicos y otros a utilizar.

· Hidratación del azulejo por medio de inmersión en agua, por un mínimo período de 6  horas.

· Verificación de las indicaciones y recomendaciones del fabricante, sobre productos preparados para emporar.

· El terminado del enlucido será paleteado, con el rehundido de toda la zona a colocar el azulejo ( para aplicaciones parciales), para obtener una superficie a nivel, con la mampostería que no lleva azulejo. Prever un acanalado o media caña en los remates del azulejo.

· Verificación de estado, verticalidad y nivelaciones del enlucido; limpio, firme, plano, sin rajaduras o grietas, libre de material flojo y rebabas de mortero. Se realizarán pruebas de percusión sobre el enlucido, reparando todas las áreas mal adheridas; las grietas se repararán con masilla plástica y malla plástica, garantizando su impermeabilidad y sellamiento, 

· Limpieza de polvo, grasas y otras sustancias que perjudique la adherencia de la pasta de cemento. Humedecimiento previo de la superficie a revestir.  

· Trabajos de albañilería e instalacione totalmente concluido: colocado del recubrimiento de piso, instalaciones empotradas y similares.

· Protecciones generales de los sitios o elementos que se afecten con el trabajo.

· Tinas colocadas y fijadas al piso y paredes. Bordos de tinas concluidos y enlucidos.

· Las indicaciones anteriores son referidas a la colocación de azulejo con pasta de cemento puro. Cuando el constructor solicite la colocación con productos industriales preparados en fábrica, se implementará las siguientes indicaciones: 

· La superficie a recubrir será totalmente seca y limpia.

· El azulejo no será humedecido.

· Se regirá a las especificaciones técnicas del producto utilizado. 

· La fiscalización podrá requerir de muestras de colocación del azulejo, a costo del constructor, para verificar la calidad de la mano de obra, la herramienta y de los materiales y la ejecución total del rubro.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad y cantidades de la cerámica que ingresa a obra: ingresará en cajas selladas del fabricante, en las que constarán al menos el modelo, lote de fabricación y tonalidad; por muestreo se abrirán para verificar la cerámica especificada, sus dimensiones, tonos, calidad del esmaltado. No se aceptarán cerámicas con fallas visibles en el esmaltado, alabeadas y de diferentes tonos en una misma caja. La absorción al agua será máximo del 20%. El constructor garantizará la cantidad requerida para cada ambiente, de la misma tonalidad y lote de fabricación.

· Por uniformidad de color, se usará material del mismo lote para el revestimiento de un ambiente o local.

· Control de la ubicación y colocación de maestras de piola y codal, que definan alineamientos y horizontalidad.

· Verificación de la capa uniforme de pasta de cemento que no exceda de 5 mm, distribuida con tarraja dentada.

· La distancia de separación mínima entre azulejos será de 2 mm. +/- 0,5 mm. Se verificará concurrentemente la nivelación de las hiladas del azulejo, su planitud (con codal), plomo y escuadría de las uniones.

· El recorte de la piezas cerámicas se lo efectuará a base de cortadora manual especial para cerámicas y/o con amoladora y disco de corte. Para los puntos de encuentro con salidas de instalaciones o similares, el recorte de la cerámica tomará la forma del elemento saliente.

· Asentamiento a presión y con golpes de martillo de caucho del azulejo el momento de colocarlo, para la extracción del exceso de la pasta. 

· Remoción y limpieza del exceso de mortero. Acanalado uniforme de las juntas del azulejo.

· Control del emporado de las juntas del azulejo.

· Comprobación del alineamiento, horizontal y vertical, nivelación y remates del trabajo terminado.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Pruebas de la nivelación, empalmes y adherencia de la cerámica: mediante golpes de percusión se comprobarán que no existan cerámicas mal adheridas; mediante un codal de 1.200 mm.  se comprobará que no exista una variación de nivel, planitud o alineamiento de +/- 0,5 mm.

· Verificación de la ejecución uniforme y rehundida de las juntas emporadas del azulejo.

· Verificación de la uniformidad, alineamiento de juntas y plomo de los empalmes en aristas. 

· Eliminación y limpieza de manchas de pasta de cemento y emporador, utilizando detergentes, productos químicos o similares que no afecten  a la cerámica.

· Limpieza y mantenimiento del rubro hasta la entrega final de la obra, así como de los sitios afectados durante el proceso de ejecución.
RUBRO

MASILLADO. RESISTENCIA: 140 KG./CM2.

                        

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades necesarias para la elaboración de un mortero de mezcla homogénea de cemento - arena y agua, y su colocación en un piso de hormigón determinado.

El objetivo es la elaboración de un mortero impermeable y su aplicación sobre contrapisos y elementos de hormigón, para nivelarlos, cubrir instalaciones y lograr las características de acabado de piso, o con la superficie que permita la aplicación posterior de un recubrimiento de piso, en los sitios que indiquen los planos del proyecto, detalles constructivos, la dirección arquitectónica o la fiscalización.

Unidad : Metro cuadrado (m2.).

Materiales mínimos: Cemento tipo portland, árido fino cribado ( módulo de finura entre 2.36 mm. a 3.35 mm. para masillado y entre 0.6 y 1.18 mm. para acabado), imprimante y masillas impermeabilizantes, impermeabilizante para mortero, agua; que cumplirá con las especificaciones técnicas de materiales. 

Equipo mínimo: Herramienta menor, concretera, equipo de transporte en obra, equipo para acabado de superficies, amoladora y acanaladora. 

Mano de obra mínima calificada: Categorías I , III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

· La elaboración y curado del mortero, cumplirá con las especificaciones del rubro “Elaboración de morteros: generalidades” y “masillado de mortero de cemento portland” del presente estudio.

2.2-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Adicionalmente a las establecidas en las especificaciones referidas:

· Determinar los sitios que requieren del masillado impermeable, según planos, detalles y/o las indicaciones de la dirección arquitectónica y fiscalización.

· Verificar el estado de los contrapisos y especialmente de losas en ambientes de baños, cocinas, terrazas exteriores y similares, controlando que no existan fisuras que afectarán al trabajo de masillado. Las fisuras existentes serán corregidas en los contrapisos o losas, previo al inicio del rubro.

· Determinar el aditivo a utilizar y su forma de aplicación. El aditivo deberá garantizar la total impermeabilidad del mortero a ejecutar. Instrucciones al personal de la forma de combinación y aplicación del aditivo.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Para la ejecución del rubro, se cumplirá las especificaciones referidas y las que se describen:

· Control de la reparación de fisuras: Verificación de la utilización de las masillas impermeabilizantes, procedimientos de reparación y aplicación. Pruebas de impermeabilización.

· Verificación de el uso de aditivo en el mortero: cantidades recomendadas y aplicación acorde con las disposiciones del fabricante.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Adicionalmente a las establecidas en las especificaciones referidas:

· Pruebas de impermeabilización.

RUBRO

PISO PORCELANATO.


 

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades para la provisión y aplicación de un recubrimiento cerámico al contrapiso y/o entrepiso de una edificación, por lo general utilizada en ambientes expuestos a humedad constante y de tráfico medio.

El objetivo es la construcción de pisos de cerámica antideslizantes, según los planos del proyecto, los detalles de colocación y las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado ( m2.)

Materiales mínimos: PORCELANATO GRAYMAN CONSTELACIONE NIEVE MATE, resistencia al desgaste, asentadas con un mortero 1:1 súper bondex premiun, en un espesor no mayor a 2 cm, y con juntas de 1 mm,  emporado con porcelana color arena, agua, silicona; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, cortadora manual de cerámica, amoladora.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios a ubicar el piso de cerámica. El constructor elaborará dibujos de taller en los que se definirá la distribución y colocación en detalle de tipos, colores, empalmes, juntas de dilatación, formas y su relación con los revestimientos de azulejos en paredes, los que deberán aprobarse por la dirección arquitectónica y la fiscalización. Se cumplirán las siguientes observaciones e indicaciones, previo al inicio de la colocación.

· Selección y muestra aprobada de fiscalización del material cerámico a utilizar, con certificaciones del fabricante de sus características técnicas. De considerarlo necesario, fiscalización solicitará los ensayos y pruebas correspondientes para su aprobación.

· Hidratación de la baldosa cerámica por medio de inmersión en agua, por un mínimo período de 24 horas. 

· El material cerámico será ubicado en un sitio próximo al de la colocación.

· Verificación de las recomendaciones de dosificación, aplicaciones y uso de aditivos.

· Verificación de las indicaciones y recomendaciones del fabricante, sobre productos preparados para emporar (porcelana).

· Verificación de alineamiento, pendientes, impermeabilización (en ambientes interiores de baños, cocinas terrazas de servicio y similares), superficie de acabado ( paleteado fino o grueso) , nivelaciones y pendientes del masillado a revestir.

· Limpieza de polvo, grasas y otras sustancias que perjudique la adherencia del mortero. Hidratación previa del piso a instalar la cerámica. 

· Instalaciones bajo el piso: terminadas y probadas.

· Definición del tipo de rejillas para desagües a colocar en el piso de cerámica, verificación de su funcionamiento y protección durante la ejecución del rubro .

· Tinas colocadas, fijadas al piso y protegidas, verificado el funcionamiento de desagües.

· Trazo de niveles y guías, para control de colocación del piso cerámico.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad y cantidades de la cerámica que ingresa a obra: ingresará en cajas selladas del fabricante, en las que constarán al menos el modelo, lote de fabricación y tonalidad; por muestreo se abrirán para verificar la cerámica especificada, sus dimensiones, tonos, calidad del esmaltado. No se aceptarán cerámicas con fallas visibles en el esmaltado, alabeadas y de diferentes tonos en una misma caja. La absorción al agua será máximo del 5%,  El constructor garantizará la cantidad requerida para un ambiente, de la misma tonalidad y lote de fabricación.

· Control de la aplicación adecuada de los aditivos a la pasta de cemento.

· Verificación de la uniformidad de color y tono de la cerámica para un ambiente.

· Verificación de la ejecución uniforme de pasta de cemento, que no exceda de 5 mm., distribuida con tarraja dentada.

· Revisión de la distancia de separación mínima entre baldosas de porcelanato: será de 1 mm con tolerancias de +/- 0,5 mm. Separación mínima de la pared: 5 mm.

· Control de la ejecución de juntas de dilatación: deberán realizarse la menos cada 12 m2.; el ancho será de 5 mm. y su profundidad, la del espesor del material cerámico, rellenado la junta con mortero semi elástico o porcelana con emulsión acrílica elástica. 

· El recorte de las piezas cerámicas se lo efectuará con cortadora manual para cerámica o amoladora. Para los puntos de encuentro con rejillas de piso, el recorte de la cerámica tomará la forma de la rejilla. 

· Remoción y limpieza del exceso de mortero.

· Comprobación de las pendientes del piso hacia rejillas u otros de desagües.

· Revisión del emporado y sellado de juntas de la cerámica.

· Los cambios de material de piso, se efectúa en el punto medio de la proyección de las hojas de puerta.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Pruebas de la nivelación, empalmes y adherencia de la cerámica: mediante golpe con varilla de 12 mm, se comprobarán que no existan cerámicas mal adheridas; mediante un codal de 3.000 mm. (para superficies niveladas amplias) y de 1.200 mm, para superficies con pendientes, se comprobará que no exista una variación de nivel de +/- 1.5 mm.

· Eliminación y limpieza de manchas de pasta de cemento y emporador, utilizando detergentes, productos químicos o similares que no afecten a la cerámica.

· Limpieza y mantenimiento del rubro hasta la entrega final de la obra, así como de los sitios afectados durante el proceso de ejecución.
RUBRO

PISO DE VINIL
CONTINIO



                        

1.- DESCRIPCIÓN  

Son todas las actividades necesarias para la aplicación y pegado del recubrimiento vinílico al contrapiso y/o entrepiso interior de una edificación.

El objetivo es la construcción de pisos de vinil, según los planos del proyecto, los detalles de colocación y las indicaciones de la dirección arquitectónica y  fiscalización.

Unidad: metro cuadrado ( m2.)

Materiales mínimos: BALDOSA DE VINYL CONTINUO -  VICTORY de D

´PARMONT, pegamento para vinil, lana de acero, talco, cera en base de agua ; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales. 

Rollos de 4mts. de ancho y de espesor 2.80mm.

Equipo mínimo: Herramienta menor, soplete.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios a ubicar el piso de baldosa de vinil. Para la colocación con diseños específicos, el constructor elaborará dibujos de taller, que se aprobarán por parte de la dirección arquitectónica y la fiscalización. Se cumplirán las siguientes observaciones e indicaciones, previo al inicio de la colocación.

· Presentación de muestras por parte del constructor, con la certificación técnica del fabricante. Fiscalización podrá solicitar su verificación con ensayos en un laboratorio calificado, antes de su aprobación.

· Verificación de las indicaciones y recomendaciones del fabricante sobre el pegamento a utilizar y para su aplicación.

· Verificación de alineamiento, pendientes y nivelaciones del piso a colocar: será totalmente plano, liso, con variaciones máximas de +/- 0,5 mm, totalmente seco, en plantas bajas impermeabilizado, sin grietas o rajaduras. 

· Prueba de contenido de porcentaje de humedad del masillado de piso: no será superior al 12%.

· Limpieza de polvo, grasas y otras sustancias que perjudique la adherencia del pegamento. 

· Colocación de puertas, ventanas, vidrios y otros elementos que protejan al piso de la intemperie.

· Obras de albañilería e instalaciones: terminados.

· Determinación de la protección y mantenimiento del piso de vinil, concluidos los trabajos.

· Calificación de la mano de obra a ejecutar el rubro.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN
· Control de calidad del ingreso de los materiales: el vinil y la pega, ingresarán en cajas y envases sellados del fabricante. Se controlará por muestreo, el color, dimensiones y estado del vinil; no se aceptarán baldosas con fallas visibles, rajaduras, desprendimientos, alabeados, y tonos diferentes.

· Colocación de guías y maestras para colocación de baldosas. 

· Por uniformidad de color, se usará material del mismo lote para el piso de un ambiente o local.

· Control de la capa uniforme de pegamento distribuida con tarraja dentada de 3 mm. sobre el piso a colocar.

· Verificación del tiempo mínimo de secado del pegamento, antes de colocar la baldosa vinílica. 

· Control de la ejecución de juntas perdida y a tope.

· Recorte manual de la baldosa vinílica con cuchilla y escuadra.

· Afirmación de la baldosa colocada, con presión de un rodillo.

· Comprobación de las pendientes del piso hacia rejillas u otros de desagües.

· Los cambios de material de piso, generalmente se efectuarán en el punto medio de la proyección de las hojas de puerta.

· Remoción y limpieza del exceso de pegamento.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación de una buena adherencia de la baldosa de vinil y el pegamento: no existirá levantamiento alguno en la superficie, vértices y juntas del vinil terminado.

· Verificación del piso concluido comprobando alineamientos, nivelación y pendientes: totalmente uniforme, juntas perfectamente alineadas y a escuadra, sin defectos visibles, hendiduras o protuberancias.

· Limpieza y mantenimiento del rubro hasta la entrega final de la obra, así como de los sitios afectados durante el proceso de ejecución.
· Mantenimiento de la baldosa de vinil con cera de base de agua que sea antideslizante, no altere el color ni produzca reacciones químicas en contra de la baldosa. 
· Protección con cartón grueso, de las áreas de circulación hasta la entrega de la obra.

RUBRO
BARREDERA DE VINIL (CAUCHO).




                        

1.- DESCRIPCIÓN 
Serán todas las actividades que se requieren para la provisión e instalación de barrederas de caucho, y cuyo objetivo será la colocación en los sitios indicados en los planos del proyecto, según detalles de colocación y las indicaciones de la dirección arquitectónica y fiscalización.

Unidad: Metro lineal (m.).

Materiales mínimos: Barredera de vinil color  de 70 mm. de alto, cemento de contacto, thinner : que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor.

Mano de obra mínima calificada: Categorías IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios a ubicar la barredera de vinil (caucho). Se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones previo el inicio de la instalación :

· Presentación por parte del constructor de las muestras, para aprobación de la dirección arquitectónica y fiscalización.

· Verificación de las instrucciones y recomendaciones del fabricante en el uso de cemento de contacto.

· El recubrimiento del piso debe encontrarse concluido y nivelado.

· Concluida la pintura o revestimiento final de mampostería: verificar la no existencia de humedad. La superficie de las paredes, será lisa, alineada, sin protuberancias o hendiduras y su vértice con el piso, escuadrado y alineado. 

· El remate del piso a la mampostería no tendrá aberturas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad al ingreso de los materiales a obra: la barredera ingresará en rollos completos o de la longitud requerida para el trabajo, controlando la uniformidad del color, espesor y alto. El pegamento ingresará en envases sellados del fabricante. 

· Cortes con cuchilla o estilete, escuadra y demás necesarios para obtener uniones rectas a nivel y sin espaciamientos.  No se permitirán empalmes de barredera en tramos continuos.

· Tanto en la barredera y pared se efectuará una limpieza de cualquier rebaba, grasa, polvo o similares que perjudiquen la adherencia con el pegamento.

· Aplicación de cemento de contacto en la pared y la barredera.

· Control del tiempo mínimo de secado del cemento de contacto.

· Colocación a nivel y con alineamiento horizontal.

· No se permitirá la presencia de bolsas de aire, por exceso o falta de pegamento.

· Cortes a 45 grados en cambios de nivel de piso.

· Doblez de la barredera en cambios de dirección de la mampostería.

· Limpieza de cualquier exceso de pegamento para la entrega del rubro concluido.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

· Verificación de la colocación comprobando su  uniformidad, alineamiento, nivel y escuadría.

· Comprobar sujeción, alineación y uniones de la barredera de vinil.

· Mantenimiento y limpieza total del rubro hasta la entrega y recepción definitiva de la obra.

Fiscalización realizará la aprobación o rechazo del rubro ejecutado, con la verificación del cumplimiento de la especificación, las condiciones y tolerancias en la que se aprueba.

RUBRO
PISO DE ADOQUIN DE HORMIGÓN SOBRE BASE GRANULAR

                      

1.- DESCRIPCIÓN 
Son todas las actividades que se requieren para el tendido de la capa de arena y la colocación del adoquín de hormigón. 

El objetivo es la construcción de pisos de adoquín de hormigón, para tránsito vehicular y peatonal, según los planos del proyecto, detalles de colocación y las indicaciones de fiscalización. 

Unidad: Metro cuadrado ( m2.).

Materiales mínimos: Adoquín de hormigón vibro comprimido tipo HORMIPISOS, para estacionamiento de ambulancias, cemento portland, arena, hormigón de cemento portland de 250 kg./cm2 ; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, cortadora mecánica, vibro compactadora, compactadora manual.

Mano de obra mínima calificada: Categorías I, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios y dimensiones del piso a ubicar. Se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones, previo el inicio de la colocación :

· Revisión de planos del proyecto, verificando alineamientos, pendientes y niveles.

· Presentación de muestras de adoquín, con la certificación del fabricante de sus características técnicas. Fiscalización determinará las pruebas requeridas para su confirmación.

Peatonal





20 MPa


Estacionamiento y calles residenciales

30 Mpa


Caminos secundarios y calles principales

40 Mpa
· La arena será seca, suelta y libre de impurezas. Para el asentamiento, la arena pasará en su totalidad el tamiz Inen 2 mm. y no contendrá más del 5% en tamaños menores al tamiz INEN 75 um. Para la arena de sellado y revoque pasará en su totalidad el tamiz INEN 1 mm. 

· Las piezas de adoquín y arena a utilizar, será repartidas a lo largo del sitio de colocación, para su ágil ejecución.

· Verificación del sistema de drenaje que debe incluir: tubería perforada, filtros, protecciones y redes.

· Sub base compactada y con características resistentes para soportar la cargas de servicio.

· Construcción del confinamiento mediante bordillos de hormigón prefabricado o en sitio, piedra y otros. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad de los materiales: verificación de dimensiones y resistencias del adoquín, toma de muestras para ensayos. No se aceptarán adoquines con fallas visibles, rajaduras, falta de escuadría con un máximo del 1%, variación en sus dimensiones en +/- 2 mm. y +/- 3 mm. en su espesor y las demás determinadas en la especificación del material. Control de granulometría y calidad de la arena para asentamiento y revoque del adoquín.

· Se respetará pendientes, niveles y alineamientos establecidos en planos, mediante la colocación de maestras de nivelación ubicadas a distancia máxima de 3.000 mm. en sentido longitudinal y transversal.

· Verificación de la capa de asentamiento: regular, uniforme, de arena gruesa no inferior a 40 mm. de espesor, totalmente seca. Uso de reglas para rieles y enrasado de capa de arena, que no será compactada ni humedecida.

· Asentamiento y aparejo del adoquín, mediante maestras de piola longitudinales y transversales.

· Se observarán juntas de un máximo espesor de 5 mm. 

· Los cortes serán hechos con trazos regulares y cortadora mecánica, a las medidas exactas requeridas.

· Para ajustes o remates, inferiores a ¼ de adoquín se utilizará hormigón de 250 kg./cm2, como mínimo, y cumplirá con lo indicado en la especificación técnica de “Preparación, transporte, vertido y curado del hormigón”  Capítulo 05. Hormigones, del presente estudio.
· Verificación de la compactación y nivelación del área instalada, con un mínimo de dos pasadas con vibro compactadora o según los requerimientos de los resultados previos, según indicaciones de fiscalización.

· Sellado de juntas con mortero cemento - arena de revoque, en proporciones iguales, por medio de escoba o cepillo.

· En sitios con pendiente, el adoquín se colocará de abajo hacia arriba.

· Barrido y limpieza total de la obra, concluida la colocación y resane de juntas.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación del cumplimiento de la resistencia mínima especificada.

· Restitución de piezas dañadas por golpes o manchas, por otras en buen estado. 

· Verificación del acabado comprobando alineamientos, nivelación y pendientes: La máxima tolerancia de nivelación de la su

· perficie adoquinada será de 10 mm. evaluada con codal de 3.000 mm.

· Mantenimiento y limpieza total del rubro hasta la entrega y recepción definitiva de la obra.

Consolidación del sellado de juntas con arena de revoque utilizada anteriormente, y luego de haber transcurrido 15 días de la compactación final.

RUBRO: 
PUERTA DE MDF

                       

            INCLUYE MARCO Y TAPAMARCO.


 

1.- DESCRIPCIÓN : 

Serán todas las actividades que se requieren para la fabricación y colocación de puertas de MDF, en la que se incluye el marco, bisagras y tapa marcos.

El objetivo será la construcción e instalación de todas las MDF, que se indiquen en planos del proyecto, detalles constructivos y las indicaciones de la dirección arquitectónica y fiscalización.

Unidad: unidad ( u ).

Materiales mínimos: HOJA DE PUERTA EN MDF para marcos y tapa marcos, MDF, clavos, pega de madera, tarugos de madera, lija de madera, tornillos de madera, tacos fisher, bisagras 3 por puerta tipo stadley 3 1/2” ; los que cumplirán con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: herramienta menor, taladro, herramienta y maquinaria para carpintería.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalles e igualmente los vanos en los cuales se colocará éstas puertas.

· Verificación de las dimensiones de los vanos, acordes con las dimensiones determinadas en planos. Coordinación y unificación de medidas en la construcción de puertas.

· Presentación de muestras de la madera a utilizar, con certificado del fabricante o de un laboratorio calificado, sobre sus características técnicas y porcentaje de humedad. El revestimiento de madera contra chapada cumplirá con la Norma NTE INEN 900. Tableros de madera contra chapada corriente. Requisitos. El contenido de humedad de la madera contra chapada será de un mínimo del 5% y un máximo del 15%. El contenido de humedad de la madera para estructura de la hoja y marcos y tapa marcos será del 12% con una tolerancia del +/- 1%. Fiscalización podrá solicitar nuevos ensayos para la aprobación de las muestras.

· No se permite la mezcla de especies de madera en una puerta, con excepción de la madera contra chapada.

· La madera será tratada y preservada de tal forma que permita aplicar el acabado que se determine para estas puertas.

· Las piezas de madera deberán ingresar con los cortes y perforaciones necesarios para la utilización en obra, evitando realizar éstos trabajos con la madera ya tratada.

· Madera limpia de rebaba, polvo u otras sustancias que perjudiquen el tratamiento del preservador.

· Verificación y ajuste de medidas en obra, previo el inicio de la fabricación.

· Trabajos de albañilería e instalaciones: terminados.

· Revestimiento y/o pintura de paredes: por lo menos aplicada una mano.

· Verificación de que el masillado y/o recubrimiento del piso se encuentre concluido.

Fiscalización acordará y aprobará estos requerimientos previos y los adicionales que estime necesarios antes de iniciar el rubro.  De requerirlo, el constructor a su costo, deberá presentar una muestra completa de la puerta, para verificar la calidad de la mano de obra , de los materiales y de la ejecución total del trabajo, la que podrá ser sometida las pruebas, tolerancia y ensayos de las normas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad del ingreso de los materiales:

· El espesor mínimo de la hoja de puerta será de 38 mm, con una tolerancia de +/- 0.1 mm.    

· La tolerancia para hojas de puerta, será de +/- 5 mm.  en ancho o en altura.

· Dimensiones y tolerancias para hojas y marcos de puerta se regirá a lo especificado en la Tabla 1, de la NTE INEN 1995. Puertas de madera. Requisitos.

· El alabeo de las hojas será igual o inferior a 6 mm.

· La desviación de la escuadría de las hojas será de máximo 2 mm.

· La curvatura de las puertas será máximo de :

En sentido de los largueros
Para hojas
6 mm.

Para marcos
3 mm.

En sentido de la testera


2 mm.



2 mm.

· Los tipos de ensamble permitidos serán: espiga - hueco y hueco - tarugo.

· Sujeción de la madera contra chapada con pegamento de madera y clavos sin cabeza y perdidos.

· Verificación del sistema de ventilación interna de la hoja de puerta: los bastidores superior, inferior y centrales, tendrán dos perforaciones de 4 mm de diámetro.

· Para muestreo y aprobación de la puerta elaborada se regirá a la Tabla 2 de la NTE INEN 1995. Puertas de madera. Requisitos.

· La madera sólida puede presentar nudos sanos y adherentes, siempre que no superen un diámetro de 10 mm. en caras vistas. La suma de diámetros de los nudos no será mayor de 20 mm. por cada metro lineal de altura de puerta.

· Alineamiento,  nivelación y verificación del aplomado de largueros del marco al insertarlo para sujeción.

· Verificación de la ubicación y distribución de tornillos y taco fisher para sujetar marcos. Mínimo de seis puntos de sujeción para largueros del marco. Uso de tarugos de madera para perder la cabeza de tornillos en marcos.

· Control de la colocación mínima de tres bisagras por cada hoja de puerta.

· Cortes a 45 grados, en las uniones de esquinas de tapamarcos. No se permitirá uniones entre tramos libres.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación de los resultados de ensayos de la humedad de la madera.

· Verificación de la nivelación, plomo y holgura de la hoja de puerta en relación al marco y piso.

· Pruebas de resistencia a la inmersión en agua según norma NTE INEN 1994: Puertas de madera. Ensayos.

· Verificación de dimensiones y tolerancias para hojas y marcos de puerta se regirá a lo especificado en la Tabla 1, de la NTE INEN 1995. Puertas de madera. Requisitos.

· Marcos, tapamarcos y hoja de puerta, perfectamente lijados, sin defectos visuales, listos para recibir el acabado especificado.

· Mantenimiento y limpieza de la puerta, hasta la entrega de la obra.

RUBRO

CERRADURA DE POMO: TIPO:  LLAVE - LLAVE;


                        


LLAVE - SEGURO; DE BAÑO.











1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para la provisión e  instalación de las cerraduras de pomo, de acuerdo con las especificaciones de planos y las indicaciones de la Dirección Arquitectónica o Fiscalización.

Unidad: unidad ( u ).

Materiales mínimos: Cerraduras amaestrables de MANIJA marca KWIKSET acabado ACERO MATE; la que cumplirá con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor, taladro, brocas de 2 1/8”  y de 1” .

Mano de obra mínima calificada: Categorías IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, determinando la cantidad y clase de cada cerradura; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones :

· El constructor presentará muestras de las cerraduras, con la certificación del proveedor o fabricante de las especificaciones técnicas de las mismas, las que deberán cumplir con la norma ANSI/BHMA A 156.2. Fiscalización podrá solicitar los ensayos y pruebas de las muestras presentadas.

· Definición de la altura de colocación de la cerradura, tomada del piso terminado.

· Perforación del bastidor o travesaño, perpendicular a la cara de la puerta. En puertas metálicas deberán estar ubicados los refuerzos  o caja que logren el espesor requerido para fijación de la cerradura.

· Instalación concluida de las hojas de puerta, mamparas o elementos a ubicar cerraduras. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores y aprobadas las muestras, se dará inicio a la instalación de las cerraduras. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones :

· Verificación del ingreso de las cerraduras a obra: todas las cerraduras ingresarán en las cajas originales del fabricante. 

· Verificación de catálogos de instalación del fabricante.

· Verificación de los trazos y las perforaciones en la hoja de puerta y el marco.

· Clasificación y numeración de las cerraduras, por ambientes y números, antes de su entrega para colocación. 

· Desarmado de la cerradura y ejecución de la instalación.

· Perforación del marco de puerta en ángulo recto al filo de ésta, para la fijación de la caja en la que penetra el pestillo.

· Verificar que el bisel del pestillo, se ubique hacia el lado interior de abertura de la puerta, nivelado y aplomado.

· Cuidados generales para no maltratar o deteriorar la cerradura que se instale.

· Amaestramiento (llave maestra para todas las cerraduras), conforme indicaciones de fiscalización.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Cumplimiento de la norma para cerraduras.

· Verificación del buen estado de los pomos: serán sin rayones, golpes, torceduras u otros defectos visibles. 

· Verificación de la altura, distancias y demás detalles de instalación.

· Pruebas de buen funcionamiento de la cerradura instalada.

· Entrega de un original y dos copias de llave por cada cerradura y dos llaves maestras para cada propiedad.

· Protecciones generales de la cerradura instalada, hasta la entrega - recepción de la obra.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

El constructor verificará que las hojas de puertas se encuentran sin alabeos o pandeadas, y que su cierre no se encuentra forzado. 

Clasificadas y numeradas las cerraduras, con los catálogos de instalación que entrega el fabricante, procederá al desarmado de los pomos y la cerradura, para realizar el trazado, ejecución de las perforaciones y la instalación del cilindro, pomos, pestillo y placa del pestillo y sujeción con los tornillos de la misma cerradura, verificando su buen funcionamiento. Concluido éste proceso, se realizará la perforación del marco de puerta, el que tendrá el diámetro y profundidad de la caja que recibe el pestillo, y será en ángulo recto con respecto al filo de puerta. La sujeción de ésta caja será con tornillos de la propia cerradura. Se verificará que el bisel del pestillo se encuentre ubicado hacia el interior del sentido de abertura de la puerta.

Una vez que se haya concluido con la instalación de la cerradura, se verificará su buen funcionamiento, la que debe ser protegida para evitar rayones o daños hasta la entrega - recepción de la obra. Fiscalización realizará las pruebas que crea conveniente para la aceptación o rechazo del rubro concluido.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará por unidad de cerradura instalada y su pago igualmente será por unidad “U”, verificando la cantidad realmente instalada que será comprobada en obra y con los planos del proyecto.
RUBRO

PUERTA METALICA.






1.- DESCRIPCIÓN : 

Serán todas las actividades que se requieren para la fabricación y colocación de puertas de METAL, en la que se incluye el marco, bisagras y cerrojo.

El objetivo será la construcción e instalación de todas las puertas de metal, que se indiquen en planos del proyecto, detalles constructivos y las indicaciones de la dirección arquitectónica y fiscalización.

Unidad: unidad ( u ).

Materiales mínimos: HOJA DE PUERTA EN METAL, para marcos y cerrojo, se utilizara una estructura de tubo cuadrado según las normas..  

Equipo mínimo: herramienta menor, taladro, herramienta y maquinaria para cerrajeria.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.2-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalles e igualmente los vanos en los cuales se colocará éstas puertas.

· Verificación de las dimensiones de los vanos, acordes con las dimensiones determinadas en planos. Coordinación y unificación de medidas en la construcción de puertas.

· Presentación de muestras del hierro a utilizar, con certificado del fabricante o de un laboratorio calificado, sobre sus características técnicas. 
· El hierro será tratado  de tal forma que permita aplicar el acabado que se determine para estas puertas.

· Las piezas de hierro deberán ingresar con los cortes y perforaciones necesarios para la utilización en obra.

· El hierro debe estar limpio de rebaba, polvo u otras sustancias que perjudiquen el tratamiento del preservador.

· Verificación y ajuste de medidas en obra, previo el inicio de la fabricación.

· Trabajos de albañilería e instalaciones: terminados.

· Revestimiento y/o pintura de paredes: por lo menos aplicada una mano.

· Verificación de que el masillado y/o recubrimiento del piso se encuentre concluido.

Fiscalización acordará y aprobará estos requerimientos previos y los adicionales que estime necesarios antes de iniciar el rubro.  De requerirlo, el constructor a su costo, deberá presentar una muestra completa de la puerta, para verificar la calidad de la mano de obra , de los materiales y de la ejecución total del trabajo, la que podrá ser sometida las pruebas, tolerancia y ensayos de las normas.
2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación de la nivelación, plomo y holgura de la hoja de puerta en relación al marco y piso.

· Verificación de dimensiones y tolerancias para hojas y marcos de puerta.
· Marcos, y hoja de puerta, perfectamente lijados, sin defectos visuales, listos para recibir el acabado especificado.

· Mantenimiento y limpieza de la puerta, hasta la entrega de la obra.

MATERIAL 
MALLA ELECTROSOLDADA.





                        


PUERTA METALICA



1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
La malla electrosoldada son los elementos industrializados de la armadura, que se presentan en forma de paneles rectangulares o cuadrados, constituidos por alambres o barras soldadas a máquina. 

La malla esta formada por alambre de acero trefilado en frío, ya sea liso o conformado 
 y generalmente se presentan en diámetros desde 3 mm. hasta 12 mm., con incrementos de 0,5 mm. La dimensión comercial generalizada de la malla es de 2400 x 6250 mm. 

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
· El alambre de acero se conservará tal cual fue trefilado, sin tener recubrimiento alguno.

· El alambre liso trefilado de diámetro igual o mayor a 3 mm., utilizado para la fabricación de malla, cumplirá con los siguientes requisitos mínimos para ensayo de:


Resistencia a la tracción 
5 270 kg./cm 2.


Límite de fluencia

4 570 kg./cm 2.


Reducción del área 

30 %.

· El alambre liso trefilado de diámetro menor que 3 mm., utilizado para la fabricación de malla, cumplirá con los siguientes requisitos mínimos para ensayos de:


Resistencia a la tracción 
4 925 kg./cm 2.


Límite de fluencia

3 875 kg./cm 2.


Reducción del área 

30 %.

· El Inen, para alambre conformado realiza una clasificación en dos grados que se designan AT 50 y AT 60. Para éstos dos tipos de alambre con diámetros igual o mayor a 3 mm., utilizado para la fabricación de malla, cumplirán con los requisitos mínimos para ensayos mecánicos, indicados en la Tabla 1 de la norma Inen 1 511. Acero. Alambre conformado en frío para hormigón armado. Requisitos. 

 





ATP 50


ATP 60


Resistencia a la tracción 

5 600 kg./cm 2.
6 700 kg./cm 2.


Límite de fluencia


5 100 kg./cm 2.
6 100 kg./cm 2.

· Para alambre conformado, la tolerancia del diámetro se determina a partir de la masa por metro, la que no excederá de +/- 6% de la masa nominal por metro.

· Las intersecciones soldadas de la malla, no deben estar espaciadas a más de 400 mm., en la dirección del esfuerzo calculado, excepto para malla de alambre utilizada como estribos.

· La malla debe estar libre de defectos superficiales que afecten su uso.

· No se admitirá oxidación superficial, ni materias extrañas que afecten la soldabilidad del alambre.

Además de las referencias citadas, la malla de alambre de acero se regirá a lo establecido en el capítulo 3. Materiales: Sección 3.5. Acero de refuerzo: Párrafos 3.5.3.5 y 3.5.3.6, del Código ecuatoriano de la construcción. Quinta edición. 1993.

La especificación para malla de alambre de acero, cumplirá con lo establecido en las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes del MOP”. Sección 807: Acero de refuerzo. 807-3: Mallas.

3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES

Para alambre de acero liso trefilado, el ensayo de doblado en frío a 180 grados se presentará sin agrietamientos en el lado exterior de la parte doblada, y cumpliendo los requisitos de la tabla 3 incluida en la norma Inen 1 510. Acero. Alambre liso trefilado en frío para hormigón armado. Requisitos. 

Oxidaciones o irregularidades superficiales no serán causa de rechazo, siempre que las dimensiones mínimas y propiedades físicas de una probeta de ensayo limpiada a mano con cepillo de alambre, no sea inferior a los requisitos que se establecen en las normas Inen 1 510. Acero. Alambre liso trefilado en frío para hormigón armado. Requisitos y 1 511. Acero. Alambre conformado en frío para hormigón armado. Requisitos.

Para alambre conformado, el ensayo de doblado en frío a 180 grados se presentará sin agrietamientos en el lado exterior de la parte doblada, y cumpliendo los requisitos de la tabla 2 incluida en la norma Inen 1 511. Acero. Alambre conformado en frío para hormigón armado. Requisitos. 

Fiscalización podrá exigir al constructor las pruebas y ensayos que crea conveniente para la aceptación de la malla electrosoldada de alambre liso o conformado. Podrá tomar de guía la normativa Inen para éstos casos :

· NTE Inen 109. Ensayos de tracción para el acero.

· NTE Inen 110. Ensayo de doblado para el acero.

· NTE Inen 127. Ensayo de tracción para el alambre de acero.

· NTE Inen 1 324. Alambrón de acero al carbono para trefilar o laminar en frío. Requisitos. 

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO

El transporte será a granel y la malla no podrá ser doblada para su transporte o manipuleo. Se recomienda ubicarlas en sitios que eviten la impregnación de residuos que perjudiquen las características de la malla de acero, en lo posible clasificando de acuerdo con las diámetros y espaciamientos. 

La carga implementada por el bodegaje de la malla, no será superior a la resistencia del piso utilizado. El constructor garantizará la conservación y buen estado de las mallas hasta su utilización.
RUBRO

CERRADURA DE SOBREPONER




                        

1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para la provisión e instalación de las cerraduras de sobreponer, de acuerdo con las especificaciones de planos y las indicaciones de la Dirección Arquitectónica y la Fiscalización.

Unidad: unidad ( u ).

Materiales mínimos: Cerradura de caja tubular y picaporte con tirador MARCA VIRO.; la que cumplirá con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor.

Mano de obra mínima calificada: Categorías IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, determinando la cantidad y clase de cada cerradura; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones :

· El constructor presentará muestras de las cerraduras, con la certificación del proveedor o fabricante de las especificaciones técnicas de las mismas, para la aprobación de la dirección arquitectónica y la fiscalización; cumplirá como mínimo con las siguientes especificaciones: la caja y pestillo serán en acero estampado, de cilindro ambos lados regulable, con contra placa auxiliar para instalación, mecanismo de cinco pines, caja y pestillo fosfatizados y pintados, mecanismos interiores en acero con recubrimiento electrolítico galvanizado tropicalizado; garantizará un buen funcionamiento mínimo de cinco años, con uso normal y que no requiera mantenimientos.

· Verificar el sentido y lado de abertura de la puerta, para solicitar cerradura derecha o izquierda.

· Definición de la altura de colocación de la cerradura, tomada del piso terminado.

· Para puertas metálicas ubicación de refuerzos y caja en el sitio de fijación de la cerradura.

· Instalación concluida de las hojas de puerta, mamparas o elementos a ubicar cerraduras. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio a la instalación de las cerraduras. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones : 

· Verificación del ingreso de las cerraduras a obra: todas las cerraduras ingresarán en las cajas originales del fabricante. 

· Verificación de catálogos de instalación del fabricante.

· Verificación de los trazos y las perforaciones en la hoja de puerta y el marco.

· Clasificación y numeración de las cerraduras, por ambientes y números, antes de su entrega para colocación. 

· Perforaciones adicionales de la hoja de puerta, en el caso de requerirse.

· Desarmado de la cerradura y ejecución de la instalación.

· Cuidados generales para no maltratar o deteriorar la cerradura que se instale.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Pruebas de buen funcionamiento de la cerradura instalada.

· Verificación del buen estado de la cerradura y caja: serán sin rayones, golpes, torceduras u otros defectos visibles. 

· Verificación de la altura, distancias y demás detalles de instalación.

· Entrega de un original y dos copias de llave por cada cerradura.

· Protecciones generales de la cerradura instalada, hasta la entrega - recepción de la obra.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

El constructor verificará que las hojas de puertas se encuentran sin alabeos o pandeos, y que su cierre no se encuentra forzado. 

Clasificadas y numeradas, con los catálogos de instalación que entrega el fabricante, se procede el desarmado de la cerradura, para realizar el trazado y punteado del eje de los tornillos, cuidando su nivelación, para colocar y fijar la placa auxiliar,  asegurar y armar la cerradura. Verificando su buen funcionamiento, se realiza la colocación de la caja que recibe el pestillo, que será perfectamente nivelada con la cerradura.

Una vez que se haya concluido con la instalación de la cerradura, se verificará su buen funcionamiento y será protegida para evitar rayones o daños hasta la entrega - recepción de la obra. Fiscalización realizará las pruebas que crea conveniente para la aceptación o rechazo del rubro concluido.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará por unidad de cerradura instalada y su pago igualmente será por

unidad “U”, verificando la cantidad realmente instalada que será comprobada en obra y con

los planos del proyecto.
RUBRO

PUERTA VIDRIO TEMPLADO
1.- DESCRIPCIÓN
El vidrio Templado FAITEM, FAIRIS, se produce mediante el calentamiento uniforme de un vidrio hasta aproximadamente 700°C, luego un enfriamiento rápido mediante aire a presión.

Este proceso le confiere al vidrio una resistencia mecánica y térmica de entre 3 y 5 veces más alta que el vidrio normal.

Se lo considera de seguridad debido a que en caso de rotura, se producen cientos de miles de pequeños fragmentos redondeados no cortantes en lugar de las cuchillas que un vidrio normal produce al romperse debido a un impacto.

El vidrio templado, por su dureza, no puede ser alterado después del proceso de temple, por lo tanto, todos los trabajos exigidos por el cliente final como son: Corte, pulido, perforado, impresión, tallado, etc., se los realizan antes del temple.

2.- DATOS TÉCNICOS GENERALES
FAITEM ® VIDRIO TEMPLADO PLANO FAIRIS 
	Rango de espesores (mm)
	3.2 
	4 
	5 
	6 
	8 
	10 
	19 

	Medida Máxima (mm) (1)
	2400x1200 
	  
3800 x 2130 

	Tipo de Temple 
	Horizontal 

	Medida Mínima (mm) 
	Un lado del vidrio debe tener mínimo 300 mm 

	Tolerancia dimensional (mm) 
	± 1
	± 2
	6 4

	Norma Templado(2) 
	ANSI Z97.1 1984 

	Pulido Standard (3) 
	Fileteado 
	Plano con aristas a 45° mate 

	Diámetro mínimo de perforado 
	El espesor del vidrio 

	Peso por Kg/ m2 
	8 
	10 
	12.5 
	15 
	20 
	25 
	48 


2.2.- INSTALACIÓN:

· Alineamiento aplomado y nivelación de las hojas de la puerta al insertarlo para sujeción.

· Comprobación de niveles, alineamientos y otros una vez concluida la instalación del marco de puerta.

· Colocación de las hojas de puerta con ensamble de las bisagras: verificación del espaciamiento, nivelación y buen funcionamiento de la bisagra.

· Limpieza de polvos, rebaba, manchas y otros.

· Sellado interior y exterior con un cordón de silicón de 3 mm, en todo el contorno de contacto entre el marco de puerta y el vano. Los enlucidos serán secos, limpios, sin grasa u otros que impidan la buena adherencia del silicón.

· Cualquier abertura mayor entre el vano y la puerta, será rectificada, retirando la puerta y rellenando la abertura, con masilla de cemento y aditivo pegante, que garantice su estabilidad.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Las puertas serán perfectamente instaladas, niveladas, ajustadas a los vanos, sin rayones u otro desperfecto visible en los perfiles de aluminio, 

· Verificación de sistemas de fijación, bisagras, viniles y otros instalados.

· Los perfiles corresponderán a los determinados en esta especificación,  estarán limpios, libres de grasa, manchas de otros materiales.

· El sellado exterior con silicón o masilla elástica, será verificado luego de colocado el vidrio, con pruebas de chorro de agua y no existirá filtración alguna. 

· Las uniones entre perfiles, no tendrán abertura alguna.

Instalación de la cerradura o tiradera especificada.
3.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición y pago será por unidad “U.”, cuantificando en planos y obra las puertas realmente fabricadas e instaladas. Incluye los sistemas de fijación, funcionamiento e impermeabilización. La provisión e instalación de la cerradura y del vidrio es un rubro aparte.

RUBRO

CERRADURA, SISTEMA DE BISAGRA NEUMATICA




                        

1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para la provisión e instalación de las cerraduras de sobreponer, de acuerdo con las especificaciones de planos y las indicaciones de la Dirección Arquitectónica y la Fiscalización.

Unidad: unidad ( u ).

Materiales mínimos: Cerradura para puerta de vidrio templado, bomba empotrable en losa MARCA JACKSON, con placa metálica decorativa, bisagra neumatica; la que cumplirá con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor.

Mano de obra mínima calificada: Categorías IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, determinando la cantidad y clase de cada cerradura; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones :

· El constructor presentará muestras de las cerraduras, con la certificación del proveedor o fabricante de las especificaciones técnicas de las mismas, para la aprobación de la dirección arquitectónica y la fiscalización; cumplirá como mínimo con las siguientes especificaciones: la caja y pestillo serán en acero estampado, de cilindro ambos lados regulable, con contra placa auxiliar para instalación, mecanismo de cinco pines, caja y pestillo fosfatizados y pintados, mecanismos interiores en acero con recubrimiento electrolítico galvanizado tropicalizado; garantizará un buen funcionamiento mínimo de cinco años, con uso normal y que no requiera mantenimientos.

· Verificar el sentido y lado de abertura de la puerta, para solicitar cerradura derecha o izquierda.

· Definición de la altura de colocación de la cerradura, tomada del piso terminado.

· Para puertas metálicas ubicación de refuerzos y caja en el sitio de fijación de la cerradura.

· Instalación concluida de las hojas de puerta, mamparas o elementos a ubicar cerraduras. 

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio a la instalación de las cerraduras. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones : 

· Verificación del ingreso de las cerraduras a obra: todas las cerraduras ingresarán en las cajas originales del fabricante. 

· Verificación de catálogos de instalación del fabricante.

· Verificación de los trazos y las perforaciones en la hoja de puerta y el marco.

· Clasificación y numeración de las cerraduras, por ambientes y números, antes de su entrega para colocación. 

· Perforaciones adicionales de la hoja de puerta, en el caso de requerirse.

· Desarmado de la cerradura y ejecución de la instalación.

· Cuidados generales para no maltratar o deteriorar la cerradura que se instale.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Pruebas de buen funcionamiento de la cerradura instalada.

· Verificación del buen estado de la cerradura y caja: serán sin rayones, golpes, torceduras u otros defectos visibles. 

· Verificación de la altura, distancias y demás detalles de instalación.

· Entrega de un original y dos copias de llave por cada cerradura.

· Protecciones generales de la cerradura instalada, hasta la entrega - recepción de la obra.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

El constructor verificará que las hojas de puertas se encuentran sin alabeos o pandeos, y que su cierre no se encuentra forzado. 

Clasificadas y numeradas, con los catálogos de instalación que entrega el fabricante, se procede el desarmado de la cerradura, para realizar el trazado y punteado del eje de los tornillos, cuidando su nivelación, para colocar y fijar la placa auxiliar,  asegurar y armar la cerradura. Verificando su buen funcionamiento, se realiza la colocación de la caja que recibe el pestillo, que será perfectamente nivelada con la cerradura.

Una vez que se haya concluido con la instalación de la cerradura, se verificará su buen funcionamiento y será protegida para evitar rayones o daños hasta la entrega - recepción de la obra. Fiscalización realizará las pruebas que crea conveniente para la aceptación o rechazo del rubro concluido.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará por unidad de cerradura instalada y su pago igualmente será por

unidad “U”, verificando la cantidad realmente instalada que será comprobada en obra y con

los planos del proyecto.
RUBRO

FABRICACIÓN E INSTALACIÓN DE PUERTA EN PERFILES DE


ALUMINIO: SISTEMA “PUERTA TUBULAR ABATIBLE”. 

1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para la fabricación e instalación de puerta tubular abatible en perfiles de aluminio anodizado, con todos los sistemas de fijación, anclaje, bisagras, empaque de vinil para vidrio e incluyendo el marco que se requiera; y que son de acceso publico en el mercado.

El objetivo será la construcción e instalación de todas las puertas tubulares abatibles elaboradas en perfiles de aluminio, según el sistema especificado y los diseños que se señalen en planos del proyecto, detalles de fabricación o indicaciones de la Dirección Arquitectónica o Fiscalización.

Unidad: Unidad (u.).

Materiales mínimos: Perfiles de aluminio anodizado color NATURAL : 

CEDAL, INDALUM O SIMILAR: 

Alternativa 1: serie 3” x 1 ½”: marco perimetral 1766, perimetral de hoja 1386, intermedio 1239, junquillos 1127 y 1128 (hembra y macho).

Alternativa 2: serie 4” x 1 ¾”: marco perimetral 1509, perimetral de hoja 1014, intermedio 1507, junquillos 1129 y 1130 (hembra y macho).

FISA: 

Alternativa 1: serie 3” x 1 ½”: marco perimetral 458H, perimetral de hoja 375H, intermedio 377H, junquillos 210 y 211 (macho y hembra).

Alternativa 2: serie 4” x 1 ¾”: marco perimetral 19H, perimetral de hoja 379H, intermedio 374H, junquillos 210 y 211 (macho y hembra);

bisagras de pivote para puerta de aluminio, vinil, tornillos galvanizados o cadmiados auto roscantes, tornillos galvanizados o cadmiados de cabeza avellanada, varilla de acero d= 12 mm., perno y tuerca de 3/8 x 1”, electrodos 6011, tacos fisher, silicón, empaque de vinil # 30 grueso o # 26 de 11 para vidrio de 4 o 6 mm. respectivamente, felpas; los que cumplirán con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor especializada, taladro, sierra eléctrica, soldadora eléctrica, orejeras, gafas.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, que determinan los diseños, dimensiones y otros para la elaboración de las puertas; el constructor realizará planos de fabricación, ampliando todos los detalles con los que se ejecutaran las puertas, los que serán aprobados por la dirección arquitectónica y fiscalización; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones:

FABRICACIÓN :

· La dimensión de los vanos serán las determinadas en los planos, verificados antes del inicio de los trabajos.

· Muestras aprobadas de los perfiles a utilizar, bisagras y otros materiales complementarios, presentados por el constructor, con la certificación del fabricante de las especificaciones y características técnicas de los materiales. Fiscalización podrá solicitar los ensayos y pruebas en un laboratorio calificado, para su verificación.

· El diseño, tamaño de los perfiles y su espesor, será determinado en base a la dimensión de los vanos, espesor del vidrio a utilizar. Prever una dimensión máxima de la hoja de puerta.

· Los perfiles de aluminio serán limpios de rebaba, grasas u otras sustancias que perjudiquen la fabricación de las ventanas; rectos, de dimensiones, color y espesor constantes.

· Verificación y ajuste de medidas en obra, previo el inicio de la fabricación. La puerta tendrá la forma y dimensión del vano construido.

· Descuentos máximos en las medidas de fabricación de puertas con relación al vano: - 3 mm.

El constructor elaborará una muestra de puerta para aprobación de la dirección arquitectónica y fiscalización, en la que se verifique: calidad de los materiales, la mano de obra y de la ejecución total del rubro. Fiscalización podrá verificar las instalaciones de la fábrica o taller, la maquinaria y herramienta existentes, la experiencia de la dirección técnica, mano de obra y podrá solicitar su cambio, para garantizar la correcta ejecución de los trabajos.  

INSTALACIÓN :

· Elaboración y culminación de dinteles.

· Mamposterías y enlucidos: concluidos.

· El enlucido o recubrimiento de otro tipo, del cielo raso, se encontrará terminado. 

· Verificación y sacado de filos y bordes del vano de puerta. 

· El recubrimiento de piso se encontrará totalmente colocado.

· Colocación de tuberías para instalaciones de alarmas y otras, que vayan bajo los perfiles.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio a la fabricación e instalación de puertas. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones :

FABRICACIÓN :

· Corte a 90 grados de los perfiles de marco y hoja, utilizando sierra eléctrica; limpieza y limado fino de toda rebaba. Prever descuento en medidas para marco y hoja de puerta.

· Corte de perfil en forma de ángulo, para el ensamble de vértices y empotramiento al piso de marco, y ensamble de vértices e intermedio de hoja de puerta: sujeción con tornillos auto roscantes de ½” x 10-24.

· Corte de varilla de acero y suelda de pernos en los extremos de ésta, para formar el tirante superior e inferior de hoja de puerta.

· Ensamble de marco y hoja de puerta: ajuste y roscado de los templadores de hoja.

· Cortes inclinados del perfil junquillo para soporte y colocación del vidrio en hoja de puerta. Colocación de junquillo hembra con tornillo auto roscantes de cabeza avellanada de ½” x 10-24, cada 200 mm.

· Colocación de refuerzos de pletina de aluminio en los parantes de marco y hoja, en los sitios a fijar las bisagras de pivote: sujeción con tornillos auto roscantes de ½” x 10-12.

· Colocación provisional y verificación de los junquillos macho.

· Cuidados generales para no maltratar, rayar o destruir los perfiles.

· Limpieza de grasas, polvos y retiro de toda rebaba.

· Cuidados en el transporte de la puerta fabricada: protegerlas evitando el rozamiento entre éstas y en caballetes adecuados para la movilización. 

INSTALACIÓN:

· Alineamiento aplomado y nivelación del marco de puerta al insertarlo para sujeción.

· Fijación de ángulos al piso y dintel con tornillo de mínima longitud de 2 pulgadas y taco fisher, para sujeción de marco de puerta.

· Comprobación de niveles, alineamientos y otros una vez concluida la instalación del marco de puerta.

· Recorte y colocación del vidrio, con los diferentes empaques de vinil que se requieran (no es parte de éste rubro).

· Colocación de las hojas de puerta con ensamble de las bisagras: verificación del espaciamiento, nivelación y buen funcionamiento de la bisagra.

· Limpieza de polvos, rebaba, manchas y otros.

· Sellado interior y exterior con un cordón de silicón de 3 mm, en todo el contorno de contacto entre el marco de puerta y el vano. Los enlucidos serán secos, limpios, sin grasa u otros que impidan la buena adherencia del silicón.

· Cualquier abertura mayor entre el vano y la puerta, será rectificada, retirando la puerta y rellenando la abertura, con masilla de cemento y aditivo pegante, que garantice su estabilidad.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Las puertas serán perfectamente instaladas, niveladas, ajustadas a los vanos, sin rayones u otro desperfecto visible en los perfiles de aluminio, 

· Verificación de sistemas de fijación, bisagras, viniles y otros instalados.

· Los perfiles corresponderán a los determinados en esta especificación,  estarán limpios, libres de grasa, manchas de otros materiales.

· El sellado exterior con silicón o masilla elástica, será verificado luego de colocado el vidrio, con pruebas de chorro de agua y no existirá filtración alguna. 

· Las uniones entre perfiles, no tendrán abertura alguna.

· Instalación de la cerradura o tiradera especificada.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Cumplidos los requerimientos previos, el constructor iniciará la fabricación de las puertas de aluminio. El constructor verificará las medidas de los vanos en obra y su escuadría, para realizar los ajustes necesarios. 

La elaboración de puertas abatibles tubulares utilizará los perfiles determinados en esta especificación. Todos los cortes serán efectuados con sierra eléctrica, para luego ser limpiados de toda rebaba y de ser necesario limado finamente. La fabricación de puerta abatible utiliza el perfil “marco perimetral” con aleta, para el armado de éste, el que se lo corta a escuadra y 90 grados. También serán cortados retazos de perfil en forma de ángulo, para el armado del marco como para la hoja de puerta. 

Se recorta los perfiles que corresponden a la hoja de puerta, y con éstas medidas se realiza el corte de las varillas de acero, para que los pernos sean soldados en sus extremos y disponer de los tirantes superior e inferior. El ensamble de la hoja, igualmente se efectúa con los ángulos y el ajuste respectivo de los tirantes. Se continuará con el corte y la fijación del perfil “junquillo hembra” por medio de tornillos auto roscantes de cabeza avellanada, en todos los lados internos de la hoja, en los que irá soportado y sujeto el vidrio o recubrimiento de puerta. El corte y colocación del “junquillo macho” será consecutivo y siempre verificando la unión de éstos sin espacios libres.

En taller también serán colocadas las bisagras de pivote, por lo que los parantes de marco y hoja tendrán un destaje y recorte en igual dimensión de la bisagra. En la parte interna de éstos destajes se colocará una pletina de aluminio de refuerzo, la que será atornillada y sujeta a cada uno de los parantes, para que luego sean colocadas las bisagras. Se realizará las verificaciones, nivelaciones y/o ajustes necesarios antes de ser llevados a obra.

Todas las puertas serán protegidas para su transporte a obra, y apoyadas en caballetes adecuados para éste fin, evitando el maltrato o deterioro del material fabricado. Fiscalización aprobará o rechazará la fabricación de la puerta para continuar con la colocación de la misma.

El constructor verificará que el vano se encuentra listo para recibir la instalación de la puerta, comprobando alineamientos, niveles, plomos, sacado de filos y otros, así como la colocación del recubrimiento de piso, al que será sujeto dos ángulos de anclaje en cada parante del marco. Ira colocado con tornillos y taco fisher para fijación al piso, y con tornillos de cabeza avellanada para sujeción de los parantes. Para la sustentación de la parte superior, se utilizará igual sistema de fijación que el descrito para el piso. Mientras se instala el marco se verificarán niveles y alineamientos de la correcta colocación del marco de puerta. No se permite la perforación del marco para la fijación con tornillos y taco fisher en la longitud total de éste.

De la hoja de puerta serán retirados los junquillos macho, para proceder con la colocación del vidrio o recubrimiento de puerta, previamente recortado(que no es parte integrante de éste rubro). La fijación será con los junquillos y la colocación a presión del empaque de vinil acorde con el espesor del vidrio a instalar; de ser necesario se utilizará puntos de fijación con silicón entre el vidrio y el aluminio. La hoja de puerta será insertada en las bisagras del marco y se verificarán los alineamientos, nivelaciones y buen funcionamiento de ésta. Ya sea en taller o en obra, se realizará la perforación necesaria para la posterior colocación de la cerradura y/o tiraderas especificadas.

Concluida con ésta instalación, se realizará una limpieza general de la rebaba de aluminio, polvo o cualquier desperdicio que se encuentre en la puerta instalada. Como última fase de instalación, por la parte interior y exterior se aplicará silicón en las mínimas aberturas que pueden quedar entre los perfiles del marco y la mampostería. La especificación técnica del silicón, señalará que es el adecuado para el uso que se le está aplicando. Fiscalización realizará la aprobación o rechazo, ya sea parcial o total del rubro, con las tolerancias y pruebas de las condiciones en las que se entrega la puerta instalada.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición y pago será por unidad “U.”, cuantificando en planos y obra las puertas realmente fabricadas e instaladas. Incluye los sistemas de fijación, funcionamiento e impermeabilización. La provisión e instalación de la cerradura y del vidrio es un rubro aparte.

RUBRO

FABRICACIÓN E INSTALACIÓN DE VENTANA EN PERFILES DE


ALUMINIO: SISTEMA “VENTANA PROYECTABLE”. 

1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para la fabricación e instalación de ventanas proyectables en perfiles de aluminio anodizado, con todos los sistemas de fijación, anclaje y seguridad que se requiere, y que son de acceso publico en el mercado.

El objetivo será la construcción e instalación de todas las ventanas proyectables elaboradas en perfiles de aluminio, según el sistema especificado y los diseños que se señalen en planos del proyecto, detalles de fabricación e indicaciones de la Dirección Arquitectónica o Fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado (m2.).

Materiales mínimos: Perfiles de aluminio anodizado color NATURAL :

CEDAL: 

Alternativa 1: marco doble 1382, bordo de hoja y marco 1383, perimetral de hoja 1384, perimetral de marco 1385, perfil de ancla 1444.

Alternativa 2: marco doble 1524, bordo de hoja y marco 1525, perimetral de marco 1526, perimetral de hoja 1527; perfil de ancla 1444.

FISA: 

Alternativa 1: marco doble 1269H, bordo de hoja y marco 1270, perimetral de hoja 1271H, perimetral de marco 1272, perfil de ancla Fisa - 12;

tiradera de seguridad, bisagra de ventana proyectable, vinil, tornillos galvanizados o cadmiados auto roscantes, tornillos galvanizados o cadmiados de cabeza avellanada, tacos fisher, silicón, empaque de vinil # 26 de 11 y # 26 de 9 para vidrio de 4 y 6 mm. respectivamente, empaque de vinil # 15 para perimetral de hoja; los que cumplirán con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor especializada, taladro, sierra eléctrica para cortes inclinados, orejeras, gafas.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, III y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, que determinan los diseños, dimensiones y otros para la elaboración de las ventanas; el constructor realizará planos de fabricación, ampliando todos los detalles con los que se ejecutaran las ventanas, los que serán aprobados por la dirección arquitectónica y fiscalización; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones:

FABRICACIÓN :

· La dimensión de los vanos serán las determinadas en los planos, verificados antes del inicio de los trabajos.

· Muestras aprobadas de los perfiles a utilizar, tiraderas, bisagras y otros materiales complementarios, presentados por el constructor, con la certificación del fabricante de las especificaciones y características técnicas de los materiales. Fiscalización podrá solicitar los ensayos y pruebas en un laboratorio calificado, para su verificación.

· Los perfiles de aluminio serán limpios de rebaba, grasas u otras sustancias que perjudiquen la fabricación de las ventanas; rectos, de dimensiones, color y espesor constantes.

· Verificación y ajuste de medidas en obra, previo el inicio de la fabricación. La ventana tendrá la forma y dimensión del vano construido. Prever una dimensión máxima de la hoja proyectable.

· Descuentos máximos en las medidas de fabricación del marco de ventana proyectable con relación al vano: - 3 mm, y de las hojas proyectables.

El constructor elaborará una muestra de ventana para aprobación de la dirección arquitectónica y fiscalización, en la que se verifique: funcionamiento de la hoja proyectable, calidad de los materiales, la mano de obra y de la ejecución total del rubro. Fiscalización podrá verificar las instalaciones de la fábrica o taller, la maquinaria y herramienta existentes, la experiencia de la dirección técnica, mano de obra y podrá solicitar su cambio, para garantizar la correcta ejecución de los trabajos.

INSTALACIÓN :

· Elaboración y culminación de dinteles.

· Mamposterías y enlucidos: concluidos.

· El enlucido o recubrimiento de otro tipo, del cielo raso, se encontrará terminado. 

· Verificación de la escuadría del vano, filos y bordes de ventanas. El borde exterior en el que se asienta el perfil de ventana, tendrá una pendiente mínima del 3 %, para la evacuación del agua.

· Colocación de tuberías para instalaciones de alarmas y otras, que vayan bajo los perfiles.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio a la fabricación e instalación de las ventanas. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones :

FABRICACIÓN :

· Corte oblicuo a 45 grados de los perfiles de marco y hoja, utilizando sierra eléctrica; tomando en cuenta los descuentos que se requieren: limpieza y limado fino de toda rebaba. Prever descuento en medidas para hoja de ventana.

· De acuerdo con el diseño de ventana, en divisiones interiores, horizontales o verticales, se utilizará doble perfil con un refuerzo o mullón intermedio, atornillado desde los perfiles hacia el mullón con tornillo de cabeza avellanada de 1 pulgada de longitud, con máximo espaciamiento de 600 mm.

· Corte de pedazos de “perfil ancla” para el ensamble de los vértices de marco y hoja: sujeción con tornillos auto roscante de ½” x 10-24.

· Ensamble y armado del marco y hoja de ventana: control de escuadras, uniones, diagonales y otras.

· Cortes inclinados del perfil para bordos de hoja: ensamble provisional de la hoja con bordos.

· Colocación de bisagras en el marco de ventana: sujeción con dos tornillos auto roscante de ½” x 10 o12.

· Colocación de los diferentes tipos de vinil o felpa para la hoja, bordo y marco de la ventana.

· Corte y colocación del vidrio correspondiente (no es parte de éste rubro).

· Sujeción de tiradera o sistema de seguridad en la hoja y marco de ventana.

· De acuerdo con el diseño de ventana: con divisiones interiores horizontal o vertical se utilizará el perfil de marco doble. 

· Cuidados generales para no maltratar, rayar o destruir los perfiles.

· Limpieza de grasas, polvos y retiro de toda rebaba.

· Cuidados en el transporte de la ventana fabricada: protegerlas evitando el rozamiento entre éstas y en caballetes adecuados para ésta movilización. 

INSTALACIÓN:

· Verificación del sistema de andamios y seguridad de los obreros.

· Alineamiento, aplomado y nivelación del marco de ventana al insertarla para sujeción.

· Distribución y perforación de los perfiles de aluminio, en los sitios de colocación de tornillos de anclaje, con máximo espaciamiento de 400 mm. 

· Perforación de la mampostería para sujeción con taco fisher y tornillo de cabeza avellanada: tornillo de mínima longitud de 2 pulgadas.

· Comprobación de niveles, alineamientos y otros una vez concluida la instalación del marco de ventana.

· Colocación de las hojas proyectables con fijación de las bisagras: verificación del espaciamiento y buen funcionamiento de la bisagra.

· Verificación o ajustes necesarios en los sistemas de seguridad y manejo de la ventana.

· Limpieza de polvos, manchas y otros.

· Sellado interior y exterior con un cordón de silicón de 3 mm, en todo el contorno de contacto entre la ventana y el vano. Los enlucidos serán secos, limpios, sin grasa u otros que impidan la buena adherencia del silicón.

· Cualquier abertura mayor entre el vano y la ventana, será rectificada, retirando la ventana y rellenando la abertura, con masilla de cemento y aditivo pegante, que garantice su estabilidad.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Las ventanas serán perfectamente instaladas, ajustadas a los vanos, sin rayones u otro desperfecto visible en los perfiles de aluminio, 

· Verificación de sistemas de fijación, bisagras, felpas o viniles, seguridades, tiraderas y otros instalados. 

· Los perfiles corresponderán a los determinados en esta especificación, estarán limpios, libres de grasa, manchas de otros materiales.

· El sellado exterior con silicón o masilla elástica, será verificado luego de colocado el vidrio, con pruebas de chorro de agua y no existirá filtración alguna. 

· Las uniones entre perfiles, no tendrán abertura alguna.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Cumplidos los requerimientos previos, el constructor iniciará la fabricación de las ventanas de aluminio, verificando las medidas de los vanos en obra y su escuadría, para realizar los ajustes necesarios. 

La elaboración de la ventanas proyectable utilizará los perfiles determinados en esta especificación. En divisiones interiores o uniones con otros sistemas de ventana como: fijas, corredizas, y otros, se utilizará doble perfil, con un refuerzo o mullón intermedio y debidamente atornillado. 

Todos los cortes serán efectuados con sierra eléctrica, para luego ser limpiados de toda rebaba y de ser necesario limado finamente. La fabricación de ventana proyectable utiliza el perfil “perimetral de marco”, para el armado de éste, el que se lo corta en forma oblicua y a 45 grados. También serán cortados retazos de perfil ancla, tanto para el marco como para la hoja de ventana. Una vez limpiado los perfiles de marco, se procederá al armado del mismo mediante las anclas y tornillos auto roscantes de ½” x 10-12, verificando escuadras y diagonales. Concluido el marco, se tomará las medidas para el recorte del perfil “perimetral de hoja”, y realizando los descuentos de medida que corresponden, se efectuará los cortes oblicuos a 45 grados, para proceder con el armado de la hoja en forma similar a la realizada con el marco de ventana proyectable.

Cuando se disponga ventanas con divisiones interiores horizontal o vertical, se utilizará el perfil “marco doble”, el que se adapta para ventana fija o proyectable, dentro del mismo sistema; según las necesidades del proyecto. 

Se continua con el recorte del perfil de bordo, los que llevan cortes diagonales, ajustándose al tamaño de la hoja de ventana, y sin dejar aberturas entre éstos. La colocación de bisagras, que puede ser horizontal o vertical, se realizará en el marco de ventana, ajustada con tornillos auto roscantes de ½” x 10-12. Seguidamente se colocará el vinil y felpas necesarias en los perfiles de marco, hoja y bordo de la ventana, para luego proceder al recorte del vidrio y su instalación en la hoja proyectable (el vidrio no es parte de éste rubro). De requerir fiscalización, exigirá la colocación de silicón en el vinil utilizado. Ya sea en taller o en obra, se colocará la manija o tiradera de seguridad, con los topes y complementos correspondientes, que puede ser con tornillos auto roscantes o remachado.

Todas las ventanas serán protegidas para su transporte a obra, y apoyadas en caballetes adecuados para éste fin, evitando el maltrato o deterioro del material fabricado y la rotura del vidrio instalado. Fiscalización aprobará o rechazará la elaboración de la ventana para continuar con la colocación de la misma.

Verificado por el constructor, de que el vano se encuentra listo para recibir la instalación de la ventana proyectable, se procederá a insertar y ubicar el marco comprobando alineamiento y nivelación de éste. Se realiza una distribución de los puntos de sujeción, con un máximo espaciamiento de 400 mm., para perforar el perfil de aluminio y luego la mampostería. Se inserta y sujeta el tornillo de cabeza avellanada con el taco fisher que corresponda al diámetro de tornillo utilizado.  

Seguidamente se instala las hojas de ventana, fijando las bisagras con tornillos auto roscantes de ½” x 10-12, y siempre verificando niveles, alineamientos y buen funcionamiento del sistema proyectable, así como del sistema de seguridad adoptado.

Concluida con ésta instalación, se realizará una limpieza general de la rebaba de aluminio, polvo o cualquier desperdicio que se encuentre en la ventana instalada. Como última fase de instalación, por la parte interior se aplicará silicón en las mínimas aberturas que pueden quedar entre perfiles y mampostería. La especificación técnica del silicón, señalará que es el adecuado para el uso que se le está aplicando. Fiscalización realizará la aprobación o rechazo, ya sea parcial o total del rubro, con las tolerancias y pruebas de las condiciones en las que se entrega la ventana instalada.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición será en unidad de superficie y su pago será por metro cuadrado “M2.”, del área de ventana realmente fabricada e instalada, verificada en obra y con planos del proyecto. Incluye los sistemas de fijación, funcionamiento, seguridad e impermeabilización. La provisión e instalación del vidrio es un rubro aparte.

RUBRO

INSTALACIÓN DE VIDRIO FLOTADO.






1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieran para la instalación de vidrio flotado, en marcos, bastidores y similares de puertas, ventanas y otros.

El objetivo será la instalación de todos los vidrios en ventanas, puertas, divisiones y elementos similares, que lleven vidrio flotado plano, según los detalles y espesores que se indiquen en planos y detalles del  proyecto y las indicaciones de la Dirección Arquitectónica y Fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado (m2.).

Materiales mínimos: Vidrio flotado plano transparente NATURAL 4 mm. de espesor,  silicón ; los que cumplirán con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Herramienta menor.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1-  REQUERIMIENTOS PREVIOS

· Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, igualmente las puertas, ventanas y otros elementos en los cuales se colocará el vidrio; se verificarán que los espesores del vidrio sean los adecuados para las aberturas existentes; se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones : 

· El constructor presentará las muestras del vidrio a instalar, en sus diferentes espesores, con la certificación del fabricante de sus características y especificaciones técnicas, para la aprobación de la dirección técnica y la fiscalización. El vidrio cumplirá con lo determinado en la norma ASTM C 1036: “Especificación estándar para vidrio plano”  tipo transparente, calidad q3: Glazing Select Quality. Fiscalización podrá solicitar las pruebas y ensayos convenientes, para la verificación de las muestras presentadas.

· Los marcos, hojas y demás elementos de puertas y ventanas estarán instalados y terminados, verificando su alineamiento, plomos, niveles y dimensiones.

· La instalación de vidrios será efectuada antes de proceder con terminados de pisos, paredes u otros que se deterioren por el ingreso de humedad o lluvia a los ambientes internos de obra.

· Por facilidad de trabajo, los cortes del vidrio serán realizados en taller.

· El transporte del vidrio, será en caballetes adecuados para evitar la rotura o despostillado durante la movilización. 

· Verificación en obra, de las medidas de vidrios: realizar descuentos en medidas de corte, por dilatación del vidrio.

· Utilización de mano de obra calificada.

· Sistemas de protección: sistema de andamiaje, guantes, ventosas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio a la instalación del vidrio. En todo el proceso se observará las siguientes indicaciones :

· Apoyo del vidrio en obra, sobre tacos de madera, caballetes de madera y con inclinación máxima de 15 grados, en lugar seco y ventilado: colocar primero los de mayor tamaño y espesor.

· El corte del vidrio tendrá sus líneas de ondulaciones paralela al piso y perpendicular a su altura fija: los bordes serán rectos y los cortes sin daños o despostillados.

· Colocación de tacos de madera, empaque de vinil, masilla u otros, para recibir y asentar el vidrio.

· Separación mínima del vidrio y marco, para evitar presiones o rotura del vidrio instalado, por su dilatación: según espesor y dimensiones de los vanos.

· Pulido con lija, de cantos del vidrio recortado.

· Colocación de masilla de vidrio, en ventanas de perfiles metálicos laminados:  los perfiles y el vidrio serán libres de polvo, la masilla se colocará a presión, para posteriormente pulirla con espátula, logrando un cordón uniforme a 45º, totalmente alineado y plano. 

· Recubierto con empaque de vinil tipo U, continuo y con recortes en los vértices del vidrio.

· Los empaques tipo cuña, serán colocados por ambos lados y a la vez para evitar deslizamientos del vidrio.

· Colocación de felpas, en las ranuras o canales específicos para éste fin: no sería parte de la ventana de aluminio. 

· Colocación de bordos (junquillos), desde la parte superior, continua el lateral, inferior y otro lateral: en ventanas de aluminio y del perfiles doblados cerrados de tol.

· Fijación de pisavidrios con sistema de presión o tornillos.

· Colocación de masillas para vidrio, silicón u otro para fijación adicional del vidrio instalado.

· Para vidrio besado se utilizará silicón en cordón corrido, de especificaciones técnicas para éste uso.

· Para hojas de celosía, el ancho máximo será de 1.000 mm. en espesor de hasta 6 mm. 

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Marcado y protección del vidrio instalado, con cinta adhesiva.

· Para retiro de manchas de pintura o similares, se utilizará disolventes que no perjudiquen o rayen el vidrio.

· Verificación del rubro concluido, verificando felpas, viniles, masillas, silicón y otros necesarios.

· Pruebas y tolerancias que fiscalización estime necesarias para la aprobación del vidrio instalado.

· Limpieza del vidrio instalado para la entrega de la obra concluida.

3.- EJECUCIÓN Y COMPLEMENTACIÓN

Según verificación de planos del proyecto, de detalle, mediciones en obra, se determinará la dimensión real del vidrio a recortar e instalar en el espesor y color determinados. El constructor inspeccionará que los marcos de ventanas, puertas y similares se encuentren fijos, concluidos y limpios, verificando alineamientos, plomos, nivelaciones, escuadras y otros. 

Todos los cortes serán efectuados sobre mesas totalmente lisas y de suficiente resistencia para soportar el peso del vidrio. Se utilizará cortador de vidrio de diamante, rodela o similar, con la aplicación de un tipo de lubricante, que puede ser diesel, aceite o similar, tanto en el cortador como en la línea de corte, para que facilite el deslizamiento en el corte del vidrio. Se utilizará reglas metálicas o de madera, y el rayado del corte será continuo. El vidrio siempre se lo mantendrá protegido de la intemperie y a la sombra, por lo que no se permitirá realizar cortes cuando el vidrio esté expuesto a temperaturas altas, ya que es susceptible de trizarse. Se verificará que las ondulaciones del vidrio sean paralelas al piso, para su corte y colocado. 

Realizado los descuentos necesarios, para que el vidrio posea una holgura por dilatación, se efectuará el corte, y todos los cantos serán pulidos con lija No. 60. No se permitirá la colocación de vidrios con filos despostillados. El manejo de éstos será con guantes y ventosas y siempre en posición vertical. Para la colocación sobre marcos de madera, será directamente sobre éste; y cuando se tenga marcos metálicos, de aluminio o similar se utilizará tacos de madera, empaque de vinil o masilla para el apoyo y soporte del vidrio que se instale. La fijación del vidrio siempre iniciará por la parte superior, para luego continuar con el parante lateral, parte inferior y el otro lateral, y tanto para los marcos que utilicen junquillos y empaque de vinil en forma de cuña o cuando se sujete con masilla de vidrio; la que será presionada con los dedos y pulida - biselada con espátula.

Cuando se disponga de marcos metálicos con fijación de junquillos, el vidrio será protegido con empaque de vinil de neopreno en forma de canal; Fiscalización exigirá la colocación de silicón para la fijación del vidrio y el marco, el que deberá indicar en sus especificaciones técnicas que es el adecuado para el uso que se le está aplicando. Concluida la colocación, el vidrio será protegido y marcado con una X de cinta adhesiva. 

El espesor del vidrio a utilizar será determinado por las dimensiones del vano a cubrir y por la influencia y velocidad del viento predominante en el sector. En el siguiente cuadro se indica el área máxima de vidrio a ser utilizada, para una velocidad del viento de 128 k.p.h. 

Espesor

Area a colocar
2 mm.


hasta 1 m2.

3 mm.


hasta 1 m2.

4 mm.


de 1 a 2 m2.

5 mm.


de 2 a 3,5 m2.

6 mm.


más de 3,5 m2.

La Fiscalización realizará la recepción del rubro concluido, verificando las condiciones en las que se realiza dicha entrega, para proceder con su aceptación o rechazo parcial o total del rubro terminado.

4.- MEDICIÓN Y PAGO

La medición se la hará por unidad de superficie de vidrio instalado, y su pago será por metro cuadrado “M2”, verificando la cantidad realmente ejecutada que será comprobada en obra y con los planos del proyecto. 

RUBRO

ESMERILADO DE VIDRIO FLOTADO.






1.- DESCRIPCIÓN 

Serán todas las actividades que se requieren para el proceso de esmerilar el vidrio flotado plano en cualquier espesor y color. 

El objetivo será esmerilar todos los vidrios de ventanas, puertas, divisiones y elementos decorativos o similares, según los detalles que se indiquen en planos del proyecto y las indicaciones de la Dirección Arquitectónica o Fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado (m2.).

Materiales mínimos: “Óxido de aluminio, polvo de esmeril o arena de sílice”, vinil autoadhesivo mínimo calibre #015; los que cumplirán con en capítulo de especificaciones técnicas de materiales.  

Equipo mínimo: Computadora, ploter de corte, herramienta menor, “equipo de arena, compuesto por: compresor y tanque de presión, pistola, manguera y reguladores”, gafas, guantes, cascos.

Mano de obra mínima calificada: Tecnólogo de computación, Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo al inicio de éste rubro se verificarán los planos del proyecto y de detalle, así como documentos de obra que determinen los vidrios a ser esmerilados, ya sea en su totalidad o con diseño especifico; para lo que se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones :

· Muestra aprobada del vidrio flotado a utilizar: El vidrio cumplirá con lo determinado en la norma ASTM C 1036: “Especificación estándar para vidrio plano”  tipo transparente, calidad q3: Glazing Select Quality.

· Aprobación de diseños de esmerilado para vidrios específicos. 

· Instalación concluida de marcos de ventanas, puertas, mamparas y otros sitios en los que se instale el vidrio esmerilado. 

· Vidrio cortado con medida exacta para la colocación, sin rayones o despostillados. 

· Determinación si el proceso se efectúa en taller o en obra.

· Verificación que el equipo a utilizar se encuentre en óptimas condiciones de funcionamiento.

· Diseño y elaboración de la plantilla a utilizar con vinil autoadhesivo: por proceso manual o por computadora y ploter.

· Protecciones y sistema de seguridad para los obreros que ejecuten el rubro.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

Concluido las indicaciones anteriores, se dará inicio al proceso de esmerilado del vidrio, en el que se observará las siguientes indicaciones :

· Limpieza de polvo, grasa o cualquier contaminante que perjudique el proceso de esmerilado: si es necesario utilizar detergente y agua.

· Para el vidrio esmerilado sin diseño, aplicación del chorro de arena hasta conseguir una superficie homogénea.

· Aplicación de un transfer (vinil autoadhesivo por ambos lados), para pegar la plantilla y el vidrio a esmerilar.

· Retiro de pedazos del vinil autoadhesivo en los sitios a esmerilar, utilizando bisturí, cuchillas o similares.

· Refuerzo de protecciones de vinil adhesivo en sitios no esmerilados para profundidades mayores en éste proceso, evitando posibles salpicados o rayones en lugares que no sean esmerilados.

· Aplicación del chorro de arena, hasta conseguir una superficie homogénea y la profundidad especificada.

· Retiro de la plantilla de vinil autoadhesivo y limpieza total del vidrio esmerilado.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación de diseños ejecutados, con los especificados en documentos de obra o indicados por la Dirección Arquitectónica o Fiscalización.

· Comprobar los límites hasta los que debe llegar el esmerilado y su profundidad.

· Los diseños ejecutados estarán bien definidos, y sin rebaba o salpicados de esmerilado. 

· Colocación del vidrio esmerilado, de acuerdo con lo especificado en el rubro “Instalación de vidrio flotado” del capítulo 16. Vidrios y plásticos, del presente estudio.

MATERIAL 
EMPASTE INTERIOR.






             

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES

Es un producto fabricado a base de acetato vinil polimerizado que permite una optima adherencia y fácil aplicación.  Es indicada para nivelar y corregir imperfecciones en mampostería, elementos de hormigón, recubrimientos de cemento o similares; en interiores obteniendo una textura totalmente lisa y pulida.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
 El empaste  se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra :

· Los recipientes  no debe tener muestras de haber sido abierto antes de llegar a obra, ni dentro ni fuera del recipiente. 

· El empaste que permanezca almacenado  por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobada.

· El empaste que presente  grumos  u otro contaminante  será rechazado. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión  .

MATERIAL 
EMPASTE EXTERIOR.
                          



                       

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES

Es un producto fabricado a base de estireno acrílico que permite una optima adherencia y fácil aplicación. Es indicado para nivelar y corregir imperfecciones en mampostería, elementos de hormigón, recubrimientos de cemento o similares; en exteriores, obteniendo una textura totalmente lisa y pulida.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
El empaste  se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra:

· Los recipientes  no debe tener muestras de haber sido abierto antes de llegar a obra, ni dentro ni fuera del recipiente. 

· El empaste que permanezca almacenado  por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobada.

· El empaste que presente  grumos  u otro contaminante  será rechazado. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión.

MATERIAL 
PINTURA DE CAUCHO INTERIOR.



 

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Pintura que tiene como base una emulsión pigmentada de resinas sintéticas, de dilución en agua y que seca por evaporación. Se utilizará para cualquier obra de arquitectura en interiores.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
La pintura se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra :

· La pintura deberá tener buenas características de brochabilidad ( facilidad de aplicación con la brocha ) y nivelación ( no dejará huellas objetables de brocha o rodillo al secar la película ) 

· La pintura envasada en recipientes plásticos o metálicos no tendrá muestras de haber sido abierto antes de llegar a obra, haber sido vaciado parcialmente o manipulado. Los recipientes metálicos no tendrán rastro alguno de óxido: dentro ni fuera del recipiente. 

· La pintura que permanezca almacenado  por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobada.

· No presentará grumos, natas o cualquier otro contaminante. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión.

· La pintura se recibirá separadamente, de acuerdo al color y calidad estipulados en el pedido.

· La pintura será lavable.

MATERIAL 
PINTURA DE CAUCHO EXTERIOR.

 

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Pintura que tiene como base una emulsión pigmentada de resinas sintéticas, de dilución en agua y que seca por evaporación. Se utilizará para cualquier obra de arquitectura en exteriores.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
La pintura se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra :

· La pintura deberá tener buenas características de brochabilidad (facilidad de aplicación con la brocha) y nivelación (no dejará huellas objetables de brocha o rodillo al secar la película). 

· La pintura envasada en recipientes plásticos o metálicos no tendrá muestras de haber sido abierto antes de llegar a obra, haber sido vaciado parcialmente o manipulado. Los recipientes metálicos no tendrán rastro alguno de óxido: dentro ni fuera del recipiente. 

· La pintura que permanezca almacenado por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor será rechazada.

· No presentará grumos, natas u otro contaminante. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión.

· Se recibirá la pintura, separadamente, de acuerdo a color y calidad estipulados en el pedido.

· La pintura cumplirá con los requisitos para pintura lavable.

MATERIAL 
PINTURA DE ESMALTE  AL AGUA.



CIELO FALSO BAÑOS





 

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Es una pintura fabricada a base de látex acrílico, pigmentos y aditivos que proporcionan alto brillo, resistencia a la abrasión común en superficies verticales; que seca por evaporación y oxidación. Es un esmalte que se usa fácilmente como la pintura de látex, y las brochas o rodillos pueden ser limpiados con agua.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
La pintura se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra :

· La pintura deberá tener buenas características de brochabilidad (facilidad de aplicación con la brocha) y nivelación (no dejará huellas objetables de brocha o rodillo al secar la película). 

· La pintura envasada en recipientes metálicos no debe tener muestra de haber sido vaciado parcialmente o manipulado. Éstos recipientes no tendrán rastro alguno de óxido: dentro ni fuera del recipiente. 

· La pintura que permanezca almacenado  por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobada.

· La pintura que presente  grumos, natas u otro contaminante será rechazada. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión.

· Se recibirá la pintura, separadamente, de acuerdo al color y calidad estipulados en el pedido.

3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES

La pintura que ingrese a obra, será sometido a un muestreo, para verificaciones físicas y ensayos que solicite fiscalización. El proceso de muestreo corresponde al producto Tipo C, del numeral 2.2; literal b), del numeral 3.2. de la Norma INEN 999. Pinturas y barnices. Muestreo. El número de recipientes a ser muestreados está determinado en la Tabla 1 de ésta norma.

La aceptación del material que ingrese a obra, cumplirá con las siguientes especificaciones mínimas:

Brillo:  35 - 45 a 60 grados.

Sólidos por peso: 46,4 %.

Sólidos por  volumen: 37,4 %.

Cubrimiento Teórico: 14,7 m2 por litro; espesor = 1 milésima de pulgada seco.

Cubrimiento recomendado 7,3 m2. por litro; espesor = 2 milésimas de pulgada seco.

Viscosidad: 100 - 105 KU.

Tiempo de secado al tacto: 2 - 4 horas.

Tiempo para repintado: 8 horas.

Tiempo de curado total:  24 horas.

Fiscalización podrá exigir al constructor, a costo de éste, las pruebas y ensayos que se requiera para la aceptación de la pintura. Podrá tomar como guía, la normativa Inen para éstos casos:

· NTE Inen 1 006. Pinturas y productos afines. Determinación de la adherencia.

· NTE Inen 1 034. Pinturas y productos afines. Determinación de la resistencia a la abrasión.

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO

La pintura se puede entregar y transportar en recipientes metálicos  debidamente encajados, si son en presentaciones pequeñas como galones o litros, debidamente sellados, en presentaciones grandes  como canecas y tambores. Todas las presentaciones deberán contener la cantidad exacta de producto especificada en la etiqueta del envase.

El bodegaje se lo hará en un lugar cubierto, seco y ventilado, se recomienda  apilar en no más de 5 cartones o 4 canecas. El constructor tomará las medidas necesarias para que durante el manipuleo no se produzca derramamiento de los envases, así como garantizará la conservación y buen estado de la pintura hasta el momento de su utilización.
MATERIAL 
PINTURA DE ESMALTE ANTICORROSIVO.


PUERTAS METALICAS




 

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Es un recubrimiento de acabado, a base de resina alquídica y pigmentos: es duro y brillante, con buena flexibilidad, adherencia y humectación. Es resistente a la intemperie, con buena retención de color y brillo. La pintura será utilizada para proteger de la corrosión a elementos metálicos.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
La pintura anticorrosiva se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra:

· La pintura deberá tener buenas características de brochabilidad (facilidad de aplicación con la brocha) y nivelación (no dejará huellas objetables de brocha o rodillo al secar la película). 

· La pintura envasada en recipientes metálicos no tendrá muestra de haber sido vaciado parcialmente o manipulada; tampoco presentará características de óxido: dentro ni fuera del recipiente. 

· La pintura que permanezca almacenado por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobada.

· La pintura que presente  grumos, natas u otro contaminante  será rechazada. 

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión.

· Se recibirá la pintura, separadamente, de acuerdo a color y calidad estipulados en el pedido.

3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES

La pintura cumplirá con las especificaciones de la norma INEN 1045: Pinturas anticorrosiva. Esmalte alquídico brillante. Requisitos.

Para la aceptación de la pintura, ésta cumplirá con las siguientes características físicas:








mínimo
máximo                                                          

Brillo a 60o. :




60

-

Poder cubriente, en m2/ litro :

8

-

Densidad en kg./l. :



0,9

1.250

Adherencia en porcentaje :


98

-

Tiempo de secado al tacto, con 

espesor de película seca de 38,1 um.
-

4 horas.


Tiempo de secado duro, con espesor

de película seca de 38,1 um.


-

24 horas.


La pintura que ingrese a obra, será sometido a un muestreo, para verificaciones físicas y ensayos que solicite fiscalización. El proceso de muestreo corresponde al producto Tipo C, del numeral 2.2; literal b), del numeral 3.2. de la Norma INEN 999. Pinturas y barnices. Muestreo. El número de recipientes a ser muestreados está determinado en la Tabla 1 de ésta norma.

Fiscalización podrá exigir al constructor, a costo de éste, las pruebas y ensayos que se requiera para la aceptación de la pintura. Podrá tomar como guía, la normativa Inen para éstos casos:

· NTE Inen 1 006. Pinturas y productos afines. Determinación de la adherencia.

· NTE Inen 1 032. Pinturas anticorrosivas. Ensayo de la resistencia al intemperismo acelerado.

· NTE Inen 1 034. Pinturas y productos afines. Determinación de la resistencia a la abrasión.

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO

La pintura se puede entregar y transportar en recipientes metálicos debidamente encajados, si son en presentaciones pequeñas como galones o litros; o debidamente sellados en presentaciones mayores como canecas y tambores. Todas las presentaciones contendrán la cantidad exacta de producto especificada en la etiqueta del envase.

El bodegaje se lo hará en un lugar cubierto, seco y ventilado, se recomienda  apilar en no más de 5 cartones o 4 canecas. Ya que es un producto inflamable, se tomará las seguridades respectivas para su bodegaje. El constructor tomará las medidas necesarias para que durante el transporte y manipuleo no se produzca derramamiento de los envases, así como garantizará la conservación y buen estado de la pintura hasta el momento de su utilización.
MATERIAL 
THINNER ESMALTE.                      




                       

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Es un producto elaborado a base de solventes y diseñado para diluir pinturas a base de resinas alquídicas.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
El thinner se regirá a las siguientes referencias para su aprobación y aceptación en obra :

· El thinner envasado en recipientes metálicos no presentará muestra de haber sido vaciado parcialmente o manipulado. Éstos recipientes no tendrán rastro alguno de óxido: dentro ni fuera del envase. 

· El thinner que permanezca almacenado por mas de doce meses en la fábrica, o en el distribuidor  no será aprobado.

· El thinner que presente natas u otro contaminante será rechazado.

· Se inspeccionará todo recipiente que presente manchas de pintura o huellas de abertura previas a la revisión  .

3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES

El producto que ingrese a obra, será sometido a un muestreo, para verificaciones físicas y ensayos que solicite fiscalización. El proceso de muestreo corresponde al producto Tipo A, del numeral 2.2; literal b), del numeral 3.2. de la Norma INEN 999. Pinturas y barnices. Muestreo. El número de recipientes a ser muestreados está determinado en la Tabla 1 de ésta norma.

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO

El thinner se puede entregar y transportar en recipientes metálicos debidamente encajados, si son en presentaciones pequeñas como galones o litros; o debidamente sellados, en presentaciones grandes  como canecas y tambores. Todas las presentaciones deberán contener la cantidad exacta de producto especificada en la etiqueta del envase.

El bodegaje se lo hará en un lugar cubierto, seco y ventilado; su apilado no será en más de 5 cartones o 4 canecas. Por tratarse de un producto inflamable, se darán las seguridades del caso para su bodegaje. El constructor tomará las medidas necesarias para que durante el transporte y manipuleo no se produzca derramamiento de los envases, así como garantizará la conservación y buen estado de thinner hasta el momento de su utilización.
RUBRO

PISO DE MADERA TRIPLEX SOBRE VIGUETAS DE MADERA: 



PISO FLOTANTE



 

1.- DESCRIPCIÓN 

El objetivo es la construcción de un piso flotante, piso flotante de procedencia alemana, instalado sobre una plataforma de tablero de madera contrachapada inmunizada tipo A de 1¨ de espesor, y esta a su ves sobre viguetas de madera eucalipto de 5¨x3¨ hasta igualar nivel de vigas en losa existente, según los planos del proyecto, los detalles de colocación y las indicaciones de la dirección arquitectónica y  de fiscalización.

Unidad: Metro cuadrado (m2.)

Materiales mínimos: tablero tipo A, inmunizada, de  120 mm de ancho 244 mm de largo y 25 mm de espesor, viguetas de eucalipto de 5¨x3¨, pega blanca de madera, tornillos, tacos fisher, clavos galvanizados sin cabeza, lijas para madera, cera ; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo: Herramienta menor, taladro, medidor de humedad para madera, pulidora eléctrica, amoladora.

Mano de obra mínima calificada: Categorías II, IV y V. 

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES.

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Previo a la ejecución del rubro se verificarán los planos del proyecto, determinando los sitios a ubicar el piso de duela. Se elaborarán dibujos de taller con el que se realizará ubicación de viguetas de eucalipto, distribución y forma de colocación de la duela:
Se observarán y cumplirán las siguientes indicaciones, previo el inicio de la colocación.

· Aprobación de muestras de la duela y ensayos de éstas en laboratorio calificado: porcentaje de humedad, dimensiones y tratamiento inmunizante.

· Diseño de colocación orientando la duela en la dimensión más corta del ambiente, por dilatación del material. Definición de la longitud mínima de la duela (máximo 2400 mm.), en función a la dimensión de los ambientes a cubrir y su distribución.

· Ubicación y distribución de listones de canelo a distancias máximas de 400 mm entre ejes.

· Definición del control de calidad para el ingreso de la madera a obra: tipo, clase, dimensiones y muestreo de la duela los listones y restantes materiales para aprobación por fiscalización.

· Existencia de bodegas secas, libres de humedad, cerradas y ventiladas. La duela saneada e inmunizada, así como los listones de madera, se apilarán niveladas y horizontalmente a 150 mm. del piso.

· Verificación del proceso de tratamiento y preservación de la duela y listones que se utilizarán: certificación del fabricante y de considerarlo fiscalización necesario, verificación en fábrica.

· El contrapiso o entrepiso debe tener características de aislamiento satisfactorio tanto térmico como acústico.

· El piso de hormigón tendrá un terminado paleteado totalmente nivelado y su contenido de humedad será igual al de la madera, que no podrá ser superior al 12%, con una tolerancia del +/- 1% . En planta baja, la base de hormigón deberá encontrase impermeabilizada, con polietileno reprocesado bajo el hormigón.  

· Corrección previa de diferencias de niveles y encuentro con otros pisos. 

· Colocación de puertas, ventanas, vidrios y otros elementos similares: terminados.

· Limpieza de polvo, grasas y otros elementos que se encuentren adheridas al piso donde es ubicarán los listones de madera.

· Trabajos de albañilería: terminados y totalmente secos.

· Trabajos de instalaciones: terminados y probados. Verificación y ubicación de tuberías de agua y eléctricas, que existan bajo el piso de hormigón en los que se asegurarán los listones de madera.

· Trabajos de pinturas y acabados: terminados en su segunda etapa, faltando únicamente la última mano de pintura o su remate.

· Otros requeridos por el constructor, dirección arquitectónica o fiscalización, que garanticen la correcta ejecución del rubro y su conservación.

2.2.- DURANTE LA EJECUCIÓN

· Control de calidad al ingreso de los materiales: porcentaje de humedad, dimensiones y espesor. Las duelas se rechazarán si tienen un porcentaje de humedad mayor al 13 %, si su espesor o ancho varia en mas de +/- 1 mm, si se encuentran alabeadas, con grietas o arqueadas, si sus vértices tienen desperfectos y si la machimbre varía en +/- 1 mm. del aprobado en las muestras o si presentan nudos sueltos o libres. La machimbre macho tendrá las dimensiones de 4.5 mm. de espesor, 5 mm. de saliente superior y 7 mm. de inferior, siendo sus aristas longitudinales redondeadas; la machimbre hembra, será de 6 x 5 mm. en toda su longitud. La cara inferior de la duela, llevará al menos cuatro cortes longitudinales de estabilización, en forma de triángulo equilátero de 2 mm. de lado.

· Toma concurrente de muestras para pruebas y ensayos en laboratorio: dos por cada ingreso de material o por cada 200 duelas. Uno para listones de madera por cada ingreso de material o una por cada 200 listones.

· Control del replanteo y trazado para la ubicación de listones.

· Control de la ubicación y colocación de maestras y niveles, que permitan definir exactamente alineamientos y niveles. 

· Verificación de que ningún listón quede pegado longitudinalmente a la mampostería, para conservar una cámara de circulación de aire entre la duela y barredera. 

· Uso de taco fisher y tornillo para sujetar listones, a distancias máximas de 600 mm.

· Control de los cortes del piso flotante sera con serrucho y a escuadra, incluyendo el retiro y cepillado de toda rebaba.  

· Los cambios de material de piso, se efectuarán en el punto medio de la proyección de las hojas de puerta.

· Uso de clavo de 1 ½” sin cabeza para sujeción de la duela.

· Corrección y emporado de fallas en juntas o madera.

· Verificación y control del proceso de pulido.

· Limpieza total de la obra, concluido el pulido del piso.

· Encerado por tres ocasiones mínimo, o hasta que el piso quede uniformemente brillante.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCIÓN

Fiscalización realizará la recepción y posterior aprobación o rechazo del rubro ejecutado, para lo cual se observarán las siguientes indicaciones:

· Verificación del cumplimiento máximo del porcentaje humedad, con los resultados de las pruebas en las muestras tomadas en la ejecución del rubro.

· Pruebas de una correcta sujeción y colocación de la duela.

· Verificación del pulido y acabado comprobando los alineamientos, nivelación: colocando en cualquier dirección, un codal de 3.000 mm de longitud, no existirán variaciones de +/- 1 mm. en toda la longitud del codal. 

· Entrega del piso abrillantado.

· Protección, mantenimiento y limpieza total del rubro hasta la entrega y recepción definitiva de la obra.

MATERIAL 
TABLERO DE MADERA CONTRACHAPADA TIPO A


                     

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
El tablero de madera contrachapada es un producto constituido por tres o más chapas de madera, unidas con cola y colocadas corrientemente de modo que las fibras de cada una formen ángulo recto con las fibras de la contigua, para lograr una constitución equilibrada. 

Comercialmente, de acuerdo con su calidad se clasifica en tres tipos de tableros y en espesores más comunes de 3.6, 5.2, 9, 12, 15, y 18 mm.  

Tipo A. tablero que no presenta ningún tipo de falla en sus caras.

Tipo B. es el tablero que puede presentar fallas o astillados menores en una de sus caras.

Tipo C. será el tablero que puede presentar fallas o astillados menores en sus dos caras.

2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
· Las chapas que conforman el tablero, tendrán igual espesor y serán de la misma especie de madera, o de especies de similares características físicas.

· La dirección de la fibra del contrachapado formará ángulo recto con las demás chapas superpuestas.

· Los tableros serán rectangulares, con cantos rectos avivados y esquinas escuadradas.

· Sus caras deben ser lijadas o pulidas.

· Del espesor nominal, la máxima tolerancia para los diferentes espesores será :


Tableros de hasta 6 mm.

= 5 %.


Tableros de 7 hasta 14 mm.

= 4 %.


de 15 mm. en adelante

= 3 %.

· Las dimensiones nominales de largo y ancho, tendrán una máxima tolerancia de +/- 3 mm.

· El tablero a ser utilizado en obra, contendrá un 6 % mínimo y máximo de 15 % de humedad.

3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES.

Para proceder con el muestreo, de un lote de 1 000 o más tableros se tomará al azar un número igual a su raíz cuadrada y de éste se seleccionan cinco tableros para los ensayos correspondientes. En un lote de menos de 1 000 tableros, igualmente se tomará al azar un número igual a su raíz cuadrada y de éste se seleccionan dos tableros para los ensayos. Su posterior aceptación o rechazo se regirá a lo establecido y cumplimiento de la norma Inen 900. Tableros de madera contrachapada corriente. Requisitos.

Fiscalización podrá exigir al constructor las pruebas o ensayos del fabricante, que garanticen la  buena calidad de los tableros a ser utilizados en obra.

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO.

Los tableros pueden ser transportados a granel o en fardos. Se tomarán las medidas necesarias para que durante el transporte y manipuleo de carga y descarga no sean maltratados o astillados. El bodegaje horizontal será sobre tres listones de madera del ancho total del tablero y en sitios cubiertos, secos y ventilados. 

Se apilará en filas que no superen los veinte tableros y debidamente clasificados por calidad y espesor, verificando que el peso aplicado no sea superior a la resistencia del piso. El constructor garantizará la conservación y buen estado de los tableros de madera contrachapada hasta el momento de su utilización.

MATERIAL 
PISO FLOTANTE


                     

1.- DESCRIPCIÓN Y DEFINICIONES
Los Pisos de Madera Laminados (piso flotante) son el resultado de un cuidadoso proceso de alta calidad donde se funden bajo presión y calor una melamina, una película decorativa, panel HDF de alta calidad y un panel de soporte
* Melamina

Película de resina especialmente diseñada para dar protección a la abrasión al piso laminado bajo los estándares - Pr EN 13329 y EN 438-2.
* Película Decorativa

Foto decorativa impresa con efectos de Madera o diferentes colores resistente a rayos ultra violetas.

* Panel HDF

Panel de soporte del piso que es fabricado con materiales de Madera de la más alta calidad y tecnología. Nuestro panel HDF cumple con lo más estrictos controles de calidad, incluso grado E1.

* Panel de soporte

Finalmente se utiliza un panel que le entrega estabilidad al piso y que actúa como barrera contra la humedad. 
2.- REFERENCIAS NORMATIVAS
Tamaño madera


      Largo 1200mm x 200mm 

Espesor madera


      7 mm

M2 de madera por caja

     1.92 m2 8 planchas
Peso por caja



     6 kg/m2
Tipo de uso



     alto trafico
	RESISTENCIA AL DESGASTE
	4348-2/6
	IP < 7000 REVSREDUCCION SONIDO

	IMPACTO
	DIN 52210
	18 db (con aislante)

	RESISTENCIA TERMICA
	DIN 52612
	0.17 m2 K/W (instalado)

	RESISTENCIA FUEGO
	UPEC; VKF (CH)
	M2; 5.3

	INFLAMILIDAD
	DIN 4102
	B1

	RESISTENCIA A QUEMADURAS CIGARRO
	EN 438-2: 18
	Resistente clase 4 (limpieza etanol)

	EMISION FORMALDEHIDO
	DIN 52368 ETB-RICHTLINE
	Clasificación E-1

	RESISTENCIA A LA LUZ
	EN 438-2: 16
	Clasificación 7

	RESISTENCIA PRODUCTOS QUIMICOS
	DIN 51958
	Resistencia (24 H)

	PROPIEDADES ANTIESTATICAS (RA)
	DIN 51953
	2x1010 W antiestático

	RECUPERACION PUNZONAMIENTO
	CSTB METODO DIN 51955
	SIN DAÑO

	RESISTENCIA SILLAS CON RUEDAS
	CSTB METODO
DIN 54324
	VALIDO SIN DAÑO

	RESISTENCIA A MANCHAS
	EN 438-2: 15
	RESISTENTE

	RESISTENCIA ELECTRICA
	DIN 54345
	0.9 KV


3.- CONTROL DE CALIDAD Y APROBACIONES.

Para proceder con el muestreo, de un lote de 1 000 o más tableros se tomará al azar un número igual a su raíz cuadrada y de éste se seleccionan cinco tableros para los ensayos correspondientes. En un lote de menos de 1 000 tableros, igualmente se tomará al azar un número igual a su raíz cuadrada y de éste se seleccionan dos tableros para los ensayos. Su posterior aceptación o rechazo se regirá a lo establecido y cumplimiento de la norma Inen 900. Tableros de madera contrachapada corriente. Requisitos.

Fiscalización podrá exigir al constructor las pruebas o ensayos del fabricante, que garanticen la  buena calidad de los tableros a ser utilizados en obra.

4.- ENTREGA, BODEGAJE Y MANIPULEO.

Los tableros pueden ser transportados a granel o en fardos. Se tomarán las medidas necesarias para que durante el transporte y manipuleo de carga y descarga no sean maltratados o astillados. El bodegaje horizontal será sobre tres listones de madera del ancho total del tablero y en sitios cubiertos, secos y ventilados. 

Se apilará en filas que no superen los veinte tableros y debidamente clasificados por calidad y espesor, verificando que el peso aplicado no sea superior a la resistencia del piso. El constructor garantizará la conservación y buen estado de los tableros de madera contrachapada hasta el momento de su utilización.

RUBRO

LAVAMANOS Y GRIFERÍA.






1.
DESCRIPCION
Un sistema hidro sanitario se complementa y puede entrar en uso, con la instalación de las llaves de salida de agua y las piezas sanitarias como es el lavamanos. El objetivo será la provisión e instalación de los lavamanos y todos sus elementos para su funcionamiento, que se indiquen en los planos y detalles del proyecto y las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización. 

Unidad:  Punto

Materiales mínimos: Lavamanos MONZA EDESA color BLANCO con grifería completa: PRESSMATIC – E 370.01 para lavamanos, desagüe, sifón, llaves angulares y tuberías de abasto: FV acople para el desagüe, uñetas, tacos y tornillos de fijación, sellantes, silicona; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo:  Herramienta menor especializada, taladro.

Mano de obra mínima calificada:  Categoría III, IV y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Como acciones previas a la ejecución de este rubro se realizará:

· Revisión general de planos y especificaciones técnicas con verificación del tipo de piezas sanitarias a instalarse; identificar exactamente cada uno de los artefactos sanitarios y otros servicios requeridos: los lavamanos cumplirán con las especificaciones de la norma NTE INEN 1571: Artefactos sanitarios. Requisitos. La grifería con las normas NTE  INEN: 602, 950, 967, 968, 969 y las establecidas ASTM en las referidas normas. Su inspección muestreo y la aceptación o rechazo se efectuará de acuerdo a la NTE INEN 966. El constructor presentará las muestras, con el certificado del fabricante sobre el cumplimiento de las normas. Fiscalización podrá solicitar su verificación, mediante ensayos en laboratorio, para su aprobación.

· Realizar un plan de trabajo para instalación de piezas sanitarias a ser aprobado por la fiscalización. 

· Revisar el catálogo del fabricante para comprobar que se encuentren correctamente en su sitio los puntos de agua y el desagüe.

· Disponer de una bodega con las debidas seguridades para almacenar estas piezas a cargo de una persona que mantenga un kárdex para control de entrada y salida de materiales; verificar las cantidades y calidades y condiciones de los materiales a emplear.

· Notificar a fiscalización el inicio y condiciones de ejecución de los trabajos.

· En los sitios a instalarse, la obra civil y de acabados estará totalmente concluida: verificar si el lavamanos es empotrado, en cuyo caso se encontrará terminado el mueble o base de apoyo.

· Verificar que los ambientes donde se instalarán estas piezas tengan las seguridades del caso para evitar pérdidas.

· Constatar la existencia del equipo y herramienta apropiada para ejecutar el trabajo, así como el personal calificado.

· Apertura del libro de obra, en el que se registran todos los trabajos ejecutados, las modificaciones o complementaciones, las pruebas realizadas y los resultados obtenidos, las reparaciones y nuevas pruebas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCION

· Todos los materiales ingresarán en cajas y embalajes originales sellados del fabricante. No se admitirá el ingreso de materiales sueltos, sin ubicación de su procedencia. Todos los materiales serán nuevos, sin huellas de uso anterior.

· Verificar que la mano de obra sea la adecuada para trabajar en la instalación de piezas sanitarias.

· Como sellante se empleará cinta teflón y permatex, previa prueba y aprobación de la fiscalización.

RUBRO

INODORO DE TANQUE.





1.- DESCRIPCION
Un sistema hidro sanitario se complementa y puede entrar en uso, con la instalación de las llaves de salida de agua o piezas sanitarias como es el inodoro. El objetivo será la instalación de los inodoros de tanque bajo y todos sus elementos para su funcionamiento, que se indiquen en los planos y detalles del proyecto, las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización. 

Unidad:  Unidad.

Materiales mínimos: Inodoro EDESA OASIS  color: BLANCO con los herrajes completos, llave angular y tubería de abasto, empaque para el desagüe, tacos y tornillos de fijación, sellantes; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo:  Herramienta menor especializada, taladro.

Mano de obra mínima calificada:  Categoría III, IV y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Como acciones previas a la ejecución de este rubro se observará las siguientes indicaciones:

· Revisión general de planos y especificaciones técnicas con verificación del tipo de piezas sanitarias a instalarse; identificar exactamente cada uno de los artefactos sanitarios y otros servicios requeridos; los inodoros cumplirán con las especificaciones de la norma NTE INEN 1571: Artefactos sanitarios. Requisitos. 

· Realizar un plan de trabajo para la instalación de los inodoros a ser aprobado por la fiscalización. El constructor presentará los informes de cumplimiento de estas especificaciones, de muestras tomadas del material puesto en obra, o a su vez los certificados del fabricante o lo determinado por la fiscalización, la que podrá disponer su verificación mediante pruebas y ensayos, a costo del constructor.

· Revisar el catálogo del fabricante para comprobar que se encuentren correctamente en su sitio el punto de agua y el desagüe.

· Disponer de una bodega con las debidas seguridades para almacenar estas piezas a cargo de una persona que mantenga un kárdex para control de entrada y salida de materiales; verificar las cantidades, calidades y condiciones de los materiales a emplear. 

· Comprobar el buen funcionamiento de los desagües que se van a conectar, poniéndolo a trabajar con agua.

· Notificar a fiscalización el inicio y condiciones de ejecución de los trabajos.

· Verificar que los ambientes donde se instalarán estas piezas tengan las seguridades del caso para evitar pérdidas; igualmente los trabajos de albañilería y acabados se encontrarán concluidos.

· Constatar la existencia del equipo y herramienta apropiada para ejecutar el trabajo, así como el personal calificado.

· Apertura del libro de obra, en el que se registran todos los trabajos ejecutados, las modificaciones o complementaciones, las pruebas realizadas y los resultados obtenidos, las reparaciones y nuevas pruebas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCION
· Todos los materiales ingresarán en cajas y embalajes originales sellados del fabricante. No se admitirá el ingreso de materiales sueltos, sin ubicación de su procedencia. Todos lo materiales serán nuevos. 

· Verificar que la mano de obra sea la adecuada para trabajar en la instalación de los inodoros.

· Como sellante se empleará cinta teflón y permatex o similares, previa prueba y aprobación de la fiscalización. 

· Antes de la instalación, se dejará correr agua en las instalaciones de agua potable, a las que se conecta el artefacto sanitario, para la eliminación de basuras y otros contenidos en las tuberías; igualmente se verificará con agua el buen funcionamiento del desagüe al que se conectará el artefacto sanitario.

· Todo inodoro que se instale será anclada fijamente cuidando su correcta alineación y presencia estética. Los elementos de fijación de los artefactos sanitarios serán los indicados por el fabricante, los establecidos en planos y a su falta los acordados por el constructor y la fiscalización.

· Verificación del cumplimiento de recomendaciones de los fabricantes, en la instalación del artefacto y sus componentes.

· Limpieza del artefacto, limpieza de tanque y taza, después de pruebas previas del funcionamiento de agua y desagües.

· Verificación de estanquidad total de la instalación.

· Control de los cuidados en la ejecución del rubro: el constructor dispondrá de los cuidados y protecciones requeridas, para evitar daños en pisos, paredes, muebles y demás elementos del ambiente en el que se instala el artefacto sanitario.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCION
· Antes de dar por terminada la instalación de una pieza sanitaria se debe proceder a probar su funcionamiento, con una inspección muy detenida para observar si hay fugas de agua o filtraciones, en cuyo caso se hará la reparación correspondiente y se realizará una nueva inspección. La ubicación, los artefactos probados, sus novedades y resultados se anotarán en el libro de obra.

· Los artefactos sanitarios ya aprobados se mantendrán preferentemente con agua a la presión disponible en el sitio, para detectar fácilmente cualquier desperfecto que se produzca hasta la terminación de la obra.

· Proceder a cerrar los ambientes que tienen artefactos sanitarios ya instalados, a la circulación normal de los obreros.

· Fiscalización realizará la aceptación o rechazo del aparato instalado, verificando el cumplimiento de normas, su correcta instalación, su buen funcionamiento y las condiciones en las que se concluye y entrega el rubro. Igualmente se verificará el estado del ambiente en el que se instaló el artefacto sanitario: será perfectamente limpio, sin manchas en pisos, paredes, muebles puertas, cerraduras y demás elementos del ambiente. El constructor dispondrá realizar la limpieza final y cualquier arreglo por daños causados en la instalación del artefacto sanitario.

· Mantenimiento de todo el sistema, hasta la entrega - recepción de la obra.

3.- EJECUCION Y COMPLEMENTACIÓN
Para proceder a la instalación de piezas sanitarias en los ambientes de baños o áreas de servicio, estos sitios deben considerarse listos, es decir con pisos terminados, cerámicas colocadas, paredes pintadas, muebles instalados. Se determinará el material necesario para una jornada de trabajo y se solicitará en bodega, el sobrante al final de la jornada será devuelto a bodega.

Para la conexión de agua a los artefactos sanitarios se empleará un sellante que asegure una junta estanca como permatex y cinta teflón; así como los empaques propios del fabricante.

Se cuidará que al momento de instalar cada artefacto, el desagüe correspondiente esté limpio en su interior y escurra el agua perfectamente.

Para instalar el inodoro, se debe hacer un replanteo a lápiz en el piso para centrar perfectamente el inodoro en su sitio; se marcan las perforaciones para los pernos de fijación, se taladran y colocan los tacos.

Para un acople correcto de la taza del inodoro a la tubería de desagüe, se utilizará un empaque de cera que se ajusta a la abertura inferior de la taza y se asienta a presión sobre la boca del desagüe en el piso, logrando la posición nivelada del artefacto; se aprietan los pernos de fijación.

Al tanque del inodoro se le ajusta la válvula de entrada de agua con los respectivos empaques, y luego el tanque se asegura sobre la taza ya colocada; se conecta la llave angular y tubería de abasto.

Una vez fijo todo el artefacto se somete a una prueba de funcionamiento procediendo a una inspección muy detenida para detectar fugas o defectos de funcionamiento y regulación de la altura del agua en el tanque; la existencia de fugas serán motivo de ubicación y reparación para proceder a una nueva inspección.

Los ajustes de las partes cromadas u otras de la grifería se realizarán con sumo cuidado y preferentemente a mano, con la utilización de paños de tela o esponja fina, para no dañar su acabado. 

Fiscalización realizará la aceptación o rechazo del inodoro instalado, verificando el cumplimiento de las normas, su correcta instalación, su buen funcionamiento y  las condiciones en las que se concluye y entrega el rubro.

4.- MEDICION Y PAGO
La medición y pago se hará por “Unidad” de inodoro instalado, con todo el sistema de fijación y acoples, verificados en obra y con planos del proyecto.

RUBRO

URINARIO DE LLAVE






1.- DESCRIPCION
Un sistema hidro sanitario se complementa y puede entrar en uso, con la instalación de las llaves de salida de agua o piezas sanitarias como es el urinario. El objetivo será la provisión e instalación de los urinarios y  llave de control, con todos sus elementos para su funcionamiento, que se indiquen en los planos y detalles del proyecto y las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización. 

Unidad:  Unidad.

Materiales mínimos: Urinario EDESA BRIGGS LAWTON , color BLANCO, grifería completa: PRESSMATIC E-366.01, para inodoro, desagüe, sifón, acople para el desagüe, tacos y tornillos de fijación, sellantes; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo:  Herramienta menor especializada, taladro.

Mano de obra mínima calificada:  Categoría III, IV y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Como acciones previas a la ejecución de este rubro se realizará:

· Revisión general de planos y especificaciones técnicas con verificación del tipo de piezas sanitarias a instalarse, identificando exactamente cada uno de los artefactos sanitarios y otros servicios requeridos; los urinarios cumplirán con las especificaciones de la norma NTE INEN 1571: Artefactos sanitarios. Requisitos. La grifería con las normas NTE  INEN: 602, 950, 967, 968, 969 y las establecidas ASTM en las referidas normas. Su inspección muestreo y la aceptación o rechazo se efectuará de acuerdo a la NTE INEN 966. El constructor presentará las muestras, con el certificado del fabricante sobre el cumplimiento de las normas. Fiscalización podrá solicitar su verificación, mediante ensayos en laboratorio, para su aprobación.

· Realizar un plan de trabajo para instalación de piezas sanitarias a ser aprobado por la fiscalización. 

· Revisar el catálogo del fabricante para comprobar que se encuentren correctamente en su sitio el punto de agua y el desagüe.

· Disponer de una bodega con las debidas seguridades para almacenar estas piezas a cargo de una persona que mantenga un kárdex para control de entrada y salida de materiales; verificar las cantidades, calidades y condiciones de los materiales a emplear.  

· Comprobar el buen funcionamiento de los desagües que se van a conectar, poniéndolo a trabajar con agua.

· Notificar a fiscalización el inicio y condiciones de ejecución de los trabajos.

· Verificar que los ambientes donde se instalarán estas piezas tengan las seguridades del caso para evitar pérdidas.

· Constatar la existencia del equipo y herramienta apropiada para ejecutar el trabajo, así como el personal calificado.

· Apertura del libro de obra, en el que se registran todos los trabajos ejecutados, las modificaciones o complementaciones, las pruebas realizadas y los resultados obtenidos, las reparaciones y nuevas pruebas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCION
· Todos los materiales ingresarán en cajas y embalajes originales sellados del fabricante. No se admitirá el ingreso de materiales sueltos, sin ubicación de su procedencia. Todos los materiales serán nuevos, sin huellas de uso anterior.

· Verificar que la mano de obra sea la adecuada para trabajar en la instalación de piezas sanitarias.

· Como sellante se empleará cinta teflón y permatex o similares, previa prueba y aprobación de la fiscalización.

· Antes de la instalación, se dejará correr agua en las instalaciones de agua potable, a las que se conecta el artefacto sanitario, para la eliminación de basuras y otros contenidos en las tuberías; igualmente se verificará con agua el buen funcionamiento del desagüe al que se conectará el artefacto sanitario.

· Toda pieza sanitaria que se instale será anclada firmemente, cuidando su correcta alineación y presencia estética. Los elementos de fijación de los artefactos sanitarios serán los establecidos por el fabricante. en planos y a su falta los previstos por el constructor y aprobados por la fiscalización.

· Verificación del cumplimiento de recomendaciones de los fabricantes, en la instalación del artefacto y sus componentes.

· Limpieza del artefacto, limpieza de rejillas de grifería y desagües, después de pruebas previas del funcionamiento de agua y desagües.

· Verificación de estanquidad total de la instalación.

· Control de los cuidados en la ejecución del rubro: el constructor dispondrá de los cuidados y protecciones requeridas, para evitar daños en pisos, paredes, muebles y demás elementos del ambiente en el que se instala el artefacto sanitario.

2.3.- POSTERIOR A LA EJECUCION
· Antes de dar por terminada la instalación de una pieza sanitaria se procederá a probar su funcionamiento, con una inspección muy detenida para observar si hay fugas de agua o filtraciones, en cuyo caso se hará la reparación correspondiente y se realizará una nueva inspección. La ubicación, los urinarios probados, sus novedades y resultados se anotarán en el libro de obra.

· Los urinarios ya aprobados se mantendrán con agua a la presión disponible en el sitio, para detectar fácilmente cualquier desperfecto que se produzca hasta la terminación de la obra.

· Proceder a cerrar los ambientes que tienen artefactos sanitarios ya instalados, a la circulación normal de los obreros.

· Fiscalización realizará la aceptación o rechazo del urinario instalado, verificando el cumplimiento de normas, su correcta instalación, su buen funcionamiento y las condiciones en las que se concluye y entrega el rubro. Igualmente se verificará el estado del ambiente en el que se instaló el artefacto sanitario: será perfectamente limpio, sin manchas en pisos, paredes, muebles puertas, cerraduras y demás elementos del ambiente. El constructor dispondrá realizar la limpieza final y cualquier arreglo por daños causados en la instalación del artefacto sanitario.

· Mantenimiento de todo el sistema, hasta la entrega - recepción de la obra.

3.- EJECUCION Y COMPLEMENTACIÓN
Para proceder a la instalación de piezas sanitarias en los ambientes de baños o áreas de servicio, estos sitios deben considerarse listos, es decir con pisos terminados, cerámicas colocadas, paredes pintadas, muebles instalados. Se determinará el material necesario para una jornada de trabajo y se solicitará en bodega, el sobrante al final de la jornada será devuelto a bodega.

Para la conexión de agua con los artefactos sanitarios, se empleará un sellante que asegure una junta estanca como permatex y cinta teflón; así como los empaques propios del fabricante.

Se cuidará que al momento de instalar cada artefacto, el desagüe correspondiente esté limpio en su interior y escurra el agua adecuadamente.

Para instalar el urinario, se realizará un replanteo a lápiz en la pared, para centrar el urinario en su sitio; dependiendo del modelo, se marcan las perforaciones para los pernos de fijación, se taladran y colocan los tacos; se debe cuidar la altura y nivelación.

Al urinario se le ajusta el desagüe con los respectivos empaques, para seguidamente asegurar el artefacto con los tacos; es posible entonces conectar la grifería, así como el sifón de mínimo diámetro de 50 mm. al desagüe. 

Una vez fijo todo el artefacto se somete a una prueba de funcionamiento procediendo a una inspección muy detenida para detectar fugas o defectos de funcionamiento; la existencia de fugas serán motivo de ubicación y reparación para proceder a una nueva inspección.

Los ajustes de las partes cromadas, doradas u otras de la grifería se realizarán con sumo cuidado y preferentemente a mano, con la utilización de paños de tela o esponja fina, para no dañar su acabado. 

Fiscalización realizará la aceptación o rechazo del urinario instalado, verificando el cumplimiento de normas, su correcta instalación, su buen funcionamiento y las condiciones en las que se concluye y entrega el rubro.

4.- MEDICION Y PAGO
La medición y pago se hará por “Unidad” de urinario instalado, con todo el sistema de fijación, acoples y grifería, verificados en obra y con planos del proyecto.

RUBRO
 
FREGADERO DE COCINA Y GRIFERÍA.





1.- DESCRIPCION
Un sistema hidro sanitario se complementa y puede entrar en uso, con la instalación de las llaves de salida de agua o piezas sanitarias como es el fregadero. El objetivo será la instalación del fregadero,  con su grifería completa y demás elementos para su funcionamiento, en los sitios que se indiquen en planos del proyecto y las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización. 

Unidad:  Unidad.

Materiales mínimos: Fregadero de cocina de ACERO INOXIDABLE modelo: TRAMONTINA REDONDO, de 450 mm de diametro, color: ACERO INOXIDABLE, con la grifería completa: LLAVE DE MESA PICO BAR E425.01, desagüe, sifón, mezcladora, llaves angulares y tubos de abasto, acople para el desagüe, sellantes, silicona; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo:  Herramienta menor especializada.

Mano de obra mínima calificada:  Categoría III, IV y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Como acciones previas a la ejecución de este rubro se observará las siguientes indicaciones:

· Revisión general de planos y especificaciones técnicas con verificación del tipo de fregadero a instalarse; revisar el tipo de fregadero a instalarse. El constructor presentará las muestras, con el certificado del fabricante sobre el cumplimiento de las normas para la aprobación de la dirección arquitectónica y la fiscalización. Fiscalización podrá solicitar su verificación, mediante ensayos en laboratorio, para su aprobación. La grifería cumplirá con las normas NTE  INEN: 602, 950, 967, 968, 969 y las establecidas ASTM en las referidas normas. Su inspección muestreo y la aceptación o rechazo se efectuará de acuerdo a la NTE INEN 966. Todos los ensayos y pruebas son a costo del constructor.

· Realizar un plan de trabajo para instalación de piezas sanitarias a ser aprobado por la fiscalización. 

· Revisar el catálogo del fabricante para comprobar que los puntos de agua y el desagüe, se encuentren correctamente en su sitio.

· Disponer de una bodega con las debidas seguridades para almacenar estas piezas a cargo de una persona que mantenga un kárdex para control de entrada y salida de materiales; verificar las cantidades , calidades y condiciones de los materiales a emplear.  El constructor presentará los informes de cumplimiento de las especificaciones, de muestras tomadas del material puesto en obra, o a su vez los certificados del fabricante o lo determinado por la fiscalización.

· Notificar a fiscalización el inicio y condiciones de ejecución de los trabajos.

· Verificar que los ambientes donde se instalarán estas piezas tengan las seguridades del caso para evitar pérdidas: culminación de los trabajos de albañilería y acabados.

· Constatar la existencia del equipo y herramienta apropiada para ejecutar el trabajo, así como el personal calificado.

· Apertura del libro de obra, en el que se registran todos los trabajos ejecutados, las modificaciones o complementaciones, las pruebas realizadas y los resultados obtenidos, las reparaciones y nuevas pruebas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCION

· Todos los materiales ingresarán en cajas y embalajes originales sellados del fabricante. No se admitirá el ingreso de materiales sueltos, sin ubicación de su procedencia. Todos los materiales serán nuevos, sin huellas de uso anterior.

· Verificar que los trabajos de mano de obra sean los adecuados para la instalación de los fregaderos y su grifería.

RUBRO

DUCHA MEZCLADORA.






1.- DESCRIPCION
Un sistema hidro sanitario se complementa y puede entrar en uso, con la instalación de las piezas sanitarias y de la grifería. El objetivo será la instalación de las duchas mezcladoras que se indiquen en los planos del proyecto, los detalles y las indicaciones de la dirección arquitectónica y la fiscalización. 

Unidad:  Unidad.

Materiales mínimos: Ducha mezcladora con la grifería completa: MONOCOMANDOS PARA DUCHA FV SAINT MARTIN 14, sellantes; que cumplirán con el capítulo de especificaciones técnicas de materiales.

Equipo mínimo:  Herramienta menor especializada.

Mano de obra mínima calificada:  Categoría III, IV y V.

2.- CONTROL DE CALIDAD, REFERENCIAS NORMATIVAS, APROBACIONES

2.1.- REQUERIMIENTOS PREVIOS

Como acciones previas a la ejecución de este rubro se observará las siguientes indicaciones:

· Revisión general de planos y especificaciones técnicas con verificación del tipo de ducha mezcladora a instalarse.

· Realizar un plan de trabajo para instalación de duchas mezcladoras a ser aprobado por la fiscalización. 

· Revisar el catálogo del fabricante para comprobar que se encuentren correctamente en su sitio los puntos de agua.

· Disponer de una bodega con las debidas seguridades para almacenar esta grifería a cargo de una persona que mantenga un kárdex para control de entrada y salida de materiales; verificar las cantidades, calidades y condiciones de los materiales a emplear. La grifería cumplirá con las normas NTE  INEN: 602, 950, 967, 968, 969 y las establecidas ASTM en las referidas normas. Su inspección muestreo y la aceptación o rechazo se efectuará de acuerdo a la NTE INEN 966. El constructor presentará las muestras, con el certificado del fabricante sobre el cumplimiento de las normas. Fiscalización podrá solicitar su verificación, mediante ensayos en laboratorio, para su aprobación.

· Comprobar el buen funcionamiento de los desagües, por los que se evacuará el agua de la ducha. Rejillas de piso: colocadas.

· Notificar a fiscalización el inicio y condiciones de ejecución de los trabajos.

· Verificar que los ambientes donde se instalarán estas griferías tengan las seguridades del caso para evitar pérdidas.

· Constatar la existencia del equipo y herramienta apropiada para ejecutar el trabajo, así como el personal calificado.

· Apertura del libro de obra, en el que se registran todos los trabajos ejecutados, las modificaciones o complementaciones, las pruebas realizadas y los resultados obtenidos, las reparaciones y nuevas pruebas.

2.2.- DURANTE LA EJECUCION

· Todos los materiales ingresarán en cajas y embalajes originales sellados del fabricante. No se admitirá el ingreso de materiales sueltos, sin ubicación de su procedencia. Todos los materiales serán nuevos, sin huellas de uso anterior.

· Para su instalación, con la red de agua potable, se clasificarán y numerarán, dejando en la caja original, las piezas que se colocarán a la finalización de la obra. El constructor protegerá adecuadamente el conjunto de piezas que queda instalado con la red de agua, de los trabajos de enlucidos, corchado y colocación de azulejo, para impedir el daño del pistón, eje y cilindro. La profundidad de la colocación, estará acorde con la indicación del fabricante, para permitir la fijación posterior, adecuada y justa, de la roseta, volante y tapa rosca, así como de la ducha. En instalaciones de cobre, se retirarán los empaques, para el proceso de suelda.

RUBRO

PLANCHAS DE GLOBOND.






1.- DESCRIPCION
GLOBOND Plus es exclusivamente para el revestimiento de paredes exteriores, su excelente propiedad proviene de la parte delantera y su revestimiento pendientes durability.PVDF (Fluoruro de polivinilideno de carbono) Kynar 500 recubrimiento se logra a través del revestimiento continuo de rodillos sistema que se basa en las más prestigiosas Duranar y tecnología las múltiples capas son individualmente stoved a 220 ~ 260 º C 

2.- ESPECIFICACION
Constitution Structure: Constitución Estructura: 
· PVDF coating PVDF recubrimiento 
· Aluminium sheet Hoja de Aluminio 
· Macromolecule lamination film Macromolécula laminación película 
· Polyethylene Core without toxicity Polietileno Core sin toxicidad 
· Macromolecule lamination film Macromolécula laminación película 
· Aluminium sheet Hoja de Aluminio 

Specifications: Especificaciones: 
Item        Thickness      Alu Thickness      Width           Length Espesor de aluminio 
Standard    4mm            0.5mm              1220/1250        2440/3200mm4mm,  0.5mm estándar 
Ancho, largo , espesor de plancha

1.22x5.00x 0.04x0.005
Option      3,5,6mm        0.3,0.4mm          900,1270,1500mm  ≤4500 
	Trademark: Marcas: 
	GLOBOND 

	Model: Modelo: 
	PF421 SILVER PF423  COLOR CHAMPAGNE METALIC 

	Standard: Estándar: 
	4MM 4mm 


� Definición tomada de las “Especificaciones generales para construcción de caminos y puentes del MOP”. Sección 807. Acero de refuerzo. 


� Alambre conformado = alambre trefilado con superficie que presenta deformaciones entrantes o resaltes. ( Norma Inen 1 511) .


� Definición tomada de la norma Inen 892. Tableros de madera contrachapada. Terminología.
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