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GARANTÍA TÉCNICA Y DE MANTENIMIENTO

TYGANTY, garantiza que:

Todos los elementos-que conforman nuestra línea de SU

OFICINA Y SILLOJIERIA han sido diseñados de acuerdí

funcionalidad y ergpnomía.

¡MAS MODULARES PARA

js normas y exigencias de

Las piezas y parteslproducidas por IB^ANTY, han sido prot

de calidad uíilizando"'productos nacionales e importados de

;idas bajo estrictas normas

'mas alta calidad.

Se concede una Garantíante 1 año contra defectos {^fabricación en piezas y partes que

presenten dichos defectos, tiempoque-corce a partir de la entrega definitiva de la obra.

TYGANTY.



SILLONERIA:

Características Generales:
Tudas las si l las deberán ser económicamente contorneadas y tener la capacidad de adaptarse al
cuerpo del usuario, mediante formas correctas del asiento, el espaldar y el tapizado, además
permitirán un alineamiento apropiado de la columna vertebral, tendrán espaldar contorneado que
delinee la anatomía de la misma.

Todas las partes de las sillas tendrán bordes redondeados. El ensamblaje de la silla será de forma tal
que permita que haya circulación de aire alrededor del cuerpo del usuario en el ángulo formado por
el espaldar y el asiento. El asiento y el espaldar estarán conformados por una estructura en madera
laminada o similar, que soporte la espuma de éstos, el cual será en espuma de alta densidad (50 a 60
kg/m3) para el asiento y media densidad (30 a 40 kg/m3) para el espaldar.

Tendrán un acabado de tapi/ado en tela de primera calidad y carcasas exteriores en material
sintético, resistentes al uso y de fácil mantenimiento; los acabados de las parles metálicas tendrán
una base anticorrosiva y acabada en pintura electrostática.

Sistema neumático a gas con graduación entre 45 y 55 cm. de altura mediante vari l la lateral y
accionamiento de válvula central, forrado con protector telescópico, con mecanismo gradix,
elaborada en copolímcro reforzado con doble anil lo en el eje cónico.

Soporte aviento: Elaborado con platina en 3mm de espesor troquelada, soportada en eoquilla en
plástico con buje cónico en acero.

Soporte espaldar. Elaborado en platina troquelada de 2 x 3/8" forrado en plástico polietiíeno, en
forma de fuelle, protector tipo babana que permite la sujeción de la platina en el espaldar.

Asiento y espaldar: Tapizado sobre bastidos interno plástico recubierto con espuma de alta densidad
y forrado en tela o en cucrina.

SILLAS DE TRABAJO.-
Caracíerísticas: Deben ser ergonómicas. de altura de asiento y espaldar graduablcs (con sistema
neumático para el asiento), prelubricadas con sistema de bloqueo. Proveerán de apoyo lumbar
apropiado cuando la persona se recline (contacto permanente).

Giratorias con un movimiento de 360° grados. Con rodachinas en nylon o similar que no produzcan
ruidos y de buen desplazamiento sobre piso duro (scm i frenadas). El ancho del espaldar en su borde
superior es de una dimensión tal que permita facilidad en los movimientos del usuario.

Todas las sillas de trabajo deberán tener bases tipo estrella de cinco palas, cuyo diámetro exterior
deberá ser de mínimo sesenta (60) centímetros; estas bases deben estar construidas en materiales
altamente resistentes a la abrasión y al rayado, y de la misma textura y color del armazón de la silla.
I .a textura del acabado deberá ser mate.


