PREGUNTA / ACLARACIÓN: (FECHA PREGUNTA: 2009-01-09 08:50:23)

El ítem 5.2 Pintado Externo de la Especificación Técnica de los Tanques de Almacenamiento nombra m (4 mils) de espesor de pintura que se debe aplicar una capa 100  “Epoxi Paint – Zinc Phosphat”, Favor confirmar si el espesor indicado es el espesor total.
Respuesta / Aclaración: 

TANQUES DE ALMACENAMIENTO (500 TM) TQ-1303 A/B

La pintura deberá estar de acuerdo con ítem (5) de la E-ET-FLO049-MEC-512-002:

5 – PINTURA

5.1 Tratamiento Superficial

Sandblasting Sa 2 ½

5.2 Pintado Externo:

Aplicar una capa de  “Epoxi Paint - Zinc Phosphat of High Thickness”, con rodillo, brocha o pistola. El espesor mínimo de la película seca debe ser de 100 µm. El tiempo para la aplicación de la pintura de acabado deberá ser al menos de 16 horas con un máximo de 48 horas.

5.3 Pintura de Acabado:

Aplicar dos capas de “Brilliant Sinthetic Enamel”, en color blanco, con rodillo o pistola spray, con un mínimo espesor de 30 µm por capa. El tiempo entre capas de espesor debe ser al menos de 18 horas y con un máximo de 72 horas.

Desta forma el espesor final será (min) = 100 µm + 2 x 30 µm = 160 µm

TANQUES REFRIGERADOS DE PROPANO / BUTANO TQ-0401A / 0501B E TANQUES REFRIGERADOS DE BUTANO / PROPANO TQ-0602A / 0702B

La pintura deberá estar de acuerdo con ítem (6) de la E-ET-FLO049-MEC-512-001:

6 - Pintura

La región del techo del tanque, escaleras, plataformas, cañerías y accesorios deberán ser pintados de acuerdo con las especificaciones descritas a continuación:

6.1 - Procedimiento de Pintura

Los puntos a pintar deberán ser conforme a las especificaciones SA 2 ½ y deberá aplicarse 2 (dos) una nueva capa de pintura base de Epoxi-Poliamídico en un espeso de 2,0 a 2,5 mil de película seca.

Para la pintura de acabado se deberá aplicar 3 manos de poliuretano blanco de alto brillo.

Cada mano de pintura aplicada deberá tener un espesor de película seca de 1,5 a 2,0 mil.

Cada galón de la pintura de acabado contendrá, 3 onzas de un aditivo para la prevención del moho. 

Desta forma el espesor final será (min) = 2 mil + 3 x 1,5 mil = 6,5 mil

                                                      (max)= 2,5 mil + 3 x 2 mil = 8,5 mil

